{g I(H D E E Ra Titresim soniimleme sistemli degistirilebilir

bashkli delik isleme takimlari

KAV serisi

Titresim sonumleme sistemli degistirilebilir baslikli delik isleme takimlari

KAV serisi &

“Maks. L/D = 10” Ustiin titresim direnciyle derin delik isleme zorluklarini ¢c6zer

Essiz titresim onleme mekanizmasi, Uistiin titresim onleme performansi saglar
16 mm'den 32 mm'ye kadar sap caplar (Maks L/D =7, 10)
Degistirilebilir bashklar ile gesitli isleme stirecleri

Kanalli baglanti yapisi ile rijit baslik montaji

E-Sleeve tasarimi ile kolay kesme kenar ayari
Kolay isleme kurulumu



Titresim soniimleme sistemli degistirilebilir baslikh delik isleme takimlari

KAV Serisi

“Maks. L/D = 10" Derin delik isleme zorluklarini ¢cozer

Essiz titresim Onleyici tasarimi sayesinde mitkemmel titresim 6nleme performansi
cesitli isleme operasyonlari icin kullanilabilir




Saft Uriin Grubu

L/D =7 ve 10ile 16 mm'den 32 mm'ye kadar saft caplari mevcut
Karbdirle gui¢clendirilmis saft tipi de mevcuttur

Saft Capi Mevcut calisma uzunlugu araligi Tip
lik
016 el
220 Karbdr ile
guclendirilmis

825 Celik
832

L/D=7~10 Celik

ssiz titresim onleme
mekanizmasi

Dahili tescilli damper teknolojisi titresimi azaltir
Karbire gore Ustln titresim onleyici performans

Degistirilebilir bashk tipi

Cesitli isleme uygulamalari icin degistirilebilir basliklar
Kanalli yapisi ile gliclii baglanti



Essiz titresim onleme mekanizmasi, Ustlin titresim direnci saglar

Yiiksek soniimleme performansi ile rijitlik saglayan benzersiz
titresim onleme mekanizmasi
Dahili titresim soniimleme teknolojisi

Fren etkisi ile titresim enerjisini emer

Yiiksek rijitlik

Adir ve kisa amortisorler
kullanihir

Rijitligi saglamak icin bosluk
¢api da azaltihr.

Titresim 6nleyici mekanizma ile titresim bastirma prensibi (Resim)

‘ Téklm vibrasyon yonii

Sonumleyici, safta karsi geg titrer. Titresim soniimleme icin etkilidir

L/D = 10'a kadar mevcuttur. Geleneksel karbiir saftlara gére miikemmel titresim 6nleme performansi

Cekicleme testi (Dahili degerlendirme)

Takimin kafasina cekig

darbeleri
(220, Cikinti uzunlugu 10D) KAV (yerlesik titresim énleme mekanizmasi) Geleneksel karbiir Saft
10 10
0B Vibrasyon hizli bir sekilde durur[iPSies
s 05 s 05
£ £
z 02 5 025
e o0 e o0
s 8
g -025 £ -025
_é -0.5 _g -0.5
l c
. e -0.75 -0.75
Vibrasyon ol¢im yonu
-10 10
0 001 003 004 005 0 001 003 004 005
Zaman (sn.) Zaman (sn.)
10D Saft Titresim dnleme performansi (Dahili degerlendirme)
KAV istikrarli islemeyi siirdiiriir Kararli isleme alani haritasi Kararli isleme alani haritasi
(Calisma boyu 10D, ap = 0,4 mm) (Kesme hizi Ve = 100 m/dk.)
150 10
) o 0O Calisma boyu 10D
@ Kararli isleme (Titresim yok) 1 Cahisma boyu 7D
08
o0
| : 5 = 06
i c IS
- S £
' ’ = <Y
! = © 04
ol | ™ 2@ @ Q@ X\
KAV-G20-10D / KAVH20-SCLCR09 02
CCMTO9T304PP ’
Calisma boyu: 140 mm (7D) / 200 mm (10D)
Is parcasi: SCM435
0 005 010 015 020 025 0 005 010 015 020 025
f (mm/rev) f (mm/rev)



Essiz titresim onleme mekanizmasi, rakiplere karsi Ustiin titresim 6nleme performansi saglar

isleme yonii

Yiizey puruzliliigu

40 40 40
20 20 20
E of E o0 E o0
-20 -20 -20
1.5pumRa
-40 -40 -40
0 1 2 3 4 5 0 1 2 3 4 5 0 1 2 3 4 5

Olciim mesafesi (mm)

Olcim mesafesi (mm) Olgiim mesafesi (mm)

Kesme kosullari: Ve = 150 m/min, ap = 0.4 mm, f=0.15 mm/rev Is parcasi: SCM435 Calisma boyu 320 mm

Calisma Ornekleri

@ Makina parcalar (Sonsuz digliler) S45C

Saft:  KAV-G16-10D
Baslik: KAVH16-SDUCRO7
Ug: DCGT070202EL-U (PV720)

Ve =50 m/min
ap =0.05mm
f=0.2mm/rev Wet

@ Makina parcalari (Sonsuz disliler) SCM435

Saft:  KAV-D32-10D
Baslik: KAVH32-PDUNR11
Uc  DNMG110404HQ (CA515)

Vc =180 m/min
ap=0.15mm
f=02mm/rev Wet

© Otomobil parcalari
(Diferansiyel muhafaza) FCD700

Saft:  KAV-G20-10D

Baslik: KAVH20-STLPR11

Uc: TPGB110308 (PV7005)
Ve =140 m/min

ap=0.2mm
f=0.12 mm/rev Wet

Calisma boyu: 16-160mm (10D)

Stabil
isleme

(Kulanici degerlendirmesi)

Calisma boyu: 32-200mm (6.2D)

Stabil
isleme

(Kulanicr degerlendirmesi)

Calisma boyu: 220-160mm (8D)

Stabil
isleme

(Kulanicr degerlendirmesi)




2 Cesitli isleme uygulamalari icin degistirilebilir bashklar

Kanalli yapisi ile giiclii baglanti

Kanalli yapi

Baslhigi ve govdeyi giivenli bir sekilde
sabitler

icten sogutma tavsiye edilir Baslik Tipleri

Titresim 6nleyici mekanizmanin hasar gérmesini

onlemek icin icten sogutma sivisi &nerilir Saft Pozitif Tip (Vidali baglanti) Negatif Tip (Levyeli baglanti)
Baglanti parcalarimizi kullanirken: Caplan | scLc  SDUC STLP SVUB | PCLN PDUN PTEN

7 MPa'ya kadar basinglari destekler

(bazi1 6geler yalnizca 1 MPa'ya kadar 6nerilir)

216

216 ~ 025

220

225

232

Sogutucu boru baglantilari: Bkz. sayfa 11

E-Sleeve ile kolay kesme kenari ayari
Kolay isleme kurulumu

E-Kovan (Ayri satilir)

Basili referans cizgileriyle ayrilmis yapi
Kolay ayarlama kurulum siiresini azaltir

Kesme kenar konumunun ayarlanmasi

Referans cizgisi

Ozel Kovan (E-Kovan) ‘

Geleneksel Kovan

Bir referans cizgisi ile kesme kenar konumunun ayarlanmasi

Tanitim
Videosu

Sap ve kovan arasindaki referans ¢izgisini basitce hizalayarak
kesme kenar konumunu ayarlamak kolaydir.

Kafanin diiz kesim kismi ile kesme kenari konumunun
ayarlanmasi

Tanitim
Videosu

Komparator hareket ettirilerek kesme pozisyonu ayarlanir.



Degistirilebilir bara basligi tanimlama sistemi

Kesme Kenar Acisi
F L
v L—
Ug Sekli KL,_
C 80° Rombik
Baslik Ad D | 55 Rombik v
Sogutma sivisi T Ucgen 93°
delikli celik bashk Vv 35° Rombik
‘ Saft Capi Baglama sistemi Ug bo;luk agisi Kesme yonii Ug boyutu
P Pimli kilit sistemi R Sag yon
(Levyeli sistem) C
L Sol yén
S | Civatali baglanti L_LJ M
AN
B | 5°Pozitif E ﬂ
C 7° Pozitif L L.
P 11° Pozitif
N 0° Negatif

KAV icin Kovan (E- Kovan)

LH LSC

DCONMS

Kovan Olciileri

Olciiler (mm)
Tanim Stok Baglanabilen Saftlar
DCONMS DCONWS BD LSC LH H
KAV-D16-7D/10D
SHS  1640-75 [ ] 16 KAV-G16-10D
KAV-D20-7D/10D
2040-75 ™Y 20
40 50 70 5 39 KAV-G20-100
2540-75 [ ] 25 KAV-D25-7D/10D
3240-75 [ ) 32 KAV-D32-7D/10D
SHS  2550-85 [ ] 25 KAV-D25-7D/10D
50 60 80 5 48.5
3250-85 [ ] 32 KAV-D32-7D/10D
DCONWS mansonu DCONMS ile birlikte secin. @: Standart Stok



KAVH-SCLC (ic/ic Alin, Vidali Baglanty)

DMIN
WF

s

|

|

?

HJ
DCON

LF
Sag yon gosterilir
GAMO =0° Sol yonli takim tutucu igin sag kesici ug ve Sag yonli takim tutucu icin Sol yonli kesici ug
Baslik ol¢ileri
Stok Olgler (mm) o Yedek parcalar
> E Civata Anahtar
Uygulanabilen Uygulanabilen
Tanim =z | z Z 2
RIL| S| S |F|wr E :§ Saftlar Uglar
(a) a — = N—]
A
KAVH 16-SCLC406 |@ |@| 20 | 16 | 20 | 11 | -7 | 04 SB-2545TR FT-8 KAV-D16/G16... gg%w&g%m
KAVH 20-SCLCR109 @ | @ | 25 | 20 13 KAV-D20/G20...
20
255CLC709 | @ | @] 32 | 25 17 | 8 | 04 SB-4065TR FT-15 KAV-D25... (CZE%-IV—\?:J'?.
32-SCLCR09 @ | @| 40 | 32 | 32 | 22 KAV-D32...

P talas kirciyi kullanirken, Sag yonlu takim tutucu igin Sag yonl kesici ucu ve Sol yonli takim tutucu icin Sol yonli kesici ucu kullanin..

KAVH-SDUC (kopyalama, Vidali baglanti)

@: Standart Stok

z
—f—-—+o - o
z v}
5 G
9> a
s
Sag yon gosterilir
GAMO =0° Sol yonlii takim tutucu icin sag kesici ug ve Sag yonlii takim tutucu icin Sol yonlii kesici ug
Baslik ol¢lleri
Stok Olciiler (mm) o Yedek Parcalar
> E’ Civata Anahtar
n o Uygulanabilen Uygulanabilen
Tanim z =z g
RIL|IS|S|r|lwr| 2|8 @) saftlar Uglar
(a) a — - =—~
el
A
DC[]T0702..
KAVH 16-SDUCR107 | @ | @| 20 | 16 | 20 | 11 | -7 | 04 SB-2545TR FT-8 KAV-D16/G16... DC[JW0702...
DC[]X0702...
KAVH 20-SDUCRL1T @ | @| 25 | 20 13 ] -9 KAV-D20/G20...
20 DC[JT11T3..
25-SDUCRL1T | @ | @ | 32 | 25 17 | -8 | 04 SB-4065TR FT-15 KAV-D25... DC[JW11T3...
DC[JX11T3...
32-SDUCRL1T | @ | @| 40 | 32 | 32 | 22 | -8 KAV-D32...

Bir WP talas kiricr kullanirken kesme kenari konumunu veya isleme programini diizeltmeniz gerekir.

@: Standart Stok



KAVH-STLP (ic/ic Alin, Vidali Baglanti)

=z
—tol - L ek &
= [a)
S| w
o |~ [a) o [/~
o % 8
‘ Y]
LF
Sag yon gosterilir
GAMO =5° Sol yonli takim tutucu icin sag kesici ug ve Sag yonli takim tutucu igin Sol yonlii kesici ug
Baslik Olciileri
Stok Olciiler (mm) o Yedek Parcalar
> g’ Civata Anahtar
) ) Uygulanabilen Uygulanabilen
Tanim = P4 s o
RIL|S|[S|LF|wr S Saftlar Uglar
3|8 S| 3 =/
2B
KAVH 16-STLP*111 | @ | @ | 20 16 1 | -35 SB-3060TR KAV-D16/G16... TPLIT1103..
20-STLP*11 |@ |@| 25 |20 |20 | 13| 2 |04 FT-10 KAV-D20/G20... 15%?11 193--
SB-3080TR
255TLPRL11 @ | @] 32 | 25 17 ] o KAV-D25... TPLIX1103...
TP[]T1603...
KAVH 32-STLPR116 @ |@| 40 | 32 | 32 | 22 0 0.4 SB-4065TR FT-15 KAV-D32... TP[]H1603...
TP[]B1603...
Bir WP talas kirici ug kullanirken kesme kenari konumunu veya isleme programini diizeltmeniz gerekir. @: Standart Stok
P talas kiriciyr kullanirken, Sag yonli takim tutucu icin Sag yonli kesici ucu ve Sol yonli takim tutucu igin Sol yonli kesici ucu kullanin
KAVH-SVUB (kopyalama, Vidali Baglanti)
&
Z| 7 R .
=N é 8 Fig.1
alz o
qq)
LF
=z
o
pat Fig.2

DMIN

Sag yon gosterilir

GAMO =0° Sol yonlii takim tutucu icin sag kesici ug ve Sag yonli takim tutucu igin Sol yonlii kesici ug
Baslik ol¢lleri
Stok Olguler (mm) Yedek Parcalar =
= k=1 K]
= | €| chata | Anahtar | ik | Atk At & =
f; = lvata nahtar ! Civatasi | civatasi | — = 5
Tanim =z =z g icin) = = %
RILIS|S | w2 |8 = g = 2
e |8 - 13| & s E
3 S ﬁ /7 / S | 2
> =
E -
KAVH 20-SVUBFL11 | @ | @ | 25 | 20 13 KAV-D20/G20... T
20 10 | 0.4 | SB-2570TR FT-8 - - - Fig.1 VB:WHO;
25-SVUB®L11 | @ | @ | 32 | 25 17 KAV-D25..
5B SVN-32N VBLIT1604.
KAVH 32-SVUBF.L16 @ @ | 40 | 32 | 32 | 22 | -10 | 04 40125TRN FT-15 *SVN- SS-4N LW-4 Fig.2 KAV-D32.. VB%IL]'MWN
329 VB_T1604..

Kose R (RE) = 0,2 veya 0,4 mm kesici ug kullanirken, * ile isaretlenmis althidi (ayrica satilir) ku\lanmam§ oneririz.

@: Standart Stok



KAVH-PCLN (i, ic alin, Levyeli baglantr)

z
(@]
R~ NCh —O—1
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) R
LF
Sag yon gosterilir
GAMO =-6° Sol yonli takim tutucu icin sag kesici ug ve Sag yonli takim tutucu igin Sol yonlii kesici ug
Baslik olgileri
Stok Olciiler (mm) Yedek Parcalar = 5
g Altlik & s
< | £ | Levye Civata Althk Pimi Zimba | Anahtar o c
%) ) & o
Tanim z |z s o = 2
R|L|S|S|LF| WF £ = A = S
2|8 AF = 8|
& = ) 2
- g \V/ = =)
CN[JA1204..
32-PCLNR LC-42N R
KAVH It ® | ® 40 | 32 | 32 | 222 | -115| 0.8 | LL-2N LS-2N / LSP-2 PC-2 LW-3 KAV-D32.. | CNL]G1204..
12 L
CNCIM1204..
Altlik: Sag yonld takim tutucu icin LC-42NR, Sol yonli takim tutucu igin LC-42NL @: Standart Stok
KAVH-PDUN (Kopyalama, Levyeli baglanti)
‘ g
— T | _ —lek O
S s . @ e
o =Y [a) o
LF
Sag yon gosterilir
GAMO =-6° Sol yénli takim tutucu icin sag kesici uc ve Sag yonli takim tutucu igin Sol yonlii kesici ug
Baslik ol¢leri
Stok Olgiler (mm) Yedek Parcalar 5 5
m £ 5
< >
> g’ Levye Civata Althk 'L;m;ll( ZImba | Anahtar e =
GJ —
Tanim z |z g & = 3
RILIS|Q|LF|wW|ZX|& S = = g
5| ok =Y/ i3
& — g 2 3
ONOJ
KAVH 40 | 32 | 32 | 22 | -13 | 04 | LL-IDN | LS-1SN | LD-32N | LSP-1 PC-1 FH-2.5 | KAV-D32.
32-PDUNR/L11 e o G1104...
@: Standart Stok
Stok Olgiler (mm) _ Yedek Parcalar s =
w = T
| e N ' Anahtar 3 =
:\n, % Anahtar Kilit Pimi Althk Civata (civata i) 5 i’
fanim R | L = % LF | WF 2 ) €y e g
= << 4 c =
[a) 8 - o @9 v 2 (_8“1
N v' é g =
DNLJA1504...
KAVH 32PDUN%.15 |@ |@| 40 | 32 | 32 | 22 | 125 | 08 | w3 PP-4 PD-42 | SB2050TR | FT-6 | KAVD3. B“Engj
DN[JX1504...

Bir WF talas kirici ug kullanirken kesme kenarr konumunu veya isleme programini diizeltmeniz gerekir.
1,6 mm'den buyuk R koseli (RE) kesici uclar kullanilirken, is parcasinin ve althigin birbirine temasini nlemek icin altlikta ek modifikasyonlar gerekir

@: Standart Stok



KAVH-PTFN (ic, Levyeli baglant))

8
~Tel \- L ek §
. © =< ©
e 5% xle
LF
Sag yon gosterilir
GAMO =-6° Sol yonli takim tutucu igin sag kesici ug ve Sag yonlii takim tutucu icin Sol yonli kesici ug
Bashk olcileri

Stok Olgiiler (mm) Yedek Parcalar 5 =

g Altlik & 3

Z | & | Levye Civata Althk Pimi Zimba | Anahtar A =

2| g k) 2

Tanim =z z g = =

LIS|S |t wr| 2|8 S A g =

S| a i ] = = =

e = 5 =

& TH = >

) v/ =) =
LT-32N TNLIA1604...
32-PTEN RiL TNLIG1604..
KAVH 16 ® @ 40 | 32 | 32| 22|-10| 08 | LL-IN LS-1N *(LT- LSP-1 PC-1 FH-2.5 | KAV-D32. TNCM1604
32N-20) TNLIX1604..

*1,6 mm'den blyUk R koseli (RE) kesici uglar kullanilirken, is parcasinin ve althdin birbirine temasini dnlemek icin altlikta ek modifikasyonlar gerekir.

Saft

@: Standart Stok

Standart saft L3(MAX)
G
wv
% E - Fig.1
2 N
LF DCONMS
Karbr ile gliglendirilmis Saft L3(MAX)
L2(MIN) ‘ N
‘ N
= AT
[ \ g Y .
=)z 8 ———- f———— — - Fig.2
; /e
== e =
LF DCONMS
Saft 6lculeri
Olgiiler (mm) Yedek Parcalar
Baslik
baglama Anahtar O-ring
wv (%] .
Tanim Stok | = = L2(MIN) | L3(MAX) civatasi (3) Sekil
CZ) % LF Mlnllmum MakI5|mum @
calisma calisma
8 a boyu boyu / @
KAV- D16-7D [ ) 16 16 157.5 44 92 G1/8 HH3X10S
LW-2.5
D20-7D [ ] 20 20 201.5 60 120 HH3.5X10S
D25-7D [ ) 256.5 80 155 G1/4
Sta”?ta” 25 | 25 HH4X125 Lw-3 Fig.1
%2 D25-10D | @ 3315 155 230
D32-7D [ ) 321.5 96 192
32 32 G3/8 | HH5X12 LW-4 GR-006-2
D32-10D [ ) 417.5 192 288
Karbiirile KAV-  G16-10D [ ] 16.2 16 205.5 92 140 HH3X10S
gliclendirilmis - LW-2.5 - Fig.2
saft G20-10D [ ] 20.2 20 261.5 120 180 HH3.5X10S

Arka ucu keserken, ¢alisma uzunlugunun miktarina ek olarak saft kavrama uzunlugunu géz éniinde bulundurun: Bkz. sayfa 14.

10

@: Standart Stok



Baslik montaj civatasi

Olctiler (mm)

Sekil Tanim Stok

A B C D E
L
] / \ HH3X105 ® | M3x05 10 5 3 25
< — —a iy
{; \$ / HH3.5X10S ® | M3.5X06 10 55 3 25
——
HH4X125 ® | Maxo7 12 7 4 3
B D E

HH5X12 ® | Msxos 12 85 5 4

Tavsiye edilen sikma torklari

Saft Olciist Sikma Torku
216 2.2 [N+m]
220 2.2 [N+m]
825 3.0[N*m]
232 5.0 [N-m]

icten su verme: Boru baglantilari

@: Standart Stok

© Saft arka ucu icin vida standardi (boru baglantisi)

- Dis standardi aciklamaya baglidir. Piyasada bulunan boru parcalarini kullanirken lutfen sayfa 10'daki “G” boyut
tablosuna bakin.

+ Boru bilesenlerimizi kullanirken “UNF3/8" veya “G1/8'e.” donusturilmeleri gerekir
Asagidaki tabloyu kontrol edin ve gerekli baglanti parcalarini secin (ayri satilir).

[ ) Celik §aft (Basing ~ 7MPa)

@ Karbiir ile gliclendirilmis saft (8asinc ~ 1MPa)

Tip Dis Standartlari ve Dontistim Baglantilari Tip Dis Standartlari ve Dénustm Baglantilari
©20-7D
7D/10D FITGI/AGIE ©20-10D &
232- G1/8 =G1/4<G3/8
J-ST-G3/8-G1/4 UNF3/8 < @7 Duz Delik
7D/10D J-ST-G1/4-G1/8 *Saft tarafi disli degil.

Sizinti olursa, piyasada satilan bir pul kullanin.

Donusturici Donustirtcl (O-ringli)
Sekil Tanim Stok Sta',?:fart. sekil VRt Sk Stalr?gartl
_ 2| ISTG1/4G1/8 | @ |G1/4&G1/8 _ {“W
ﬁ auseue [—]] [ “’EW‘FLU:L/ PRO7-ST-UNF3/8 | @ | UNF3/8
! | JSTG3/8G1/4| e |G3/8&Gl/4 s

@: Standart Stok

1

Yalnizca birlikte verilen O-ringi (GR-004-2) siparis edebilirsiniz..

@: Standart Stok



@ icten su tesisat parcalarimizi kullanirken nasil baglanti yapilir?

Yiiksek basin¢ kapasiteli hortum ve mafsallar ile kolay kullanim
* Ylksek basin¢h pompa nitesi olmadan normal basingta dahili sogutma sivisi olarak kullanilabilir
+ Acili hortumlar icin banjo civatalari mevcuttur. Cok ¢esitli makineleri destekler

<Boru Kurulum Kilavuzu >

(® Donustirici/Banjo Civatast @ Hortum (™ Doénustiricu/Banjo Civatasl

@ Pul @ Pul

W_\;& UNF3/8 UNF3/8 U f?ﬁ\
G1/8 UNF3/8 UNF3/8 - G1/8

———]

@ O ® @
® 7

G1/8 A\ I ~ G1/8 Celik saft
W @)

UNF3/8 &

Karbur ile gliclendirilmis
saft
Diiz hortuma (ST) dogrudan borulama

istege bagli boru parcalari mevcuttur (Ayri satilir)
Asagidaki parcalardan makinenizin 6zelliklerine ve borulama ydnteminize uygun olani secin
(D Dondstirtci yada Banjo civatasi x 2, @ 2 ~ 4 pul, ® 1 hortum

(D Donustiricii/Banjo civatasi Basing:~30MPa (2 Pul Basing: ~ 30 MPa
Dis Standarti
Sekil Tanim Stok | Makine icin dis Sekil Tanim Stok
standarti
UNF3/8 G1/8 (M10) P Q
J-G1/8-UNF3/8 ° G1/8 al]
e O] = -
15
J-M10X15-UNF3/8 | @ M10X1.5 °
Adlih badl — *Banjo civatalar kullanilirken iki rondela gerekir
cili hortum baglantisi igin G1/8 (M10) ®: Standart Stok
banjo civata mevcuttur :‘ BB-G1/8 ) G1/8 andart>to
OF=_—
h :‘ 243 BB-M10X1.5 ° M10X1.5

@: Standart Stok

(3@ Hortum Basing: ~ 30 MPa
Sekil Tanim Stok Dis Standarti 0I;u|e|i(mm)
. HS-ST-ST-200 ° 200
g—Z/Duz UNF3/8 UNF3/8
HS-ST-ST-250 [ ) 250
i HS-ST-AN-200 [} - 200
%f““?"' UNF3/8 e
HS-ST-AN-250 [} (Banjo Civata) 250
Acili/Acih HS-AN-AN-200 ) _ _ 200
o 0 HS-AN-AN-250 ) (Banjo Civata) (Banjo Civata) 250
2 @: Standart Stok
Onlemler

1. Bu parcalari kullanmadan 6nce makine kapisinin tamamen kapali oldugundan emin olunuz.

2. Boru parcalarinin erkek disleri icin uygun conta kullanin ve baglantinin saglam oldugundan emin olun. Kullanilmayan sogutucu deliklerini kapatmak icin tapalari
kullanin.

3. Sogutma sivisi hortumunu sikica baglayin ve sabitleyin.

4. Bakir rondelalarin kullanilmasi sizintiya neden olabilir ancak performans tizerinde higbir etkisi olmayacaktir.

5. Dis standartlari ayni ise ticari boru parcalari kullanilabilir. Kullanmadan 6nce basing direncini kontrol edin.

6. Sogutma suyu filtresinin diizenli olarak degistirilmesi 6nerilir.
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Onlemler

Ozel E-Kovan Hakkinda

Saftin diiz bir kesimi yoktur. Titresim 6nleme performansini saglamak icin ayri satilan 6zel bir Kovan (SHS ****-**) kullanmanizi 6neririz.

Ozel Kovan

Bashk  Saft (SHS**#**_%%)

v \

Saftr glvenli kavramak icin kovanin tamamini kullanin

Kesme kenar konumu nasil ayarlanir

Baslik diiz kesimini kullanirken

Takimi makineye taktiktan sonra, Tareti komparator ile bashgin
diiz kesim kismina dogru hareket ettirin ve kayma ylizeyine
(X ekseni) paralel oldugundan emin olun.

Baslik diiz kesim ylizeyi

Kayma/ ‘

yiuzeyi  X-ekseni

Saftin/Ozel Kovanin (E-Sleeve) referans gizgilerini kullanirken

Govde ve 6zel kovan (SHS ****-**) {izerinde basili
referans cizgilerini hizalayin.

Baslik diiz kesim kismini kullanmaktansa kesici
kenar konumunu daha kolay ayarlamak
mumkdnddr.

Referans cizgisi
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icten sogutma sivisi igin éneriler

Yuksek sicakliklarda titresim 6nleme mekanizmasi bozulabilir veya hasar gorebilir. >
Latfen icten sogutma sivisi ile kullanin.

Saftin sogutma sivisi basing direnci 7 MPa'dir. Ancak, karbur takviyeli saftta (KAV-G ***) icten .

sogutma sivisi olarak sogutma sivisi parcalari (PRO7-ST-UNF 3/8) kullanildiginda, sogutma sivisi

basinci 1 MPa'dir. Lutfen dikkatli olun. Coolant parts
(PRO7-ST-UNF3/8)

Mevcut calisma uzunlugu arahgi

Mevcut ¢alisma uzunlugu bu takim igin ayarlanmistir
Calisma uzunlugunu ayarlamak icin litfen saft tizerinde basili olan referans cizgisini kullanin.

Referans cizgisi

Mevcut ¢alisma uzunlugu arahgi
Minimum Maksimum
Tanim N .

calisma uzunlugu | calisma uzunlugu i ]

1 1
KAV-**¥*-10D Saft Capi x 7 Saft Capi X 10 Mini;'num Makslimum

alisma alisma

KAV-***-7D Saft Capi x 4 Saft Cap1 x 7 ugzurflugu uiung‘lugu

Saft kisaltma

Saftin kesilmesi veya degistirilmesi gerekiyorsa, bunu kesme araliginda yapin ve dahili séniimleme mekanizmasini sikistirmayin.

Baglama icin yasakh aralik K |
(Dahili sonlimleme mekanizmasi) avrama aani Kesilebilir aralik

A — A

r £ N\

Minimum calisma boyu

-Uygun kesici uclari ve parcalari kullanin. Hasarli parcalarin kullaniimasi takimin kirlmasina veya hasar almasina neden olabilir.

-Ucun kesici kenarina dogrudan ¢iplak elle dokunmayin. Yaralanma riski vardir.

-Montajdan 6nce ug oturma alaninda, tirtikli alanda veya saft kavrama alaninda talas gibi yabanci maddeler olmadigindan emin olun.
-Urtint gurdltdli ortamlarda kullanmayiniz. Bu, yerlesik séniimleme mekanizmasinin hasar gérmesine neden olabilir.

-Isleme sirasinda takim diser veya parcaya carparsa kullanmayin. Darbe takim hasarina neden olabilir ve biyik titresimlere neden olabilir.
- YUksek nemden kaginin ve oda sicakliginda (yaklasik 20°C) saklayin.
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