{g I(HDEERE Kiiciik Parca isleme icin KGZ

Kesme Coziimleri

Kiicuik Parca isleme icin Kesme Coziimleri

KGZ &

Giiclu, Kusursuz ve Glivenilir Kesme Performansi

Kararh isleme saglar ve benzersiz baglama tasarimiyla kullanimi kolaydir.
Yeni kaplama PR20 serisi daha uzun takim omrii saglar.

Cok cesitli uygulamalar icin kapsamli iirtin cesitliligi




Kiicuk parca isleme icin kesme ¢6ziimleri

KGZ

Kararli isleme saglar ve benzersiz baglama tasarimiyla kullanimi kolaydir
Yeni kaplama PR20 serisi daha uzun takim émri saglar
Cok cesitli uygulamalar icin kapsamli triin ¢esitliligi

Kesme, kiliciik parca isleme uygulamalarinda
Cha"enge onemli ancak zor bir islemdir

Isleme Yiiksek isleme yiikleri ve rigit takim sorunlari:
performanS| Tirlama / Kesici ug ve tutucu hasari / isleme verimliligini artirma vb.

Trer Kesici uclarin makine icinde degistirilmesi zor olabilir, bu da zaman alici islere ve
Kullanilabilirik |~ © I
guvenli olmayan baglama sorunlarina neden olabilir.




Yeni gelistirilen baglama
yontemi, guclu ve saglam bir
tutus saglar

Dayaniklilik Saglam baglama tasarim
ile stabil isleme

- Daha fazla titresim direnci, miikemmel yiizey kalitesi ve stabil takim 6mrii
saglar

- Takim tutucu dayanikliligi durus suiresini azaltir ve maliyeti dustirir
- Yiksek verimli islemeyi destekler ve dongii siiresini azaltir

Guvenilirlik Kolay kesici u¢ yonetimi

- Hizli ve giivenli kesici u¢ montaji
- Kesici uclar asinmaya karsi daha direnclidir ve takim degistirme sikligini azaltir A .

Disiik ilerleme Ortailerleme Yiiksek ilerleme DUIS(Uk ketS'me PVD kaplama 2
PF PM PH e
Kesici Uclar pc  PR2015/PR2025/PR2035 &)
Uckalinhigi: 1.3 ~3 : =/ .
mm DLC kaplama [} Kaplamasiz karbir 3 [
PDL025 GW15
Kater olciileri icten kesme sivisi Harici sogutma sivisi
1010 ~ 2525 Direkt kesme sivisi icin JCTM Serisi Standart tip / Karsi is mili takimlari igin




Yeni gelistirilen baglama sistemi ile stabil isleme elde edildi

Katerler saglam Sikistirma

Ug benzersiz dzellik Dayaniklilik

1. Bosluk boliimii 2. Ustten sikistirma
Acili Yarik

Kesme kenari hareket karsilastirmasi
(ic degerlendirme)

B KGZ
M Rakip A

Kuvvet

o 0 B0 120 161 -i
Kuvvet (N) |

KGZR1212JX-2

Hareket miktari (mm)

Konik sekil Temasi onler Kesici u¢ yonliinde
glicli stkma kuvveti

L I [T [FN Acili yarik, giiglii kesici ug tutusu saglar

CG Gorsel CG Gorsel

2. Ust sikistirma

Stabil sikma icin kesici ucu ice dogru ¢ceker Kesici u¢ dayama ytizeyi, isleme yiikiinii karsilama icin genis bir sekle
sahip olacak sekilde tasarlanmistir ve genis bir yiizey alani gerilimi dagrtir

Yuksek verimli isleme icin gelistirilmis tutucu dayaniklilig

ice dogru

sikar

—— e
isleme .
kivveti |

CG Gorsel S— ( CG Gorsel




Kesici u¢ Kolay kesici u¢ montaiji

UstV Sekli Uclarda ve merkezde farkl oluk acilari

Guvenilirlik

|Kana| ug noktalan}

Kesici ucun ast kisminda kiiciik kanal agisi

Bu kanallar, kesici ucun kaymasini énler ve hizli ve
dogru kesici ug baglantilari saglar

Kictk kayma

Kater

Kesici Ug

gorsel

| Kanal merkezi |

Kesici ucun ust kisminda kiculk kanal
acisi:

Bu kanallar, kesici ucun kaymasini onler
ve hizli ve dogru kesici u¢ baglantilari
saglar

Sikica

Mikemmel tirlama dayanimi

CG gorsel

Giiclu takim dayanikliligi

islenmis ylizey karsilastirmasi (Dahili degerlendirme)

tirlama

Kesme sartlari : Vc = ~ 60 m/min, f = 0.12 mm/rev
Is parcasl: SUS303 (214) Islak (Distan sogutma) KGZR1212JX-2
Ug genisligi : 2 mm (PM Talas kirici)

Takim tutucu dayanikhlik karsilastirmasi  (Dahili degerlendirme)

100.000 kesimden
sonra takim tutucu
hasar karsilastirmasi

Maks. asinma miktari

CG Gorsel

Kesme kosullari : Vc = ~ 80 m/min, f = 0.1 mm/rev
Is parcasi : SUS303 (214) Islak (Distan sogutma) KGZR1212JX-2
Ug genisligi : 2 mm (PM Talas kiricr)



2 Yeni PR20 serisi kesici uc kaliteleri kullanima sunuldu
MEGACOAT NANO EX kaplama teknolojisi daha uzun takim 6mrii saglar

Kanal agma ve kesme ¢oziimleri icin yeni kesici ug kaliteleri

3
£
Serisi ‘
N
PR2015 Dokme demir icin 1. dneri g
Celik ve paslanmaz celik icin de uygundur 2
Celik icin 1. 6neri

PR2025 Paslanmaz celik icin de uygundur
Paslanmaz celik icin 1. 6neri Z
HAi2AtE Celik icin de uygundur °

Distk = Kiriima direnci # Yiksek

Kanal agma ve kesme icin yeni kaplama

Kaplama ozellikleri (ic degerlendirme)

—
M=GACOAT . M=GACOAT
_ ; 3 MEGACOAT g NANOEX| o |
NANO EX Grooving a . P
Cut-0ff o £
% - ® 1AIN
] TiM
Yiksek icerikli aliiminyum nano kaplama tabakasinin
kombinasyonu ile uzun takim 6mru ve yiiksek stabilite elde
edin A (1) B | ¥ bon s} | 40 i)
. Oksidasyon sicakligl (°C)
I\ SRR Ozel nano kaplama tabakasi
kaplama | i - Miik I " -
' - _ likemmel asinma ve Benzersiz Teknoloji (Patent basvurusu yapildi)
Ug kesit kirilma direnci
Multi-layering of high content aluminum nano Tescilli kaplama islemi
o layers added with high melting point material Yiiksek icerikli aliiminyum o
: having different concentration nano katmanlarin &’f_“‘_ﬁ’- ——ﬁ

Sul|1o_presses hexagonal crystal precipitation and performansini iyilestirin
achi

eves excellent oxidation resistance -
Aldminyumun (Al) 6zelliklerini

Multi
Viksekkaplama toklugy | en istdizeye clkarmak cn
kiibik kristal yapiyi korur

: Karburélfyapl

Kristal tanecik aritmasi CG gorsel
Optimize edilmis i¢ gerilim, catlak blyUmesini
bastirr
Kesme performansi
S45C Asinma direnci karsilastirmasi (Dahili degerlendirme) SUS304 Asinma direnci karsilastirmasi (Dahili degerlendirme)
= B PR2025 — B PR2035
g ) - B Rakip B E Fracture occurred B Rakip C
o o i
& ©
AT £
% B % 168
N ©
=1 N
g :g- 104
g §
i & (1§ M 0 a0 i)
Kesme hizi {dk.) Kesme hizi (dk.)
Kesme kosullari : Vc = ~ 100 m/min, f = 0.1 mm/rev Kesme kosullari : Vc = ~ 80 m/min, f = 0.05 mm/rev
Is parcasi : S45C (220) Islak (Distan kesme sivisi) GZM2020N-020PM Is parcasi : SUS304 (220) Islak (Distan kesme sivisi) GZM2020N-020PM



3

Talas kiricilar

Kaliteler

Ozellik

Cok cesitli uygulamalar icin cesitli kesici ug ve talas kirici kombinasyonlari
arasindan se¢im yapin

|

Talas kontroll odakh

|

’ Keskin kenar ‘

Dustik ilerlemeli isleme

PF Talas kiric

giris acili / giris agisiz

PR2015
PR2025
PR2035

is parcasinin maliyetini
azaltmak icin 1,3 mm'den
baslayan ug genisligi

—— W
OF=:101
ERE S10C

“Talas kontrol” videosu
=]

Orta ilerlemeli isleme

PM Talas kirici

giris acili / giris agisiz

PR2015
PR2025
PR2035

Farkliisleme icin
cok yonlalik

EIFEIE SUS304

“Talas kontrol” videosu

Yiiksek ilerlemeli isleme

PH Talas kirici

giris agisiz

PR2015
PR2025
PR2035

Yiksek ilerlemeli isleme
icin azaltilmis cevrim
suresi

Diislik kesme kuvveti

PG Talas kirici

7

giris acili / giris agisiz

PR2025

PR2035

PDL025
GW15

Altminyum alasimli
isleme icin Ustiin keskinlik

EE3E A6061

“Talas kontrol” videosu

PH talas kiriciile yliksek verimli isleme

f=~ 0,2 mm/dev (celik) ve f = ~ 0,16 mm/dev (paslanmaz celik) ile yliksek ilerlemeli islemeyi destekler
Genis bir isleme alani araliginda mitkkemmel talas kontrolii

S45C Talas kontrolii karsilastirmasi (Dahili degerlendirme)

SUS304 Talas kontrolii karsilastirmasi (Dahili degerlendirme)

f (mm/rev) 0.1 0.15 0.2 f (mm/rev) 0.1 0.12 0.16
& ® 5 @ ® i N . ST R
& a @ o ow ‘
CICIOMIN ¥ $%s | ise | coce
S 4
' L=
Rakip D « D . Rakip D Kf»"\ Sy g
© S
Rakip E . . > Rakip E Q:::% ﬁ) 0
Ao
Kesme kosullari :Vc = ~ 150 m/min Is parcasl : S45C (214) Islak (Distan kesme sivisi) Kesme kosullari : Vc = ~ 80 m/min Is parcasi : SUS304 (214) Islak (Distan kesme sivisi)

KGZR1616JX-2 Kenar genisligi : 2 mm (PH Talas kirici)

KGZR1616JX-2 Kenar genisligi : 2 mm (PH Talas kirici)



istikrarh talas kontrolii ve daha uzun takim omrii ile titresim/salinim
islemeyi destekler

Stabil isleme Titresimli isleme ile talaslan kiigiik parcalara ayirir

SUS304 Talas kontrolii karsilastirmasi (ic degerlendirme)

PF Talas kirici PM Talas kirici
Vibrasyon i Vibrasyon " ‘
isleme e o € o0 . (4] isleme on @ . *]
: Al
} C Vs ® @ 0o ©
c 0O o : C @ ® 8
iyi Talaslar kligtik iyi Talaslari kiiglik
parcalara ayirir parcalara ayirr
Kesme kosullar :Vc = ~ 120 m/min, f=0.03 mm/rev Kesme kosullari :Vc = ~ 120 m/min, f = 005 mm/rev
is parcasi : SUS304 (@14) Islak (Distan kesme sivis) KGZR1212JX-2 Kenar genisligi: 2 mm Is parcasi : SUS304 (214) Islak (Distan kesme sivisl) KGZR1616JX-2 Kenar genigligi: 2 mm

w icten sogutma sivisi (JCTM) ile birlikte daha uzun takim omrii

Asinma direnci karsilastirmasi (ic degerlendirme)

Kesme kenari durumu

£ 012
£ gégﬁtr%?j KGZ (External and internal coolant) Rakip A (External coolant)
©
¢ o0s /
(V)
®
o M KGZ (icten ve distan sogutma sivisi)
£ 004 <
£ KGZ (Distan sogutma sivisi)

M Rakip A (Distan sogutma sivisi)

0 20 40 60 80 100
Cutting time (min) 40 dakika isleme sonrasi 15 dakika isleme sonrasi

Kesme kosullari : Ve = ~ 120 m/min, f = 0.05 mm/rev Is parcasi : SUS304 (214) Islak KGZR1218JX-2JCTM Ug genisligi : 2 mm (PM Talas kirici)

Kiiciik Parcalarin islenmesi icin icten sogutma sivisi vermeli

JCTM Serisi

icten sogutma sivisi ile uzun takim 6mrii ve stabil isleme

Optimize edilmis sogutma sivisi kanali tasarimina sahip
dikdortgen saft

Kare saft da mevcuttur

Boru Tesisati Olmadan Takim tareti dogrudan kesme sivisini desteklediginde

- Sogutma sivisi dogrudan takim taretinden tutucuya verilir

- Takim montaji icin hortumlara ihtiya¢ duyulmaz

Boru tesisati ile

- Standart hortum parcalarina sahip herhangi bir makinedeki dahili sogutma sivisi ile i
uyumludur CG Gérsel




Ornek Olay incelemeleri

zuinitakim

l

Cok cesitli uygulamalarda daha .u
omrii ve yiiksek verimlilik saglar |

@ Pin SUS304

Kesme kosullari

Ve =~36m/min

f=0.02 mm/rev

Islak (Distan kesme sivisi)
215

KGZL1616JX-2
GZM2020N-020PM (PR2035)

Takim 6mrii

1 0,000 pcs/corner ﬁ
Rakip F 5,000 pcsicorner

Paslanmaz celik islemede takim 6mri uzatildi. isleme
ylizey kalitesi ve talas kontrol iyiydi.
(Kullanici degerlendirmesi)

Parca sayisi

KGZ

Base metal S45C

Kesme kosullari (KGZ)

Ve =~ 104 m/min, f=0.02 ~ 0.05 mm/rev
Islak (Distan kesme sivisi) @9.7

Uc genisligi : 2 mm

KGZL1212JX-2

GZM2020N-020PM (PR2025)

Kesme kosullari (Rakip G)

Ve =~ 86 m/min, f=0.02 ~ 0.05 mm/rev
Islak (Distan kesme sivis)) @9.7

Uc genisligi : 2 mm

isleme
isleme verimliligi verimliligi

o T Y

KGZ, rakip G'ye esdeger is parcalarini daha yliksek kesme
hiziyla isledi.

Kesme kenari iyiydi.

Rakip G

(Kullanici degerlendirmesi)

© Otomotiv parcasi SUS304F

Kesme kosullari

Vc =~ 108 m/min

f=0.12 mm/rev

Islak (Distan kesme sivisi)
215.2

KGZR1212JX-2
GZM2020N-020PM (PR2035)

Parca sayisi Takim 6mrii

ST P

Rakip H'nin kaynagi vardi. KGZ'nin kaynagi yoktu ve iyi
talas kontroli vardi. Yaklasik 1,9 kat daha uzun takim émrd
elde edildi.

Rakip H

(Kullanici degerlendirmesi)

Wedge S48C

\ Kesme kosullari
n = 2,100 min-1 (Constant)
f=0.12 mm/rev
Islak (Distan kesme sivisi)
220
KGZR1616JX-3
GZM3020N-025PM (PR2015)

Parca sayisi Takim omrii

KGZ 2,000 pcs/corner m
Rakip | 1 ,800 pcs/corner

Yuksek ilerleme kosullarinda daha uzun takim émri (f=0,12

mm/dev).
(Kullanici degerlendirmesi)

Sleeve 12Cr

Kesme kosullari
Vc=~72m/min

f=0.08 mm/rev

Islak (Distan kesme sivisi)
265

KGZR2020JX-3D42
GZM3020N-025PM (PR2025)

%

Takim 6mri

&

ici bos is parcasiyla bile stabil isleme mimkiin oldu. Takim
omrin iki katina ¢ikti.

Parca sayisi

KGZ

(Kullanici degerlendirmesi)
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Kanal agma icin PF veya PM talas kirici kullanmak diiz bir taban olusturmaz.
GZM ve GZG kesici uglar KGM ve KGD tutuculara takilamaz.

@ : Standart Stok
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Kesici U¢ Tanimlama Sistemi
Tolerans Uc genisligi Uc yoni Talas kirici
G:G-Class 13:1.3mm 20:2mm 30:3mm R:Sagyan L:Solyan PF : Disuk ilerleme PH : Ortailerleme
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[ [ [ [
[ [ [ [
Kenar sayisi Ug uzunlugu RE (Kose radyusu) Ug agisi
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KGZ-JCTM (icten sogutmali)

*Rc1/8  Rc1/8 Rc1/8

N

Yukaridaki sekil KGZL'yi gostermektedir...

Fig.1

‘ MHD (sol yan)
il O @ :
M5 \m5

-Sag yan Gosterimi LF

" o B
Fig.2 B; T
z K 3
u\\u _ < Yukaridaki sekil KGZL'yi gostermektedir... (sol yan)
N ~
é{,
3/ T
[ JIT [~
(T T
AN VZ
Ky ]
8 HBL |&
-Sag yan Gosterimi < * *KGZ R/12...:2-Rc1/8
— Ug genigligi
Stok Olgiler (mm) W () Yedek parcalar
Aciklama < ~ | || % |Tpal | Tipa2 ngi\llgtrga Anahtar Uygﬂlalnablllr
RLéHBLHgggHFEFﬂ'LFLNWFzéw o
5 s 5 || 5 s |= CEONIPNIR—
s == =~ B
KGZR 1218)X2JCTM | @ 8.4 GZG2020...
24112|18(19.8/54| - — 1285|198 437(11.2 g%mg%go
KGZL 1218JX-2JCTM ° 77 Hssx | 3B | Tw- | &2e5520.
120 2| 3 |Fig1| GP-1 | Ty 40120 | S | Conizaat
32|16 [25(24.8|44 |65 —— 16 |4.5(23.2 40.0(15.2 CIM3020..
KGZL 1625JX-2JCTM [ ) 77 GZMS3020...
KGZR 1218JX-2.4JCTM | @ 8.4
24112118 |19.8|54| - —1218.5(19.8 437/ 11.0 GZG2520...
KGZL 1218JX-2.4)CTM ° 77 Hssx | 3B | 1w | GZM2520..
120 24| 3 |Fig.1| GP-1 ap 40120 155 GZG3020...
KGZR 1625JX-2.4)CTM | @ 12.2 TR GZM3020...
32162524844 |65 —— 16 |4.5(23.2 40.0115.0 GZMS3020...
KGZL 1625JX-2.4JCTM [ 7.7
KGZR 1218JX-3JCTM () 8.6
24112118 |19.8|54| - —128.5(19.8 43.7110.8
KGZL 1218JX-3JCTM ° 77 HssX | 3B | LTw. | 6ZG3020..
120 3 | 3 |Fig.1| GP-1 ap 40120 155 GZM3020...
KGZR 1625JX-3JCTM ° 12.2 TR GZMS3020...
32162524844 |65 — 16 |4.5(23.2 40.0/14.8
KGZL 1625JX-3JCTM [ 7.7
KGZR 1212JX-2JCTM [ GZG2020...
24(12[12(19.8|59| - | 6 | 12| 6 |19.8 1.2 GZM2020.:
KGZL 1212JX-2JCTM o HS5X SB- LTW- | GZG2520
120| 2| 3 |Fig2| GP-1 | | 40120 | Tl | GOnnogT
32(16 |16 248/ 44 |65| 8 |16 |4.5(23.2 15.2 IYETN
KGZL 1616JX-2JCTM [ GZMS3020...
KGZR 1212JX-2.4)CTM | @
24 112112(198|59| - | 6 | 12| 6 |198 1.0 GZG2520...
KGZL 1212JX-2.4)CTM ° Hssx | 3B | 11w | GZM2520..
120 - —— 24| 3 |Fig.2| GP-1 AP 40120 155 GZG3020...
KGZR 1616JX-24)CTM | @ TR GZM3020...
3211616 |24.8/44 65| 8 |16 |4.5(23.2 15.0 GZMS3020...
KGZL 1616JX-2.4)CTM °
KGZR 1212JX-3JCTM [
24112112|198|/59| - | 6 | 12| 6 ({198 10.8
KGZL 1212JX-3)CTM ) Hssx | SB- | 1Tw. | GZG3020.
120 — 3 | 3 |Fig.2| GP-1 4P 40120 155 GZM3020...
KGZR 1616JX-3JCTM | @ TR GZMS3020...
3211616 (24844 65| 8 |16 |4.5(23.2 14.8
KGZL 1616JX-3JCTM [ ]
Onerilen sikma torku : 2.0N - m(SB-40120TR) @ : Standart Stok

GM* ve GD* kesici uglar KGZ tutucusuna (GMM, GMG, GMN, GMR/L, GDM, GDG, GDGS, GDMS) takilamaz.
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Boru Parcalar

Dahili sogutma sivisi kullaniliyorsa, boru parcalari ayri olarak gerekli olacaktir.
Pompa basinci : 20 MPa'ya kadar. Pompa Basinci: Kaplin kullaniliyorsa 7,5 MPa'ya kadar.

Kaplin olmadan (pompa basinci: 20 MPa'ya kadar)

)a’-i-.

t

Kaplin ile (pompa basinci: 7,5 MPa'ya kadar)
a ﬁ—. e .

(1. Joint)
2. Coupling
3. Joint

= by I |
Kombinasyon Parcasi Aciklamasi (Ornek) Kombinasyon Parcasi Aciklamasi (Ornek)
Yedek Parcalar Aciklama Yedek Parcalar Aciklama
1. Joint J-AN-R1/8-G1/8 (1. Joint) -
4.Hose HS-G1/8-G1/8-200 2. Coupling CP-ST-R1/8, P-ST-RC1/8
5.Joint J-AN-R1/8-G1/8 3.Joint J-AN-R1/8-G1/8
Kullanim icin makine tarafindaki dis standartlarini (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, vb.) hortum 4. Hose HS-G1/8-G1/8-200
tarafindaki dis standardina (G1/8) donistiriin. Boru parcalarini takarken conta bantlari gibi
sizdirmazlik maddeleri kullanin. 5. Joint J-AN-R1/8-G1/8
6. Coupling P-ST-RC1/8, CP-ST-R1/8
(7. Joint) =

Boru Parca Olciileri
Baglanti (1/3/5/7)

Basing : ~20.0MPa

Makine tarafindaki dis standartlarini (Rc1/4, Rc1/8, NPT1/8, vb.) kullanim igin kaplinin (Rc1/8,
vb.) veya hortumun (G1/8) dis standartlarina dénustirin. Boru pargalarini monte ederken
conta bantlari gibi sizdirmazlik maddeleri kullanin

(Birim:mm)
sekil Aciklama Stok od1 od2 L L1 L2 T1 T2
Hexagon14 J-ST-R1/4-G1/8 ° 5.5 4.0 34 13 13 R1/4 | G1/8
T S e T T2
mﬂm v J-ST-NPT1/8-G1/8 ° 3.5 3.5 29 10 13 | NPT1/8 | G1/8
i g, | S [ -E—;T J-ST-R1/8-G1/8 ° 40 40 29 10 13 | RI/8 | GI/8
ﬂ.m L
e J-AN-R1/8-G1/8 o 40 | 40 | 27 14 13 | RB | Gis
§
J-ST-R1/4-RC1/8 ° - - 17 12 - R1/4 | Rc1/8
"‘I,_ ey bl 2 J-ST-NPT1/8-RC1/8 ° 3.5 - 30 10 - NPT1/8 | Rc1/8
=
LN ecooms | S-ST-R1/8-RC1/8 ° 3.5 - 33 13 - R1/8 | Rc1/8
(Birim:mm) (Birim:mm)
Kaplin (2/6) Basing : ~7.5MPa Hortum (4) Basing : ~20.0MPa
sekil Acklama Stok sekil Aciklama Stok | L
RC1/8 Hexagon14 HS-G1/8-G1/8-200 ® | 200
| A of | cp- 3 HSG1/8G1/8300 | @ | 300
ﬁ.:“"‘# S sy sTRv * ' HSGI/8G1/8400 | ® | 400
LU 30
HS-
Gi/8Gl/gsoo | ® |20
Hs-
P-ST- ® | 600
— ° G1/8-G1/8-600
.—-y:-_—_ﬁ RC1/8 & —
Gi/8Gl/goo | ® | 800

4

N



KGZ (Standart takim tutucular)

LH
Fig.1 s 7"
- o |
\v~ T gX
é\Q < LF
{ ] ;
LH
Fig.2 Q //\\
C? i A
LLIL\ I II
IX \/
Ny T
gQ ES LF
- Sag yan gosterimi <
R Uc genisligi | S
Stok Olguler (mm) W (mm) g Yedek parcalar
Aciklama > o | 3 | BwamaGwt | Anahtar Uygﬂlalnabilir
= S 3 ar
R|L|E|H|B|H|HF|SB|LF|WF| 2 2|27 5
3 - =|1=|5 = E /
KGZR/L 1010JX-13D16 | ® | ® | 16 17.8
1010JX-1.3 o o 2001055710 120 9.5
1212F-13D16 | @ | ® 85
Bl o o | '° 17.8 21 2% 1313 GZM1316...
12112 12 115
1212F-1.3 oo, 198 85
1212JX-13 oo ) 120 -
KGZ®/ 1010JX-15D16 | @ | @ |16 " 178] 120 | 94 17 |Fig.1| SB-40120TR | LTW-155
1010JX-1.5 e @ |20 18.7 ’
1212F-15D16 | @ | ® 85
12515016 e o1 ¢ 17.8 21 =% 1515 GZM1516...
12112 12 1.4
1212F-1.5 oo, 198 85
1212JX-1.5 oo ’ 120
KGZR/L 1010JX-2 e |e|20]10[10]187]10 120] 9.2 2° GZG2020...
5 GZM2020...
1212F-2 ® | ® osi12]12]198 1221 & 2 SB-40120TR | LTW-155 | GZzMS2020
Al i LI 120 62G2520...
e Te sl ezl 3 ),
2 ) ] : 5 GZG3020...
2020K-2D34 o o 34|20 282 125 [19.2 SESOT25TR | LTW-20 | o 020,
2525K-2D34 oo 25| 25 [32.7] 25 242 HH5X16 LW-4 GZMS3020...
KGZR/L 1010JX-2.4 e | e |20]10]10]187] 10 120 9 2°
1212F-24 ® O a|12|12]198] 122 B 1 SB-40120TR | LTW-155 | GZG2520..
1212JX-2.4 e | o 120 GZM2520...
1616JX-2.4 o | e [32]16]|16246] 16 15 |24 3 | . GZG3020..
2012K-24D34 | @ | @ 12 1 ! Fig.2 R GZM3020...
202024034 | @ | @ | 34|20 20125620 - 12519 SE-50125T LTW-20 | GZms3020..
2525K-24D34 | @ | @ 25 | 25 [32.7] 25 24 HH5X16 LW-4
KGZR/L 1212JX-3 e @ |24]12]12]198]12]21 10.8
1616JX-3 oo [32] [ [26] 120, o SB-40120TR | LTW-155
1616)x3D38 | @ [ ® | . 586 :
1913K-3D38 o | o 19 [13 77719 125 (1138 GZG3020..
2012)X-3D42 | @ | @ | 42 30.7 30371 GZM3020...
2012x3051 | ® | ® 51 12 55 " - . 10.8 SE-50125TR | LTW-20 | c7ms3020..
2020)X-3D42 | @ | @ | 42 50 1307 188
2020)x-3051 [ @ [ @ | | 35.2 ’
2525K-3D51 oo 25 | 25 [41.7] 25 125 (2338 HH5X16 LW-4

Onerilen sikma torku: 2.0N - m(SB-40120TR), 2.5N - m(SE-50125TR), 6.5N - m (HH5X16)
Buyuk kesme ¢aplarini islerken.(36 mm'den fazla) KGZ R/L...-3D38 veya KGZ R/L ile...-3D42, lutfen asagidaki talimatlari izleyin
-1 kenarli kesici uglar kullanin
- 2 kenarli kesici uglar icin maksimum is parcasi capi @36'dir
KGM* ve GD* kesici uglar KGZ tutucusuna (GMM, GMG, GMN, GMR/L, GDM, GDG, GDGS, GDMS) takilamaz.
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KGZS (karsi is mili tarafina yakin Kesme islemi igin)

Sagyan
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- Sag yan gosterimi
Solyan
.fé’
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| I c
T C,
;@8 2
- Sol yan gosterimi
- Ucgenisligi | 5.
Stok Olculer (mm) Wmm) | < Yedek Parcalar
Baglama
Aciklama < - Dl & C?vata Anahtar | yygulanabilir Uclar
a =z =
RLSHBLHHF%LFLNWFE%ZG:/
O
KGZS R/L -1.
1212F-1.3A [ I ) 12112 12121 85 | 22
1212JX-13B | @ | @ 120 | 27 84 (1313 GZM1316...
1616JX-1.3B | @ | ® 16 | 16 16| -
1212F-1.5A e | o 85 | 22
1212JX-1.58 24| 1212198/ 1221 84 |15[15] 1| , B LTW-| Gzmis16
180 | @ : 120] 27 | 84|12 T 40120TR | 155
1616JX-15B | @ | @ 16 | 16 16| -
1212F-2A [ 2N ) 12112 12 121 85 | 22 GZG2020..,, GZM2020...,
. GZMS2020..., GZG2520...,
121228 | @ | @ 120 27 187123 GZM2520.., GZG3020..,
1616JX-2B [ 2N J 16 | 16 16 | - GZM3020...,, GZMS3020...
@ : Standart Stok
Takim Tutucu Tanimlama Sistemi
Uygulanabilir kesici
saft Boyutu uclar Kesme capi
1212:12X12mm GZM/GZG D16:16mm D42 :42mm

1218:12Xx18mm

Edge width 1.3 ~

3mm

KGZ

R

|
1212

2

x

KGZS

Takim yonu Baglama Uzunlugu
Tip R:Sag yan F:85mm
P - S:solyan JX:120mm
Gosterim olmadiginda K:125mm
Standart ’
S:Kargiaynali takimlandirma

14

D34:34mm D51:5Tmm
D38:38mm

D34
B

Diger

A/B : for Sub Spindle Tooling

A:LN22 mm
B:LN27 mm




Onlem

Bir sonraki takimin maksimum talas derinligi (Takim A olarak gosterilir) ve tutucu miidahalesi

JCTM tutucu 1218/1212 kullanirken, carpmayi dnlemek icin bir sonraki takimin maksimum ap’sine dikkat edin

Takimin tahmini maksimum ap’si (mm)

Is parcasi capi
212 216 220
JCTM Agiklama
KGZ R/L1218JX-*JCTM 2.4 2.0 1.7
KGZ R/L1212JX-*JCTM 5.0 3.5 2.8

Boru parcasi temasindan kaginma

Dikdortgen saftin (KGZR11218.., KGZ/11625..) JCTM tutuculara bagl boru parcalaryla kullaniimasi dnerilir.

Boru parcalarini JCTM kare safta baglarken, alet taretinin vidalariyla temasini énlemek icin asagidaki A ve B uzunluklarini kontrol
edin.

Shank Size Availability of square shank use
“A"51,5 mm'den kisa ve
“B"68,5 mm'den uzun
— Mevcut
1212
Yukaridaki kosullar disinda
_ — Mevcut degil
Boru parcasini Ust E S (Dikdortgen bir saft kullanin)
ve alt vidalar -
arasina sigacak £ S B
sekilde ayarlayin. A 1616 Mevcut
p yr v
Konvansiyonel aletlerle uyumluluk KGz Geleneksel

KGZ, konvansiyonel takimlar (KGD/KGM ) uyumlu
degildir.
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