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Duslik kesme kuvvetli tasarimi ile miikemmel delik dogrulugu

Optimum takim 6z ¢capi1 sapmayi sinirlar

lyi talas kirma ve piiriizsiiz derin delik isleme

Kolay kesici u¢ degisimi

@ Cift zirhli tip

Celik isleme icin yliksek ;/
hassasiyetli kesici ug '

Kesilmesi zor malzemeler ve

paslanmaz celik isleme icin

HQS
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Yiiksek verimli degistirilebilir u¢lu matkap

MagicDrill D RA

Diisuik kesme kuvveti tasarimi ile mitkkemmel delik dogrulugu
Genel delme zorluklarini verimli bir sekilde ¢c6zmek icin 5 avantaj

4 farkh kesici ug tasarimi, cesitli isleme uygulamalari sunar

Cift zirhli tip

Gelik/paslanmaz celik isleme icin G M Celik isleme icin yiiksek H P
1. 6neri hassasiyetli kesici ug

Cok cesitli delme uygulamalari icin

ozel kesme kenari, itme kuvvetini azaltir
ve titresimi kontrol eder.

Miikemmel delik dogrulugu saglar

Ozel iki kademeli yapisi ve cift zirhi celigin
daha hassas islenmesi icin soku azaltir

Delme cap araligi o — :
©7.94 ~ 333 ~ Delme cap arahgi

BRIESE " | 97.94~019.9
. PR1525
PR1525 ;

Sig ve derin delik delme icin genis govde serisi

Delme derinligi 1.5D 3D 5D 8D 12D

SS-DRA ﬁ 07.94 ~ 9255

Duz saft

SF-DRA 67.94 ~ 325.5 812 ~ 625.5
Flansh saft

Delme cap araligi

Kolay kesici u¢ degisimi @ P4

kesici uc , vidayr ¢ikarmadan degistirilebilir




Kesilmesi zor malzemeler/ H S H delme ici FT P
Paslanmaz celik isleme icin avsa deime icin

Ozel iki kademeli yapisi ve cift zirhi kesilmesi Havsa delme problemlerini ¢ozer.
zor malzemelerin ve paslanmaz celigin Pilot nokta geometrisi ve cift zirh 6zellikleri
islenmesi sirasinda stabilitesini artirmaktadir ile gelistirilmis delik dogrulugu saglar.

- /}\ Delme cap araligi
: | 0800~0195

| "'I|| |
W | PR1535

)

Delme cap araligi
28.00 ~ ¢25.4

Stabil talas tahliyesi icin op-
timize edilmis talas inceltme @ P3

Daha genis kanal yapisi (5D, 8D ve 12D) sorunsuz talas
tahliyesi saglar

Pah Adaptorii

Silindirik safth
govdeler icin



Dustik kesme kuvveti tasarimi, delik dogrulugunu artirir

S egrisine sahip 6zel kesme kenari, itme kuvvetini Kesme kuvveti karsilastirma (ic degerlendirme)
azaltir ve titresimi kontrol eder. 4000
Kesme kenari _ 3,000
e S 2,888
gorintisi =
é 2,000 DOWN 2,265
£
1,000
DRA Standard Drill
0
DRA(GM) Rakip A Rakip B

Kesme Kosullari: Vc = 120 m/min, f = 0.25 mm/rev
Delme ¢api @14, L/D = 5, Delme derinligi 45 mm, Islak s Parcasi: S50C

Optimum 6z capi sapmayi sinirlar

Rakip C'ye kiyasla %20 daha biiyiik 6z cap ile matkap Yuvarlaklik « Silindiriklik karsilastirmasi (ic degerlendirme)
sapmasini kontrol ederek gelistirilmis delik dogrulugu DRA(GM) Competitor D Competitor E
saglar.
Oz cap
karsilastirma
UP
Dairesellik ~ 18.7 um 311 um 27.3 ym
Silindiriklik 236 um 343 um 30.1 um

Kesme Kosullari:Vc = 120 m/min, f = 0.3 mm/rev
Delme ¢api @14, L/D = 5, Olgtim konumu 55 mm, Islak Is Parcasi: S50C

Derin delik delme uygulamalarinda bile iyi talas kirma

Stabil talas tahliyesi icin optimize edilmis talas inceltme

Daha genis talas kanali ile (5D, 8D ve 12D) sorunsuz talas tahliyesi saglar

Talas karsilastirma
(ic degerlendirme)
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Destek olugu
(Talas tahliyesine yardimci olur)

DRA(GM) Rakip F Rakip G

Kesme Kosullari: Vc = 60 m/min, f = 0.2 mm/rev, Delme capi 14, L/D = 5
Delme derinligi 70 mm, Islak Is Parcasi: SUS304



/8 Kolay kesici u¢ degisimi

Vidayi sokmeden kesici ucu degistirin

i & go-

Kesici ucu takim tutucuya takin (kesici

Vidayr sokmeden kesici kilavuz cizgisini vida konumuyla ) o o
ucu degistirin h?zalayln) ¢z Y Vidayi sikarak kesici ucu sabitleyin

Uzun takim omrii ve cesitli is parcalarinin kararli islenmesi

ilk Oneri
MEGACOAT NANO PR1535 kaltesi, celikten paslanmaz celige kadar cesitli malzemeleri, &7 0 BT
sert bir alt tabaka ve 6zel bir nano katman kaplamasinin kombinasyonu ile islemek PRIS3S PRI525

icin kullanilir.

Kaplama ozellikleri Asinma direnci karsilastirmasi (ic degerlendirme)
40 MEGACOAT NANO 025
35 O
S i
< " S .
= @ TIAIN MEGACOAT £ 015 | m Rakip |
= . €
g 20 .TIN = 0.10
<
15 005
10
400 600 800 1,000 1,200 1,400 0 10 20 30 40 50 60 70
Oksidasyon baslangig sicakligi (°C) Kesme zamani (dk.)
& . : : o Kesme Kosullart: Vc = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev
|III Tk Oksidasyon direnci s Delme ¢api @14, L/D = 5, Drilling Depth 45 mm, Islak Is Parcasi: SCM440H

Ornek olay incelemeleri

Attachment SS400

Ve =70 m/dak (n = 1.240 dak-1)
f=0,23 mm/dev (Vf =285 mm/dak)
Delme Derinligi 100 mm

Islak (icten sogutmal)

Merkez delik delme ile
SF25-DRA180M-8

DA1800M-GM PR1535

Plate SUS304

Ve =60 m/dak (n = 2.120 dak-1)
f=0,12 mm/dev (Vf = 254 mm/dak)
Delme Derinligi 15 mm

Islak (igten sogutma sivis)
SS10-DRA090M-3

DA0900M-GM PR1535

Through-hole

Through-hole
Isleme Stiresi © #delik sayisi Takim omi

Isleme siiresi
Rakip ) 018-7D D RakipK 093D
G 65.c  IEEEtCOm R

Rakip J, talas sikismasini 6nlemek icin gagalama ddngiisii uyguladi. DRA, Rakip K'ye kiyasla takim dmriinii 5 kat uzatti.
DRA talas tahliyesinin kontrol etti ve gagalama yapmadi. i DRA, daha az kesme sesi ile istikrarli isleme ve milkemmel yiizey kalitesini
(Kullanici degerlendirmesi)  :  korudu. (Kullanici degerlendirmesi)




Celik isleme i¢in yliksek hassasiyetli kesici ug

HQP @

Ozel iki kademeli yapisi ve cift zirhi ile gelistirilmis merkezcil kuvvet
Celik islemede miikemmel silindiriklik, yuvarlaklk ve yuzey kalitesi

1 Kanitlanmis merkezcil kuvvetler yliksek hassasiyetli

isleme saglar

Ozel iki kademeli agiz geometrisi, genis egim acisi ve cift zirhli

tasarimi, daha hassas isleme icin ilk soku azaltir.

is parcasina girerken kesme kuvveti karsilastirmasi (ic degerlendirme)

= DRA (HQP)

W Rakip L
(For high precision machining)

4,500

3,000

itme Kuvveti (N)

1,500

Is parcasina sorunsuz bir sekilde girme

0 0.25 050 075 1.00

@ @ Isleme siresi (sn.)

Kesme Kosullari: Ve = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 30 mm, Wet Workpiece : S50C 216 (3D)

Silindiriklik ve yuvarlaklik karsilastirmasi (ic degerlendirme)

isleme merkezi (BT50)

10 mm

Delme derinligi

70 mm |
Silindiriklik: 52 um
Yuvarlaklik: 19 ym (70 mm)

Silindiriklik: 19 um
Yuvarlaklik: 17 pm (70 mm)

Kesme Kosullari: Ve = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 80 mm, islak
Is parcasi: S50C @16 (5D)

Torna

60 mm <¢— Delme derinligi —# 6 mm

60 mm <¢— Delme derinligi —® 6 mm

Silindiriklik: 19 um
Yuvarlaklik: 9 yum (60 mm)

Silindiriklik: 71 um
Yuvarlaklhik: 12 ym (60 mm)

Kesme Kosullari: Ve = 120 m/min, f = 0.3 mm/rev, H = 65 mm, Islak
Is parcasi: SCM435 @13 (5D)

(Ozeliki kademeli agjiz geometrisi

Genis agiz agisi

Cift zirh

S|

2 Benzersiz agiz sekli ile
miikemmel yiizey kalitesi

Kontrollii talaslar delik duvarindaki cizikleri azaltir

Delik duvarlarindaki yiizey
piiriizliiligii karsilastirmasi
(i¢ degerlendirme)

Kesme Kosullari: Ve = 100 m/min, f = 0.25 mm/rev, H = 80 mm, islak
Is parcast: S50C 16 (5D)



DRA kesici uc¢ (HQP - Celik icin yuksek hassasiyetli kesici ug) Delme capi 7.94~219.90

k8 tolerans
DC k8(mm)
7.94~10.00 +g.022
10,10~ 18.00 *8'027
110~199 | 0%
k8, kesici ucun boyut toleransidir.
Kesme capinin tolerans| degildir
Kesici ug
Oliiler (mm) Kalite Olciiler (mm) Kalite
Agiklama i = GG Uygulanabilir takimlar Agiklama i o T Uygulanabilir takimlar
DA 0794M-HQP 794 | 190 ° DA _1400M-HQP 1400 | 3.1 °
0800M-HQP 800 | 191 ° 1410M-HQP 1410 | 312 ° ] )
0810M-HQP 810 | 193 ° $510-DRA0SOM-O 1420M-HQP 1420 | 3.14 ° iﬂg gﬁmgm 8
0820M-HQP 820 | 194 ° SF12-DRA0SOM-O 1430M-HQP 1430 | 3.16 ° - -
0830M-HQP 830 | 196 ° 1440M-HQP 1440 | 317 °
0840M-HQP 840 | 198 ° DA _1450M-HQP 1450 | 3.19 °
DA 0850M-HQP 850 | 1.99 ° 1460M-HQP 1460 | 321 °
$516-DRAT45M-O
0860M-HQP 860 | 201 ° 6510-DRASEM.O 1470M-HQP 1470 | 3.2 ° e DRSO
0870M-HQP 870 | 203 ° 5 1480M-HQP 14.80 | 3.4 °
0880M-HQP 880 | 205 ° SF12-DRAD85M- 1490M-HQP 1490 | 325 °
0890M-HQP 890 | 206 ° DA 1500M-HQP 1500 | 333 °
DA _0900M-HQP 9.00 | 219 ° 1510M-HQP 15.00 | 335 °
SNH 920 | oo | e | SIORSIMO L BN
0930M-HQP 930 | 224 ° SF12-DRAOSOM-CO 1540M-HQP 1540 | 339 ° $516-DRAT50M-O
0940M-HQP 940 | 226 ° 1550M-HQP 1550 | 341 ° SF20-DRATS0M-O
DA 0950M-HQP 950 | 227 ° 1560M-HQP 1560 | 3.42 °
OHY | on0 | 23t | e | SSIODMISMO SR a4 e
0980M-HQP 980 | 232 ° SF12-DRAO9SM-CO 1590M-HQP 1590 | 347 °
0990M-HQP 990 | 234 ° DA 1600M-HQP 1600 | 355 °
DA 1000M-HQP 1000 | 235 ° 1610M-HQP 16.10 | 3.57 °
1020 | 33 | e | SSTRDRAIOONO L AR
1030M-HQP 1030 | 240 ° SF16-DRATOOM-CO 1640M-HQP 1640 | 3.62 ° $518-DRA160M-O
1040M-HQP 1040 | 241 ° 1650M-HQP 1650 | 3.63 ° SF20-DRAT60M-O
DA 1050M-HQP 1050 | 243 ° 1660M-HQP 16.60 | 3.65 °
boe 06 e | gugmo | | WO uns e
1080M-HQP 1080 | 247 ° SF16-DRATOSM-CO 1690M-HQP 16.90 | 3.69 °
1090M-HQP 1090 | 249 ° DA_1700M-HQP 17.00 | 3.3 °
DA 1100M-HQP 11.00 | 265 ° 1710M-HQP 17.10 | 375 °
mowier o e | o | | M 7x ol
1130M-HQP 1130 | 270 ° SF16-DRATTOM-CO 1740M-HQP 17.40 | 3.80 ° $518-DRAT70M-O
1140M-HQP 1140 | 2.72 [J 1750M-HQP 17.50 | 3.81 ) SF20-DRA170M-O
DA 1150M-HQP 1150 | 273 ° 1760M-HQP 1760 | 3.83 °
oA a0 | 2r [ e ] SIZOMTISMO L EUBTEE
1180M-HQP 11.80 | 278 ° SF16-DRAT15M-O) 1790M-HQP 17.90 | 3.8 °
1190M-HQP 1190 | 2.80 ° DA 1800M-HQP 18.00 | 3.97 °
DA 1200M-HQP 1200 | 279 ° 1810M-HQP 1810 | 398 °
Bowe 0w e | o | | MM uaw e
1230M-HQP 1230 | 284 ° SF16-DRAT20M-CO 1840M-HQP 1840 | 403 ° $520-DRA18OM-O
1240M-HQP 1240 | 2.86 [ ) 1850M-HQP 18.50 | 4.05 ® SF25-DRA180M-O
DA 1250M-HQP 1250 | 287 ° 1860M-HQP 1860 | 406 °
A T T e ] SHORMZMO o R RTEE
1280M-HQP 1280 | 292 ° SF16-DRA125M-O 1890M-HQP 1890 | 41 °
1290M-HQP 1290 | 294 ° DA 1900M-HQP 19.00 | 420 °
DA 1300M-HQP 13.00 | 298 ° 1910M-HQP 1900 | 422 °
DA 10 | Sor [ e ] SHORABONO T NP
1330M-HQP 1330 | 3.02 ° SF16-DRA130M-O 1940M-HQP 1940 | 426 ° $520-DRAT90M-O
1340M-HQP 13.40 | 3.04 ° 1950M-HQP 1950 | 428 ° SF25-DRAT9OM-O
DA 1350M-HQP 1350 | 3.06 ° 1960M-HQP 19.60 | 429 °
e e e | gumo | | poenlal e
1380M-HQP 13.80 | 3.10 ° SF16-DRA135M-O 1990M-HQP 19.90 | 434 °
1390M-HQP 1390 | 3.2 °

Kesici uglar kutularda 1 adet olarak satilir.

@ : Mevcut



Kesilmesi zor malzemeler/paslanmaz celik isleme

HQS @

Inconel gibi kesilmesi zor malzemelerin islenmesi icin uygundur
Yiiksek kalite, stabil isleme ve uzun takim 6mrii saglar

Kesilmesi zor malzemelerin islenmesinde uzmanlasmis ti¢ 6zellik

Ozel iki kademeli agiz yapisi

!

is parcasina girerken ani kinlmay: énler Kesilmesi zor malzemelerin islenmesi icin Ustiin talas kontrolii
Kesme kenari mukavemetinin optimize edilmistir Delik duvarlarinin zarar gérmesini énler.

iyilestirilmesi Isil direncinin iyilestirilmesi Mikemmel yiizey kalitesi

Uzun takim 6mrii ve Inconel ve paslanmaz celigin yuksek kaliteli islenmesi

Inconel
Asinma direnci karsilastirmasi (ic degerlendirme) DRA (HQS)
€ 030 e Kesici kosesi Kesme kenari
E o025 PO - " ;
£ 020 eo s S ; ¥
€ e sho of inse ~
% 015 DRA(HQs) (14'parca islendikten sonra)
N
2 = DRA (HQS
= 01 ) (HQS) Normal asinma sartlari Kirlma olmadan iyi durumda
kS 005 m Rakip O
’ W Rakip P Kesme kosullari: Vc = 20 m/dak, f = 0,15 mm/dev, Delme capi @14,5 (3D)
0 - " s Delme derinligi 40 mm, i1slak (ic/dis), Is parcasi: Inconel 718, BT50 M/C

isleme siiresi (dk)

Rakibin kesme kenari ve kesici agzi kirnldi ve takim 6mrii kisaldi.
HQS uzun takim émrinii korur

Paslanmaz gelik
islemeden sonra

Delik capi dogrulugu karsilastirmasi (i degerlendirme)

006 L"}- 7
_ = DRA (HQS) |-
E = Rakip Q i
5 004
o
£
E=1 Delik cap1 6lgme pozisyonlari
=
3 om i |  Cizgiolusumu |
k&2
© Kesme kosullari: Vc = 40 m/dak, f = 0,10 mm/dev, Delme ¢api @ 10,8 (5D)
Delme derinligi 40 mm, islak (ic/dis), is pargasi: SUS304, BT50 M/C
0 0 20 30 20 *Ol¢t buyitmesi , gercek delik capr ile matkap capi arasindaki farkuir

Delme Derinligi (mm)
HQS, ozel iki kademeli kesme kenar ve ¢ift zirhi ile miikemmel merkezcil 6zelliklere sahiptir.

Ustiin delik cap1 dogrulugu saglar .



DRA kesici ucu (HQS - kesilmesi zor malzemeler/paslanmaz celik) pelme ¢api #8,00ila 19,5

k8 tolerans
DC k8(mm)
7.94 ~10.00 +g.ozz
ﬁt y 10.10 ~ 18.00 +g.027
18.10 ~ 19.90 +g'033
k8, kesici ucun boyut toleransidr.
Kesme gapinin toleransi degldir.
Kesici ug
Olciiler (mm) Kalite Olciiler (mm) Kalite
Agiklama Uygulanabilir takimlar Agiklama Uygulanabilir takimlar
DC PL | PRI535 DC PL | PR1535
! ° 0 °
DA 0800M-HQS 8.00 | 176 $510-DRAGBON-O DA 1400M-HQS 14.00 | 2.79 $516-DRATAOM-O
0820M-HQS 820 | 178 | ® SF12-DRAOSOM-O 1420M-HOS 40| 281 | ® SF16-DRA14OM-O
SS16-DRA145M-O
! ° ! °
DA 0850M-HQS 850 | 1.82 DA 1450M-HQS 1450 | 2.85 SFI6-DRATSM-CO
§510-DRA085M-O
! ° " °
0870M-HQS 870 | 1.85 SF12-DRAOSSH-C DA 1500M-HQS 15.00 | 2.96
0880M-HQS 880 | 1.86 L 1520M-HQS 1520 | 2.99 L
§516-DRA150M-O
I ° ! °
DA 0900M-HQS 9.00 | 197 1530M-HQS 1530 | 3.00 SF20-DRATSOM-OO
§510-DRA09OM-O
H [ ] H o
0930M-HQS 930 | 201 SF12-DRAOSOM.CO 1550M-HQS 1550 | 3.02
0940M-HQS 940 | 2.02 L 1570M-HQS 1570 | 3.04 L4
DA 0950M-HQS 950 | 2.03 L DA 1600M-HQS 16.00 | 3.18 L4
§510-DRA095M-O
I ° ! °
0970M-HQS 970 | 2.05 SF12-DRAOSSH- 1610M-HQS 16.10 | 3.20
$518-DRA160M-O
0980M-HQS 9.80 | 2.06 L . L . L
0 1620M-HQS 1620 | 3.21 <F20-DRATEON-C
DA 1000M-HQS 1000 | 217 L 1630M-HQS 1630 | 3.2 L
$512-DRA100M-O
N ° ! °
1030M-HQS 1030 | 2.21 SF16-DRATOOM-CO 1650M-HQS 1650 | 3.25
1040M-HQS 1040 | 222 L DA 1700M-HQS 17.00 | 3.38 L4
$518-DRA170M-O
I ° 0 °
DA 1050M-HQS 1050 | 2.3 $512-DRATOSM-O BB 1750 | 344 SF20-DRAT7OM-O
1080M-HQS 08 | 227 | ® SF16-DRA10SM-O 1770M-HQS 770 | 346 | @
$512-DRAT10M-O
d J ] L 1800M-HQS 18.00 | 3.59 L
DA 1100M-HQS 11.00 | 238 SFI6-DRATIONO DA 0
$S12-DRATTSM-O : . 5520-DRA18OM-O
DA 1150M-HGS 150 | 2m ° e o 1810M-HQS 18.10 | 3.60 SE25-DRATSOM-O
§514-DRA120M-O 1850M-HQS 1850 | 3.65 ®
H [ ]
DA 1200M-HQS 12.00 | 250 SF16.DRAT20MO
° DA 1900M-HQS 19.00 | 3.79 L4
DA 1250M-HQS 1250 | 257 SS14-DRA25M-O 20 DRATSON.
g ’ 1930M-HQS 1930 | 3.82 L
1260M-HQS 1260 | 258 | @ SF16-DRAIZSM-O SF25-DRAT9OM-O
_ } 1950M-HQS 1950 | 3.84 L4
DA 1300M-HQS 13.00 | 2.68 L SS14+-DRAT3OM-O)
SF16-DRAT30M-O
DA 1350M-HQS 1350 | 274 ®
$514-DRA135M-O Kesici uglar kutularda 1 adet olarak satilir.
1390M-HQS 13.90 278 PY SF16-DRA135M-O @ : Mevcut

HQS, delme cap1 & 7,94 ila @ 19,90 araliginda liretilmektedir.
Daha fazla bilgi icin litfen bir Kyocera satis temsilcisiyle iletisime gegin.



DRA kesici uclar (GM - Genel amacl) belme capi 67.94 ~ #33.00

- k8 tolerans
DC k8(mm)
794~1000 | 002
0
k8
b¢ 10.10 ~ 18.00 0027

140° 0

.
, */ 1810~3000 | 003
| 0
L |

| 3010~ 33.00 +g'°39

k8, kesici ucun boyut toleransidir.

0

Kesme capinin toleransi degildir.

Kesici ug
Olciiler (mm) Kalite . Olciiler (mm) Kalite .
Ackl lanabilir takim! Agkl [anabilir takiml
¢lklama 0 L | PR1535 | PRIS2S Uygulanabilir takimlar ¢lklama 0 P | PRI535 | PRIS2S Uygulanabilir takimlar
DA_0794M-GM 794 | 134 DA_1300M-GM 13.00 | 2.20
0800M-GM 800 | 135 1310M-GM 13.00 | 2.2
0810M-GM 810 | 137 $510-DRA0SOM-O 1320MGM | 13.20 | 224 5514'DRA13°M'8
0820M-GM 820 | 138 SF12-DRAOSOM-O 1330M-GM 1330 | 225 SF16-DRAT30M-
0830M-GM 830 | 140 1340M-GM 1340 | 227
0840M-GM 840 | 142 DA_1350M-GM 1350 | 2.29
DA 0850M-GM 8.50 1.44 1360M-GM 13.60 | 231
$514-DRA135M-O
0860M-GM 860 | 146 ! ’ 1370M-GM 13.70 | 233
0870M-GM 870 | 148 iﬂggﬁﬁg::mg 1380M-GM 13.80 | 235 SF16-DRA135M-O
0880M-GM 880 | 149 1390M-GM 13.90 | 236
- ggggmgm ggg 1-5; DA _1400M-GM 1400 | 233
£ . 15 1410M-GM 1410 | 234
0910M-GM 9.10 | 154 $570-DRA0SOM-O 1420M-GM 1420 | 236 5516'DRA140M'8
0920M-GM | 9.20 | 1.56 SF12-DRAGSOM-O 1430M-GM | 1430 | 238 SF16-DRAT4OM-
- gg‘s‘gmgm g‘s‘g 123 DA_1450M-GM 1450 | 2.42
E - - 1460M-GM 14.60 | 2.43
D96OM-GM___|_9.60 1 1.3 $510-DRAO9SM-O 1470M-GM | 1470 | 245 2?16'3221453'8
0970M-GM 970 | 165 12 DRAOOSM.CO T450M-GM 1480 | 247 16-DRAT45M-
0980M-GM 980 | 1.67 1490M-GM 1490 | 249
LAty L RTEs DA 1500M-GM | 15.00 | 2.52
DA_1000M-GM 10.00 | 1.70
oToVLGi o102 1510M-GM 15.10 | 2.54
020N e 2020 1174 $512-DRA100M-O 1520M-GM 15.20 | 255
: 3 SF16-DRA100M-O 1530M-GM 1530 | 257

1030M-GM 1030 | 1.75
1040M-GM 10.40 | 1.77
DA 1050M-GM 10.50 | 1.79
1060M-GM 10.60 | 1.81
1070M-GM 10.70 | 1.83
1080M-GM 10.80 | 1.85
1090M-GM 10.90 | 1.86
DA 1100M-GM 11.00 | 1.87
1110M-GM 1110 | 1.89
1120M-GM 1120 | 191
1130M-GM 1130 | 1.92
1140M-GM 11.40 | 1.94
DA 1150M-GM 11.50 | 1.96
1160M-GM 11.60 | 1.98
1170M-GM 11.70 | 2.00
1180M-GM 11.80 | 2.01
1190M-GM 11.90 | 2.03
DA 1200M-GM 12.00 | 2.03
1210M-GM 1210 | 2.05
1220M-GM 1220 | 2.07
1230M-GM 1230 | 2.08
1240M-GM 12.40 | 2.10
DA 1250M-GM 1250 | 2.12
1260M-GM 1260 | 2.14
1270M-GM 1270 | 2.16
1280M-GM 12.80 | 2.17
1290M-GM 1290 | 2.19

$516-DRAT50M-O
SF20-DRA150M-O

1540M-GM 1540 | 2.59
1550M-GM 1550 | 2.61
1560M-GM 1560 | 2.63
$512-DRA105M-O 1570M-GM 1570 | 2.65
SF16-DRA105M-O 1580M-GM 15.80 | 2.66

1590M-GM 15.90 | 2.68
DA 1600M-GM 16.00 | 2.69

1610M-GM 1610 | 2.71
$512-DRAT10M-O 1620M-GM 1620 | 273
SF16-DRAT10M-O 1630M-GM 1630 | 275
1640M-GM 1640 | 2.76
1650M-GM 16.50 | 2.78
1660M-GM 16.60 | 2.80
$512-DRAT15M-O 1670M-GM 1670 | 2.82
SF16-DRA115M-O 1680M-GM 16.80 | 2.84

1690M-GM 1690 | 2.86
DA 1700M-GM 17.00 | 2.86

1710M-GM 1710 | 2.88
S514-DRAT20M-O 1720M-GM 1720 | 290
SF16-DRAT20M-O 1730M-GM 1730 | 2.9
1740M-GM 1740 | 293
1750M-GM 17.50 | 2.9
1760M-GM 1760 | 297
$514-DRA125M-O 1770M-GM 17.70 | 2.9
SF16-DRAT25M-O 1780M-GM 17.80 | 3.01
1790M-GM 17.90 | 3.03

$518-DRA160M-O
SF20-DRA160M-O

$518-DRA170M-O
SF20-DRA170M-O

Kesici uglar kutularda 1 adet olarak satilir.
@ : Mevcut



DRA kesici uclar (GM - Genel amach) pelme capi 7.94 ~ #33.00

k8 tolerans

DC k8(mm)
7.94 ~ 10,00 +0.022

0
1010~1800 | o0

0
18.10 ~ 30.00 +g'03 3
30,10 ~ 33.00 +g'°39

k8, kesici ucun boyut toleransidir.

Kesme capinin toleransi degildir.

Kesici ug

Olciiler (mm) Kalite Uvaulanabilic takamla Aakiama Olciiler (mm) Kalite
DC | PL |PRIS3S|PRIS2S| 9 ¢ DC | PL |PRI535|PRI525

Agiklama Uygulanabilir takimlar

DA 1800M-GM 18.00 | 3.04 ) ° DA 2100M-GM 21.00 | 3.54 [} [ ) §525-DRA210M-O
1810M-GM 18.10 | 3.06 2150M-GM 2150 | 3.63 SF25-DRA210M-O

1820M-GM 18.20 | 3.07 DA 2200M-GM 2200 | 3.71 $525-DRA220M-O
1830M-GM 18.30 | 3.09 2250M-GM 2250 | 3.80 SF25-DRA220M-O

$520-DRA180M-O

1840M-GM 1840 | 31
DA 2300M-GM 23.00 | 3.87 . y
SF25-DRA180M-O §525-DRA230M-O

1850M-GM 18.50 | 3.13
2350M-GM 23.50 | 3.96 SF25-DRA230M-O

1860M-GM 18.60 | 3.15
1870M-GM 1870 | 3417 DA 2400M-GM 2400 | 4.04 $$25-DRA240M-O
2450M-GM 2450 | 413 SF25-DRA240M-O

1880M-GM 18.80 | 3.18
DA 2500M-GM 25.00 | 4.20 $532-DRA250M-O

1890M-GM 1890 | 3.20
2550M-GM 2550 | 429 SF25-DRA250M-O

DA 1900M-GM 19.00 | 3.21
1910M-GM 19.10 | 3.23 DA 2600M-GM 26.00 | 4.80
2650M-GM 26.50 | 4.90

SF32-DRA260M-O

1920M-GM 1920 | 325
1930M-GM 1930 | 3.27 DA 2700M-GM 27.00 | 4.99
$520-DRAT9OM-O 2750M-GM 2750 | 5.09

SF32-DRA270M-O

1940M-GM [ 1940 | 3.29
SF25-DRAT9OM-O DA 2800M-GM | 2800 | 473

1950M-GM 19.50 | 330
2850M-GM 2850 | 4.83

SF32-DRA280M-O

1960M-GM 19.60 | 332
1970M-GM 19.70 | 334

DA 2900M-GM 29.00 | 4.90
2950M-GM 29.50 | 5.01

SF32-DRA290M-O

1980M-GM 19.80 | 336

1990M-GM 1990 | 338
DA 3000M-GM 30.00 | 5.07
3050M-GM 3050 | 5.17

SF32-DRA300M-O

DA 2000M-GM 20.00 | 337

2010M-GM 2010 | 339
DA 3100M-GM 31.00 | 5.26
3150M-GM 31.50 | 537

SF32-DRA310M-O

2000MGM | 2020 | 341
2030M-GM | 2030 | 343
§525-DRA200M-O DA 3200M-GM 3200 | 541
SF25-DRA200M-O 3250M-GM 3250 | 551

2040M-GM 2040 | 3.45
3300M-GM 33.00 | 5.62

2050M-GM 20.50 | 3.46
2060M-GM 2060 | 3.48

SF32-DRA320M-O

2070M-GM 20.70 | 3.50
2080M-GM 20.80 | 3.52
2090M-GM 2090 | 3.54

Kesici uglar kutularda 1 adet olarak satilir.
@ : Mevcut

Aciklama tanimlama sistemi (kesici ug)

D A OOOO M - OO0

Magic Drill DRA ‘ Delme ¢api (mm) ‘ ‘ Metrik ‘
icin ug

Kesici ug
GM: Genel amaglt
HQP: Celik igin yiiksek hassasiyetli kesici ug
HQS: Kesilmesi zor malzemeler/Paslanmaz gelik
FTP: Havsa agma iin
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DRA kesici uc (FTP - haV§a agma) Delme capi 8.00 ~ 325.40

k8 tolerans
_ DC k8(mm)
kesme kenarinda ki pah ned- 10022
eniyle kor delikte kesilmemis 8.00 ~10.00 0
alan kalir |
100~1800 | 007
0
1810 ~ 25.40 +g'°33

k8, kesici ucun boyut toleransidir.

Not Kesme capinin toleransi degildir.

Kesici ug
Agklama Olciiler (mm) Kalite Uygulanabilir Aqklama Olciiler (mm) Kalite Uygulanabilir
DC | DG | PL | PRI535 | PR1525 takimlar DC | DG | PL | PR1535 | PR1525 takimlar
5516-DRAT50M-O
DAOSOOM-FTP | 8.00 ° ® | (10-DRAGSOM-O DAT550M-FTP | 1550 | 440 | 065 | @ o | RTINS
DAGS30M-FTP | 8.30 o | o | SFI2DRA0SOM-O DATG00M-FTP | 16.00 ° °
DAOBSOM-FTP | 8.50 ° ® | Si0-DRA0BM-O DATGSOM-FTP | 16.50 ° e | SF20-DRAT60M-
DAGSSOM-FTP | 8.80 o | o | SFI2DRAOSM-O DAT700M-FTP | 17.00 ° °
DAOS0OM-FTP | 9.00 ° ® | GG10-DRA09OM-O DAT7SOM-FTP | 17.50 ° o | SF20-DRAT7OM-
DAOS3OM-FTP | 930 | 300 | 043 | @ | @ | SFIZDRADSOM-O DATS0OM-FTP | 18.00 e | o
5510-DRAO9SN- O 500 | 080 oY
DAO9SOM-FTP | 9.50 ° o | 10RO DA1850M-FTP | 18.50 ° °
DA1000M-FTP | 10.00 ° ® | cirDRATOOM-O DATSOOM-FTP | 1900 | | | ® | S0DRAI9OM-O
DNIGSOM-FTP | 1030 | | | o | SFI6-DRATOOM-O DA1950M-FTP | 19.50 ° o | SF25-DRATSOM-O
DA1050M-FTP | 10.50 ° ® | CcrDRAIOSM-O DAXOOMFTP | 2000 | | | @ ® | o DRAYON-O
DA108OM-FTP | 10.80 ° o | SFIG-DRATOSM-O DA2050M-FTP | 20.50 ° e | SF25-DRA200M-O
5512-DRATIOM-O I
DATI00M-FTP | 11.00 w0 | osy L ® o | JITDRANION-L DAZIOOM-FTP | 2100 | || @ ° éé%éBEﬁ%}SM%
’ : $512-DRA115M-O i ' ' - -
DA1150M-FTP 11.50 PY PY 6 DRATIZML O DA2150M-FTP | 21.50 ® ®
DAT200M-FTP | 12.00 o | o | BMDRALON-C || DAZOOWAP | 200 | 1 | @ | ® | s55ppa20M-O
DA22SOM-FTP | 2250 | | ° o | SF25-DRA220M-O
DA1250M-FTP | 1250 | 370 | 053 | @ ® | DRATISM-O :
DA27OM-FTP | 1270 o | o | OFIGDRATSM-O || DAZSOOM-FIP | 23.00 | . | @ | ® | 5555 pRA23OM-O
SSTADRAT3ON-O DA2350M-FTP | 23.50 ° o | SF25-DRA23OM-O
DA1300M-FTP | 13.00 ° o | ITDRAISON-
owsomee | 150 | |0 e | e | SHDMSN-O | | DAMOOWFP | 2600 | @ | @ s pmagun-O
: SF16-DRA135M- O e ETE T ° e | SF5-DRA240M-O
DAT400M-FIP | 14.00 ° o | ICDRAMON-C
420 | 0.60 SCIEDRATASMLO DAZSOOM-FTP | 2500 | _ o 1 150 L_® ® | 5532-DRA250M-O
DALSOTTI 1450 ® | ® | S6DRAT4SM-O DASAOM-FTP | 2540 | | o | o | SPSDRAXSOM-O
5516-DRAT50M- O
DA1500M-FTP 15.00 | 4.40 | 0.65 et bt SF20-DRAT50M- O Kesici uclar kutularda 1 adet olarak satilir.
@ : Mevcut
Uygulanabilir is parcasi ve Tavsiye edilmeyen is parcasi
Diiz yiizey istiflenmis plakalar Boru malzeme *Delik Genisletme | Delik biiyiitme icbiikey yiizey Egik yiizey Yanm silindirik
i
> O e Vo
.l Center Portion Curved Surface ~ \
Machining ‘ Portion Machining|
1,5D takim 6nerilir. .
Onerilmez
<= 3Dtakim iizeri 6nerilir == 3D takim iizeri dnerilmez

*1.5D tutucu ile delik genislemesinde Ust tste binme 1/3 x DC'nin altinda olmalidir

1



DRA takim ilindirik saftl)

m LU Sogutma deligi m LU Sogutma deligi
@ Sl / & = ¥
Di Di [ —
_LPL Ls |2 _llPL s |
OAL & | OAL 5
] v)
a) a
m L—‘ Sogutma deligi m LU | Sogutma deligi
& St & =}
Qﬁ, [ — Dﬁ,
JlPL Ls |2 lLPL LS |£
| OAL & OAL g
) o
a a
Takim olcdleri m
Olciiler (mm) Yedek parcalar
Aciklama s DC Uygulanabilir Kesici Uclar
¢ & pLoN 0AL v Ls & ¢ SWSHMa |y tar
min. | max. (h6) vidasi
$510-DRA08OM-1.5 ) 794 | 849 66.2 128 DA0794M-... ~ DA084OM-...
$510-DRA085M-1.5 ° 850 | 899 67.5 135 DA0850M-... ~ DAO89OM-...
10 40 HS-2524TRP
$510-DRA090OM-1.5 ) 9.00 | 9.49 68.7 143 DA090OM-... ~ DA0940M-...
$S10-DRA095M-1.5 [ ] 9.50 9.99 70.0 15.0 DA0950M-... ~ DA0O99OM-...
$S12-DRAT00M-1.5 o 10.00 | 10.49 76.2 15.8 DA1000M-... ~ DA1040M-...
$512-DRA105M-1.5 ® | 1050 | 10.99 " 715 16.5 DA1050M-... ~ DA1090M-... Fps
$512-DRA110M-1.5 ® | 11.00 | 11.49 79.7 173 DA1100M-... ~ DAT140M-...
$512-DRA115M-1.5 ® | 1150 | 1.9 81.0 18.0 DA1150M-... ~ DAT190M-...
45 HS-2534TRP
SS14-DRAT20M-1.5 o 12.00 | 12.49 82.2 18.8 DA1200M-... ~ DA1240M-...
SS14-DRA125M-1.5 [ ] 1250 | 12.99 " 83.5 19.5 DA1250M-... ~ DA1290M-...
S514-DRA130M-1.5 ® | 13.00 | 13.49 84.7 203 DA1300M-... ~ DA1340M-...
S514-DRA135M-1.5 ® | 1350 | 13.99 86.0 210 DA1350M-... ~ DAT390M-...
$516-DRA140M-1.5 ® | 1400 | 1449 90.2 21.8 DA1400M-... ~ DAT440M-...
$S16-DRA145M-1.5 [ ] 14.50 | 14.99 16 91.5 22.5 DA1450M-... ~ DA1490M-...
$S16-DRAT50M-1.5 [ 15.00 | 15.99 95.0 24.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
S518-DRA160M-1.5 ® | 16.00 | 16.99 18 98.5 25.5 DA1600M-... ~ DA1690M-...
S518-DRA170M-1.5 ® | 17.00 | 17.99 101.0 27.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
$520-DRA180M-1.5 ® | 1800 | 18.99 2 106.5 285 5 DA1800M-... ~ DAT890M-...
$520-DRAT90M-1.5 ° 19.00 | 19.99 109.0 30.0 DA1900M-... ~ DAT990M-...
$525-DRA200M-1.5 [ 20.00 | 20.99 117.5 315 DA2000M-... ~ DA2090M-...
$525-DRA210M-1.5 ® | 21.00 | 21.99 120.0 33.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
HS-4067TRP DTP-7
$525-DRA220M-1.5 ® | 2200 | 22.99 25 1235 345 56 DA2200M-... ~ DA2250M-...
$525-DRA230M-1.5 ® | 23.00 | 23.99 126.0 36.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-1.5 [ ] 24,00 | 24.99 128.5 37.5 DA2400M-... ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-1.5 ® | 2500 | 25.50 32 135.0 39.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...

@ Mevcut
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Takim Olculeri

3D
z Olgiiler (mm) Yedek parcalar
S I
Agiklama g . DC D(Eg;\l o 1 s Uygulanabilir Kesici Uglar Sikistrma vidas p—
min. | max.
$510-DRA08OM-3 [ ] 7.94 8.49 79 255 DA0794M-... ~ DAO84OM-. ..
$S10-DRA085M-3 [ ] 8.50 8.99 81 27.0 DA0850M-.... ~ DAO8IOM-...
SS10-DRA09OM-3 [ ] 9.00 9.49 10 83 285 0 DA0900M-.... ~ DAO940M-... H5-2524TR
$510-DRA095M-3 ® | 950 | 999 85 30.0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
$S12-DRAT00M-3 [ 10.00 | 10.49 92 315 DAT000M-... ~ DAT040M-...
SS12-DRAT05M-3 [ ] 10.50 | 10.99 94 33.0 DA1050M-... ~ DA1090M-. ..
SS12-DRAT10M-3 [ ] 11.00 | 11.49 2 97 345 DAT100M-... ~ DAT140M-. .. FiPs
SS12-DRAT15M-3 [ ] 11.50 | 11.99 99 36.0 DA1150M-... ~ DAT190M-...
SS14-DRAT20M-3 [ ] 12.00 | 1249 101 375 ® DA1200M-... ~ DA1240M-... H5-2334TR
SS14-DRA125M-3 [ 12.50 | 12.99 103 39.0 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SS14-DRAT30M-3 [ ] 13.00 | 13.49 " 105 40.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRAT35M-3 [ ] 13.50 | 13.99 107 42.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SS16-DRAT40M-3 [ ] 14.00 | 14.49 12 435 DA1400M-... ~ DA1440M-. ..
$S16-DRA145M-3 [ 14.50 | 14.99 16 14 45.0 DA1450M-... ~ DAT490M-...
$S16-DRAT50M-3 [ 15.00 | 15.99 19 48.0 48 DA1500M-... ~ DAT590M-... HS-3048TRP DTP-6
SS18-DRAT60M-3 [ ] 16.00 | 16.99 124 51.0 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SS18-DRAT70M-3 [ ] 17.00 | 17.99 8 128 54.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
$S20-DRAT80M-3 [ ] 18.00 | 18.99 135 57.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
$520-DRA190M-3 ® | 19.00 | 19.99 2 139 60.0 ¥ DA1900M-... ~ DA1990M-...
$525-DRA200M-3 [ 20.00 | 20.99 149 63.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
$525-DRA210M-3 [ ] 21.00 | 21.99 153 66.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
$525-DRA220M-3 [ ] 22.00 | 22.99 25 158 69.0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-... HS-4067TRY orP7
$525-DRA230M-3 [ ] 23.00 | 23.99 162 72.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-3 ® | 2400 | 2499 166 75.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-3 [ 25.00 | 25.50 32 174 78.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ Mevcut
Takim olcleri m
2 Olciiler (mm) Yedek parcalar
= I
Yedek parcalar g — DC — D(Eg;\l oL y " Uygulanabilir Kesici Uglar Skstrmavidas: | Anahar
$S10-DRA08OM-5 [ ] 7.94 8.49 9 425 DA0794M-.... ~ DA084OM-. ..
SS10-DRA085M-5 [ ] 8.50 8.99 99 45.0 DA0B50M-.... ~ DAO8IOM-....
$510-DRA09OM-5 ° 9.00 9.49 0 102 475 ¥ DA090OM-. .. ~ DAO940M-. .. 2SR
$510-DRA095M-5 [ 9.50 9.9 105 50.0 DA0950M-.... ~ DAO99OM-. ..
SS12-DRAT00M-5 [ ] 10.00 | 10.49 113 525 DA1000M-... ~ DAT040M-...
SS12-DRAT05M-5 [ ] 10.50 | 10.99 116 55.0 DA1050M-... ~ DAT090M-...
SS12-DRATT0M-5 [ ] 11.00 | 11.49 k 120 57.5 DAT100M-... ~ DA1140M-. .. FiPs
SS12-DRAT15M-5 [ ] 1150 | 11.99 123 60.0 DA1150M-... ~ DATT190M-...
SS14-DRA120M-5 [ 1200 | 12.49 126 62.5 ® DA1200M-... ~ DA1240M-... - 2534TRP
SS14-DRAT25M-5 [ ] 1250 | 12.99 129 65.0 DA1250M-... ~ DAT290M-...
SS14-DRAT30M-5 [ ] 13.00 | 13.49 " 132 67.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SS14-DRAT35M-5 [ ] 13.50 | 13.99 135 70.0 DA1350M-... ~ DAT390M-...
SS16-DRAT40M-5 [ ] 14.00 | 14.49 4 725 DA1400M-... ~ DAT440M-...
$S16-DRA145M-5 [ 14.50 | 14.99 16 144 75.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SS16-DRAT50M-5 [ ] 15.00 | 15.99 151 80.0 48 DA1500M-... ~ DA1590M-. .. HS-3048TRP DTP-6
SS18-DRAT60M-5 [ ] 16.00 | 16.99 158 85.0 DA1600M-... ~ DAT690M-...
SS18-DRAT70M-5 [ ] 17.00 | 17.99 8 164 90.0 DA1700M-... ~ DA1790M-. ..
$520-DRA180M-5 ® | 1800 | 1899 2 173 95.0 5 DA1800M-.... ~ DAT890M-...
$520-DRAT90M-5 [ 19.00 | 19.99 179 100.0 DA1900M-... ~ DAT1990M-...
$525-DRA200M-5 [ ] 20.00 | 20.99 191 105.0 DA2000M-.... ~ DA2090M-....
$S25-DRA210M-5 [ ] 21.00 | 2199 197 110.0 DA2100M-... ~ DA2150M-....
$525-DRA220M-5 [ ] 2200 | 2299 25 204 115.0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-.... "-4067TR? orP7
$525-DRA230M-5 ® | 2300 | 2399 210 120.0 DA2300M-.... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-5 [ 2400 | 2499 216 125.0 DA2400M-... ~ DA2450M-. ..
$532-DRA250M-5 [ ] 25.00 | 25.50 32 226 130.0 60 DA2500M-.... ~ DA2550M-. .. @ Mevcut




Takim ol¢uleri m

5 Olciiler (mm) Yedek parcalar
= E I
ekl 3 1% - D(Eg;\l OAL LU LS UygulanabilrKesid Uglr Sikistirma vidasi | Anahtar
min. | max.
$510-DRA0BOM-8 ® | 794 | 849 1 68.0 DA0794M-... ~ DA084OM-...
$510-DRA085M-8 o 850 | 899 126 72.0 DAO850M-... ~ DAOB9OM-. ..
SS10-DRA09OM-8 ( J 9.00 | 9.49 10 130 76.0 0 DAO90OM-.... ~ DA0940M-. .. 5 2524TRP
$510-DRA095M-8 ® | 950 | 9.9 135 80.0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
S512-DRA100M-8 ® | 10.00 | 10.49 144 84.0 DA1000M-... ~ DAT040M-...
$512-DRA105M-8 ® | 10.50 | 10.99 149 88.0 DA1050M-... ~ DAT090M-...
$S12-DRA110M-8 ® | 11.00 | 11.49 1 154 92.0 DA1100M-... ~ DA1140M-. .. FIPS
SS12-DRA115M-8 ® | 1150 | 11.99 159 96.0 DAT150M-... ~ DAT190M-. ..
SS14-DRA120M-8 ® | 1200 | 1249 163 100.0 ® DA1200M-... ~ DA1240M-... F5-234TRP
S514-DRA125M-8 ® | 1250 | 1299 168 104.0 DA1250M-... ~ DAT290M-...
$S14-DRA130M-8 ® | 13.00 | 13.49 " 172 108.0 DA1300M-... ~ DAT340M-...
$S14-DRA135M-8 ® | 1350 | 13.99 177 112.0 DA1350M-... ~ DA1390M-. ..
SS16-DRA140M-8 ® | 1400 | 1449 184 116.0 DA1400M-... ~ DA1440M-. ..
SS16-DRA145M-8 ® | 1450 | 14.99 16 189 120.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
S516-DRA150M-8 ® | 1500 | 1599 199 128.0 48 DA1500M-... ~ DAT590M-... HS-3048TRP DTP-6
$518-DRA160M-8 ® | 16.00 | 16.99 209 136.0 DA1600M-... ~ DAT690M-...
SS18-DRA170M-8 ® | 17.00 | 17.99 18 218 144.0 DA1700M-... ~ DA1790M-. ..
$520-DRA180M-8 ® | 18.00 | 18.99 230 152.0 DA1800M-... ~ DA1890M-. ..
$520-DRA190M-8 ® | 19.00 | 19.99 = 239 160.0 & DA1900M-... ~ DAT990M-...
$525-DRA200M-8 ® | 20.00 | 20.99 254 168.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
$525-DRA210M-8 ® | 21.00 | 21.99 263 176.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
SS25-DRA220M-8 ® | 2200 | 22.99 25 273 184.0 56 DA2200M-... ~ DA2250M-. .. F5-4067TRP TP-7
$525-DRA230M-8 ® | 23.00 | 23.99 282 192.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
$525-DRA240M-8 ® | 2400 | 24.99 291 200.0 DA2400M-. .. ~ DA2450M-...
$532-DRA250M-8 ® | 2500 | 25.50 32 304 208.0 60 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ Mevcut
Yedek parcalar
Sikistirma Vidasi Aciklama Anahtar Agiklama Tork (N - m)
HS-2524TRP DTP-6 FTP-5 0.5
DTP-7
HS-2534TRP
DTP-6 0.8
HS-3048TRP
HS-4067TRP FTP-5 DTP-7 1.2

Aciklama tanimlama sistemi (Takim tutucu)

00 OO - DRA

Safttipi S

Saft capi (mm) ‘

SS: Silindirik saft
SF: Flangh saft

14

OO M- O

|

4

t B

‘ Minimum kesici ug ¢api H Metrik

‘ Delme derinligi
1.5(LU=1.5%DO)

3 (LU=3xDQ)
5 (LU=5xD()
8 (LU=8xD()
12(LU=12xDQ)




MagicDrill DRA

Pah Kirma Adaptori

Diiz saftl DRA tipi icin gecerlidir
Cok cesitli delme derinliklerinde miikemmel talas kontrolii

Miikemmel stabilite ve talas tahliyesi

Kolay ayarlanabilir pah kirma adaptorii, iyi talas tahliyesi saglayan bir sikma yapisiyla radyal yonde kayar

Matkap kanallari boyunca buyiik
talas cepleri -

Kesici uclar radyal yonde kayar
Delme capina gore ayarlanir

Buyuk cep dizayni ile
kusursuz talas tahliyesi

Cok cesitli delme derinlikleri icin tamamen ayarlanabilir

214 mm delme capi icin ayarlanabilir derinlik arahigi
Ayarlanabilir uzunluk

3D 5D 8D * Sogutma sivisi
DRA — - -
I 3D 5D 8D
Ayar vidasi
0 50 100 e .
Delme derinligi (mm) vida kilitleme yapistiricisi ile
LF
] Ls
T
a g
® 2
- JJ \ Delme Derinligi Payinin Ayarlanmasi
Takim Tutucu
i Olciiler (mm
Agiklama Stok Upguierebii meticp it o cillr (mm) Uygulanabilir uglar
DCB DCON BD LF LS V (Max)
$20-CH10-DRA [ ] 10 20 39 110 52 18
$32-CH12-DRA (] 12 32 43 130 62 24
$32-CH14-DRA o 14 32 45 130 62 24
(T12T3-45DA
$32-CH16-DRA (] 16 32 47 141 62 24
$32-CH18-DRA (] 18 32 49 145 62 24
$32-CH20-DRA (] 20 32 53 150 62 24.5
@ : Mevcut
Uygulanabilir uglar
MEGACOAT NANO Olgiiler (mm
Sekil Agiklama giller {mm)
PR1535 W1 S
(T1273-45DA [ ] 13.54 3.97
[ w | [5]
@ : Mevcut
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- . Matkaplan sabitlemek icin Kesici ug montajt icin
Pah Adaptorii Ayar vidasi = = :
Kelepge Sikistirma vidas! Tapa vidasl Kelepge Sikistirma vidas! Anahtar
Width C:) Width
Agiklama across flat y 7| across flat [If:rl](] /
(mm) ——/ (mm)
$20-CH10-DRA AJ-12X22 (P-CH10 12
6 HS8X8 4
$32-CH12-DRA AJ-16X30 CP-CH12 15
$32-CH14-DRA CP-CH14 HS10X10 5 20
AJ-20X30 8 BNP6 CO9N W6X18N DTM-15
$32-CH16-DRA (P-CH16 30
HS12X10 6
$32-CH18-DRA (P-CH18 30
AJ-22x35 10
$32-CH20-DRA (P-CH20 HS16X10 8 45
Delme ve Pah Derinligi 90°
@ '2
T
DC
Kesme capi (mm) Delme derinligi (mm) Pah dlcisi (mm)
D¢ T(3XD) T(5XD) T(8XD) Uygulanabilir takimlar
min. max. min. max. min. max. min. max. Ts Tsmax.
7.94 8.49 12.5 20 18 36 43 60
8.50 8.99 125 215 215 385 48 64
25 8 $20-CH10-DRA
9.00 9.49 125 23 24 4 52 68
9.50 9.99 125 245 21.5 43.5 57.5 72,5
10.00 10.49 155 26 22 46 52 76
10.50 10.99 16 27.5 245 48.5 56 80
4 8 $32-CH12-DRA
11.00 11.49 16.5 29 27 51 60 84
11.50 11.99 17.5 30.5 29.5 53.5 64 88
12.00 1249 18 32 32 56 68 92
12.50 12.99 19 34 35 59 72.5 96.5
4 8 $32-CH14-DRA
13.00 13.49 19.5 355 375 61.5 76 100
13.50 13.99 20 36.5 39.5 63.5 80 104
14.00 14.49 21 38.5 42.5 66.5 84.5 108.5
14.50 14.99 21.5 40 45 69 88.5 112.5 4 8 $32-CH16-DRA
15.00 15.99 22,5 4.5 47.5 715 92,5 116.5
16.00 16.99 24 445 52.5 76.5 100.5 1245
4 8 $32-CH18-DRA
17.00 17.99 25.5 47.5 57.5 81.5 108.5 1325
18.00 18.99 27.5 51 64 87 121 141
4 8 $32-CH20-DRA
19.00 19.99 29.5 54 69 92 129 149
[Matkaplari
sabitlemek icin] tavsiye edilen kesme sartlari (S50C)
Sikistirma vidasi id
Kelepge A.ya.r vidast : T
ps (inside) , FPTmmmm——- n Maksimum pah derinligi (Tsmax.)
@ AIyahn @ Alyan | |
CUEULC] Anahtar I - *Kesme kosullarinin ayarlanmasi gerekir
T id €6 1 | (Ornek)
apavidasi - £ | I ilerleme hizini yariya digtiriin
*Lutfen degistirmeyiniz. —
2 I ' Kesme hizini azaltin
£ 4
U
[Kesici u¢ montaji igin] e ! Es zamanl delme ve pah kirma
Kelepge S PP
Sikistirma vidast 5 DRA (Ts) icin onerilen kesme
Pah kesici @ ) 3 kosullariyla birlikte mevcuttur
ucu

sikistirma anahtari DTM-15 igin

g8 10 12
Kesme Capi DC (mm)

14 16 18 20 22

16
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Pah adaptorii nasil montaj yapilir?

. Pah Adaptoriiniin DRA matkaba baglanmasi (Fig.1)

DRA Pah kirma adaptorii

(SS type)

Fig.1 DRA montaiji

3 alyan anahtarla ayar vidasini cevirerek delme derinligini 4

ayarlayin (Fig.3)

Sikistirma vidasis for fixing

drills (2) L

Delme
Adjustable | ~ derinligi

Length H
-

Adjustment screw

Delme derinligi
(after adjustment)

>

Fig.3 Delme derinligi ayari

DRA icin iki sikistirma vidasini sikin
(Tablo1'den tavsiye edilen sikma torkuna bakiniz)

5

Table1. Tavsiye edilen Tork degerleri

- Sikistirma vidasi
Paar;Iak%amp';cSJIru Tavsiye edilen |Genislik boyunca
Tork (N-m) Duzluk (mm)

5$20-CH10-DRA 12

$32-CH12-DRA 15 4
S$32-CH14-DRA 20 5
$32-CH16-DRA 30 6
$32-CH18-DRA 30

S$32-CH20-DRA 45 8

Dikkat Edilmesi Gerekenler

- Pah kirma aparati diiz saftli SS-DRA ile uyumludur. Flansli saftli SF-DRA igin
kullanilamaz.

-Pah kirma iki pah kirma kesici ucu gerektirir. Tek birkesici uc kullaniimasi
onerilmez.

- Sikistirma vidalarini yalnizca degistirirken tamamen cikarin.

Bir kesici ug takin ve kesici kenar ile DRA govdesi
2 arasindaki bosluk birakarak gecici olarak sikin
(Fig.2)

Bosluk
Gecici sikin

Bosluk yiizeyi

Fig.2 Kesici ucun yerlestirilmesi

Matkabin helis kanalini ve siyah bosluk yiizeyini
DRA matkabini dondiirerek Sekil 4'te gosterilen
pozisyona hizalayin (Fig.4)

Kanal kenari Hizalama

»

Bosluk yiizeyi

Fig.4 DRA hizalama

Kenarlara hafifce bastirarak kesici ucu sikin bosluk
yiizeyine karsi kesici uc (Sekil 5) (Onerilen tork
3,5N-m'dir)

Tamamen
sikin

*G

Hafifce bastirin

Bosluk yiizeyi

Fig.5 Tamamen sikma

- Kesici uc montaji icin Kelepgeler ve Kelepge vidalari dizenli olarak

degistirilmelidir.

-Vida kilitleme yapistiricist ayar vidasina uygulanir. Vidalar uzun stre kullanilirsa
etkisi sonunda kaybolacaktir. Dizenli olarak degistirilmesi 6nerilir.

- Lutfen tapa civatasiz calistirmayin
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DRA takim tutucu lansli tip)

=
g Sogutma Deligi
=
s &
OAL S
A
*Fotograf 5D tutucuyu gostermektedir.
Takim Olciileri m
Olciiler (mm) Yedek parcalar
Agklama 2 ¢ DON"' oa | ks | w | 15 | DpCsems haulanabirucar SMETE | poaita
min. max. &) vidasi
SF12-DRA08OM-1.5 [ J 7.94 8.49 71.2 26.2 12.8 DA0794M-... ~ DA084OM-...
SF12-DRA085M-1.5 [J 8.50 8.99 725 275 13.5 DA0850M-... ~ DAO89OM-...
SF12-DRA090OM-1.5 [ J 9.00 9.49 1 73.7 28.7 14.3 s 16 DA0900M-... ~ DA0940M-... HS-2524TRP
SF12-DRA095M-1.5 [ ] 9.50 9.99 75.0 30.0 15.0 DA0950M-... ~ DA0O99OM-...
SF16-DRAT00M-1.5 [} 10.00 10.49 79.2 31.2 15.8 DA1000M-... ~ DA1040M-...
SF16-DRAT05M-1.5 [ ] 10.50 10.99 80.5 325 16.5 DA1050M-... ~ DAT090M-...
SF16-DRAT10M-1.5 [} 11.00 11.49 82.7 347 17.3 DAT100M-... ~ DAT140M-... FP-S
SF16-DRAT15M-1.5 [ J 11.50 11.99 84.0 36.0 18.0 DA1150M-... ~ DAT190M-...
SF16-DRAT20M-1.5 [} 12.00 1249 85.2 37.2 18.8 DA1200M-... ~ DA1240M-. .. HS-2534TRP
SF16-DRA125M-1.5 [ J 12.50 12.99 16 86.5 385 19.5 “ 2 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRAT30M-1.5 ° 13.00 13.49 87.7 39.7 203 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-1.5 [} 13.50 13.99 89.0 41.0 21.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRAT40M-1.5 [ 14.00 14.49 90.2 42.2 21.8 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-1.5 [ 14.50 14.99 91.5 435 22.5 DA1450M-... ~ DA1490M-. ..
SF20-DRAT50M-1.5 ° 15.00 15.99 97.0 47.0 24.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRAT60M-1.5 [ J 16.00 16.99 20 100.5 50.5 255 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SF20-DRA170M-1.5 [ 17.00 17.99 103.0 53.0 27.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRAT80M-1.5 [ 18.00 18.99 1125 56.5 28.5 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRAT90M-1.5 [ 19.00 19.99 115.0 59.0 30.0 DA1900M-... ~ DAT990M-...
SF25-DRA200M-1.5 [ ] 20.00 20.99 17.5 61.5 315 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-1.5 o 21.00 21.99 120.0 64.0 33.0 DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-1.5 [ ] 22.00 22.99 123.5 67.5 345 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-1.5 ° 23.00 23.99 126.0 70.0 36.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-1.5 [ ] 24.00 24.99 128.5 72.5 37.5 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-1.5 [ ] 25.00 25.50 131.0 75.0 39.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
@ Mevcut
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DRA takim tutucu (lansli tip)

wv
=
L ‘ B, Sogutma deligi
4
= —
9 LPLfs s &
Fig.1 OAL 8
o
(%]
=
= %]
éi Sogutma deligi
pE—
*Fotograf 5D tutucuyu gostermektedir. — °
LS %
o
[a)
Takim Olciileri m
Olgiler (mm) Yedek parcalar
Agiklama = DC Figiir Uygulanabilir uglar
¢ = DN on | 1 | w | 15 | ocsiMs | 7 ¢ SISHIMa |yt
- (h6) vidasi
min. | max.
SF12-DRA08OM-3 ® | 794 | 849 84 39 25.5 DA0794M-... ~ DA084OM-. ..
SF12-DRA085M-3 ® | 850 | 899 86 41 27.0 § DA0850M-... ~ DAO8IOM-. ..
12 45 16 Fig.1 HS-2524TRP
SF12-DRA090M-3 ® | 9.00 | 949 88 43 28.5 DA0900M-... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-3 ® | 950 | 9.99 90 45 30.0 DA0950M-... ~ DA0O99OM-...
SF16-DRAT00M-3 ® | 10.00 | 10.49 95 47 315 DAT000M-... ~ DAT040M-...
SF16-DRAT05M-3 ® | 10.50 | 10.99 97 49 33.0 DA1050M-... ~ DAT090M-. .. FPs
SF16-DRAT10M-3 ® | 11.00 | 11.49 100 52 345 DA1100M-... ~ DAT140M-...
SF16-DRAT15M-3 ® | 11.50 | 11.99 102 54 36.0 DAT150M-... ~ DAT190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-3 ® | 12.00 | 12.49 1 104 56 37.5 18 2 Fia1 DA1200M-... ~ DA1240M-...
ig.
SF16-DRA125M-3 ® | 1250 | 12.99 106 58 39.0 9 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRAT30M-3 ® | 13.00 | 13.49 108 60 40.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-3 ® | 13.50 | 13.99 110 62 42.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRAT40M-3 ® | 14.00 | 14.49 112 64 435 DAT400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-3 ® | 1450 | 14.99 114 66 45.0 DA1450M-... ~ DA1490M-...
SF20-DRA150M-3 ® | 15.00 | 15.99 121 Al 48.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-3 ® | 16.00 | 16.99 20 126 76 51.0 50 25 Fig.1 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRAT70M-3 ® | 17.00 | 17.99 130 80 54.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRAT80M-3 ® | 18.00 | 18.99 141 85 57.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRAT90M-3 ® | 19.00 | 19.99 145 89 60.0 DAT900M-... ~ DAT990M-...
SF25-DRA200M-3 ® | 20.00 | 20.99 149 93 63.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-3 ® | 21.00 | 21.99 153 97 66.0 . DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Fig.1 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-3 ® | 22.00 | 22.99 158 102 69.0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-3 ® | 23.00 | 23.99 162 106 72.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-3 ® | 24.00 | 24.99 166 110 75.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-3 ® | 25.00 | 25.50 170 114 78.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-3 ® | 26.00 | 26.99 178 120 81.0 DA2600M-. .. ~DA2650M-. .
SF32-DRA270M-3 ® | 27.00 | 27.99 181 123 84.0 DA2700M-. .. ~DA2750M-. .
SF32-DRA280M-3 ® | 28.00 | 28.99 185 127 87.0 DA2800M-. .. ~DA2850M-. .
SF32-DRA290M-3 ® | 29.00 | 29.99 32 189 131 90.0 58 39 Fig.2 DA2900M-. .. ~DA2950M-. . HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-3 @® | 30.00 | 30.99 193 135 93.0 DA3000M-...~DA3050M-. .
SF32-DRA310M-3 @® | 31.00 | 31.99 196 138 96.0 DA3100M-...~DA3150M-. .
SF32-DRA320M-3 @® | 32.00 | 33.00 200 142 99.0 DA3200M-...~DA3300M-..
@ : Mevcut
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DRA takim tutucu (flansli tip)

=
LU i B, Sogutma deligi
=
Y PL T 2
QP LFS LS §
a
2
. Vg Sogutma delig
e
s | &
o
8
Takim Olciileri m
Olciiler (mm) Yedek parcalar
Aciklama 2 DC DCON i e o i S Figiir Uygulanabilir uglar S|k|.§t|rma .
min. | max. (e vidasi
SF12-DRA08OM-5 ® | 794 | 849 101 56 425 DA0794M-... ~ DA084OM-...
SF12-DRA085M-5 ® | 850 | 899 104 59 45.0 . DA0850M-... ~ DAO89OM-...
12 45 16 Fig.1 HS-2524TRP
SF12-DRA090M-5 ® | 9.00 | 949 107 62 47.5 DA0900M-.... ~ DA0940M-...
SF12-DRA095M-5 ® | 950 | 9.99 110 65 50.0 DA0950M-... ~ DAO99OM-...
SF16-DRA100M-5 ® | 10.00 | 10.49 116 68 52.5 DA1000M-... ~ DAT040M-...
SF16-DRA105M-5 ® | 10.50 | 10.99 119 Al 55.0 DA1050M-... ~ DA1090M-...
SF16-DRAT10M-5 ® | 11.00 | 11.49 123 75 57.5 DAT100M-... ~ DAT140M-... FIP-5
SF16-DRA115M-5 ® | 1150 | 11.99 126 78 60.0 DAT150M-... ~ DAT190M-. .. HS-2534TRP
SF16-DRA120M-5 ® | 12.00 | 12.49 129 81 62.5 ) DA1200M-... ~ DA1240M-. ..
SF16-DRA125M-5 ® | 1250 | 1299 16 132 84 65.0 8 2 Fig.1 DA1250M-... ~ DA1290M-...
SF16-DRA130M-5 ® | 13.00 | 13.49 135 87 67.5 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-5 ® | 13.50 | 13.99 138 90 70.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-5 ® | 14.00 | 14.49 141 93 72.5 DAT400M-... ~ DA1440M-. ..
SF16-DRA145M-5 ® | 1450 | 1499 144 9 75.0 DA1450M-... ~ DAT490M-...
SF20-DRA150M-5 ® | 1500 | 15.99 153 | 103 80.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-5 ® | 16.00 | 16.99 20 160 | 110 85.0 50 25 Fig.1 DA1600M-... ~ DA1690M-...
SF20-DRA170M-5 ® | 17.00 | 17.99 166 116 90.0 DA1700M-... ~ DA1790M-...
SF25-DRA180M-5 ® | 18.00 | 18.99 179 123 95.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-5 ® | 19.00 | 19.99 185 | 129 | 100.0 DA1900M-... ~ DAT990M-...
SF25-DRA200M-5 ® | 20.00 | 20.99 191 135 | 105.0 DA2000M-... ~ DA2090M-...
SF25-DRA210M-5 ® | 21.00 | 21.99 197 | 4 110.0 ) DA2100M-... ~ DA2150M-...
25 56 32 Fig.1 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-5 ® | 22.00 | 22.99 204 148 115.0 DA2200M-... ~ DA2250M-...
SF25-DRA230M-5 ® | 23.00 | 23.99 210 154 120.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-5 ® | 2400 | 2499 216 | 160 | 125.0 DA2400M-... ~ DA2450M-...
SF25-DRA250M-5 ® | 2500 | 25.50 222 | 166 | 130.0 DA2500M-... ~ DA2550M-...
SF32-DRA260M-5 ® | 26.00 | 26.99 232 174 135.0 DA2600M-. .. ~DA2650M-...
SF32-DRA270M-5 ® | 27.00 | 27.99 237 | 179 | 140.0 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-5 ® | 28.00 | 28.99 243 | 185 | 145.0 DA2800M-...~DA2850M-. ..
SF32-DRA290M-5 ® | 29.00 | 29.99 32 249 | 191 150.0 58 39 Fig.2 DA2900M-...~DA2950M-. .. HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-5 ® | 30.00 | 30.99 255 197 155.0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-5 ® | 31.00 | 31.99 260 202 160.0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-5 ® | 32.00 | 33.00 266 208 165.0 DA3200M-...~DA3300M-...
@ Mevcut
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DRA takim tutucu (flansl tip)

v
=
[a] o PV
é, Sogutma deligi
==
s &
o]
v}
la
vy
=
. g Sogutma deligi
—1
*Fotograf 5D tutucuyu gostermektedir. T s 2Z
S
&)
Takim olclleri m
Olgiiler (mm) Yedek parcalar
Aciklama S DC Figiir Uygulanabilir uglar
¢ e DN | on | trs | w | s | oosrms | O & ¢ Slistima | - obar
- (h6) vidasi
min. | max.
SF12-DRA08OM-8 ® | 794 | 849 126 81 68.0 DA0794M-... ~ DA0B4OM-. ..
SF12-DRA085M-8 ® | 850 | 899 131 86 720 ) DA0850M-... ~ DAOBIOM-. ..
12 45 16 Fig.1 HS-2524TRP
SF12-DRA090M-8 ® | 9.00 | 949 135 20 76.0 DAO90OM-.... ~ DA0940M-. ..
SF12-DRA095M-8 ® | 950 | 9.99 140 95 80.0 DA0950M-... ~ DAO99OM-. ..
SF16-DRA100M-8 ® | 10.00 | 10.49 147 99 84.0 DAT000M-... ~ DA1040M-. ..
SF16-DRA105M-8 ® | 1050 | 10.99 152 104 88.0 DAT050M-... ~ DA1090M-. .. F1P5
SF16-DRA110M-8 ® | 11.00 | 11.49 157 109 92.0 DAT100M-... ~ DA1140M-. ..
SF16-DRA115M-8 ® | 1150 | 11.99 162 114 96.0 DA1150M-... ~ DAT1190M-... HS-2534TRP
SF16-DRA120M-8 ® | 12.00 | 1249 1 166 18 100.0 8 2 Fiol DA1200M-... ~ DA1240M-. ..
ig.
SF16-DRA125M-8 ® | 1250 | 12.99 17 123 104.0 g DA1250M-... ~ DA1290M-. ..
SF16-DRA130M-8 ® | 13.00 | 13.49 175 127 108.0 DA1300M-... ~ DA1340M-. ..
SF16-DRA135M-8 ® | 1350 | 13.99 180 132 112.0 DA1350M-... ~ DA1390M-. ..
SF16-DRA140M-8 ® | 14.00 | 1449 184 | 136 116.0 DA1400M-... ~ DA1440M-...
SF16-DRA145M-8 ® | 1450 | 14.99 189 141 120.0 DA1450M-... ~ DA1490M-. ..
SF20-DRA150M-8 ® | 15.00 | 15.99 201 151 128.0 DA1500M-... ~ DA1590M-. .. HS-3048TRP DTP-6
SF20-DRA160M-8 ® | 16.00 | 16.99 20 21 161 136.0 50 25 Fig.1 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SF20-DRA170M-8 ® | 17.00 | 17.99 220 170 144.0 DA1700M-... ~ DA1790M-. ..
SF25-DRA180M-8 ® | 18.00 | 18.99 236 180 152.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRA190M-8 ® | 19.00 | 19.99 245 189 160.0 DAT900M-... ~ DA1990M-. ..
SF25-DRA200M-8 ® | 20.00 | 20.99 254 | 198 168.0 DA2000M-... ~ DA2090M-. ..
SF25-DRA210M-8 ® | 21.00 | 21.99 263 207 176.0 . DA2100M-... ~ DA2150M-. ..
25 56 32 Fig.1 HS-4067TRP DTP-7
SF25-DRA220M-8 ® | 22.00 | 22.99 273 217 184.0 DA2200M-... ~ DA2250M-. ..
SF25-DRA230M-8 ® | 23.00 | 23.99 282 | 226 192.0 DA2300M-... ~ DA2350M-...
SF25-DRA240M-8 ® | 2400 | 2499 291 235 200.0 DA2400M-... ~ DA2450M-. ..
SF25-DRA250M-8 ® | 25.00 | 25.50 300 | 244 208.0 DA2500M-... ~ DA2550M-. ..
SF32-DRA260M-8 ® | 26.00 | 26.99 313 255 216.0 DA2600M-...~DA2650M-...
SF32-DRA270M-8 ® | 27.00 | 27.99 321 263 2240 DA2700M-...~DA2750M-...
SF32-DRA280M-8 ® | 28.00 | 28.99 330 | 272 2320 DA2800M-...~DA2850M-...
SF32-DRA290M-8 ® | 29.00 | 29.99 32 339 | 281 240.0 58 39 Fig.2 DA2900M-...~DA2950M-... HS-50100TRP | DTPM-15
SF32-DRA300M-8 ® | 30.00 | 30.99 348 | 290 248.0 DA3000M-...~DA3050M-...
SF32-DRA310M-8 ® | 31.00 | 31.99 356 | 298 256.0 DA3100M-...~DA3150M-...
SF32-DRA320M-8 ® | 32.00 | 33.00 365 307 264.0 DA3200M-...~DA3300M-...
@ : Mevcut
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DRA takim tutucu (lansli tip)

e ¥
v
Z
N LU \Q%E Sogutma deligi
% ol _IIPL = £
Bl-HeL LFS s 13
OAL g
Takim 6lclleri m
Olciiler (mm) Yedek parcalar
Aciklama = DC Uygulanabilir uglar
¢ = DO o | trs | w | s | DesiMs & ¢ SLEUOE |
) (h6) vidasi
min. max.
SF16-DRAT20M-12 | ® | 12.00 | 1249 216 | 168 | 150.0 DA1200M-.... ~ DA1240M-...
SF16-DRA125M-12 12.50 12.99 223 175 156.0 DA1250M: DA1290M HS-2534TRP F1P-5
SF16-DRAT30M-12 ([ ] 13.00 13.49 16 229 181 162.0 18 2 DA1300M-... ~ DA1340M-...
SF16-DRA135M-12 [ ] 13.50 13.99 236 188 168.0 DA1350M-... ~ DA1390M-...
SF16-DRA140M-12 ® | 1400 14.49 242 194 174.0 DA1400M-... ~ DA1440M-. ..
SF16-DRA145M-12 ® | 1450 14.99 249 201 180.0 DA1450M-... ~ DA1490M-. ..
SF20-DRA150M-12 ® | 15.00 15.99 265 215 192.0 DA1500M-... ~ DA1590M-... HS-3048TRP | DTP-6
SF20-DRA160M-12 ® | 16.00 16.99 20 279 229 204.0 50 25 DA1600M-... ~ DA1690M-. ..
SF20-DRA170M-12 [ ] 17.00 17.99 292 242 216.0 DA1700M-... ~ DA1790M-. ..
SF25-DRA180M-12 ([ ] 18.00 18.99 312 256 228.0 DA1800M-... ~ DA1890M-...
SF25-DRAT90M-12 ([ ] 19.00 19.99 325 269 240.0 DA1900M-... ~ DA1990M-. ..
SF25-DRA200M-12 [ ] 20.00 20.99 338 282 252.0 DA2000M-... ~ DA2090M-. ..
SF25-DRA210M-12 ® | 2100 | 21.99 351 295 264.0 DA2100M-... ~ DA2150M-. ..
SF25-DRA220M-12 ® | 2200 | 2299 5 365 309 276.0 % 32 DA2200M-... ~ DA2250M-. .. HS-4067TRP | DTP-7
SF25-DRA230M-12 ® | 2300 | 23.99 378 322 288.0 DA2300M-... ~ DA2350M-. ..
SF25-DRA240M-12 ® | 2400 | 2499 391 335 300.0 DA2400M-... ~ DA2450M-. ..
SF25-DRA250M-12 ® | 2500 | 2550 404 348 312.0 DA2500M-... ~ DA2550M-. ..
@ Mevcut
Yedek parcalar
Sikistirma vidas! Agklama Anahtar Agiklama Tork (N - m)
HS-2524TRP HS-2524TRP -
HS-2534TRP DTP-6 il 05
HS-3048TRP DTP-7
HS-4067TRP HS-2534TRP DTPM-15
DTP-6 0.8
HS-3048TRP
DTP-7 12
HS-4067TRP
HS-50100TRP FTP-5
HS-50100TRP DTPM-15 35
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Onerilen kesme kosullari * 1.6neri ¥ 2. éneri
GM / HQP / HQS tip kesici ug
i Onerilen Kalite/ Vic (m/min) Devir (min™) Kesme ¢api DC (mm)
parasi U - Notlar
2palg ¢ PR1535 PR1525 llerleme (mm/rev) 08 ol1 014 918
o * Yo Devir (min” 3,980-7,160 2,890-5,210 2,270 - 4,090 1,770-3,180
" ) 100-180 100180 ilerleme (mm/rev) 0.12-024 0.12-031 0.16-0.36 0.16-0.4
Diisiik Karbonlu Celik
HoP * Devir (min) 3,180-7,160 2,310-5,210 1,810- 4,090 1,410-3,180
80-180 ilerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.28 0.16-0.32 0.16-0.36
o * e Devir (min”) 3,980-5,970 2,890 - 4,340 2,270-3,410 1,770 - 2650
arbonlu Celk 100150 100150 ilerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
arbonlu Cel
rbonl el o * Devir (min 3,180-7,160 2310-5210 1,810-4,090 1410-3,180
80-150 ilerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.28 0.16-032 0.16-0.36
M * Y Devir (min”') 2,790 - 4,780 2,030-3,470 1,590-2,730 1,240-2,120
Aasiml el 70-120 70-120 ilerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
agmh Cel o * Devir (min) 2790-4780 | 2,080-3470 | 1,590-2730 1240-2,120
70-120 ilerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.28 0.16-032 0.16-036
M * Y Devir (min) 1,990 - 3,580 1,450- 2,600 1,140- 2,050 880-1,590
Kl Celici 50-90 50-90 ilerleme (mm/rev) 0.08-0.17 0.08-0.22 0.11-025 0.11-0.28
alp Gelg - * Devr (min”) 1990-3580 | 1450-2600 | 1,140-2050 880-1,590
50-90 ilerleme (mm/rev) 0.08-0.17 0.08-0.2 0.11-023 0.11-026 akTip
Devir (min”) 1,590-2,790 1,160- 2,030 910-1,590 710-1,240
M 40*70 40i%70 _ 0.1-0.24 0.1-0.24 0.12-03 0.15-03 25553{:;” )
- - Ilerleme (mm/rev)  [Delme derinligi 0,5 x DC mm'ye ulasana kadar 0,15 mm/dev veya daha az ilerleme hizi Gnerilir.
Paslanmaz Gelik Dahili ve harici sogutma sivisinin kombinasyonu dnerilir
Devir (min™) 1,590- 1,990 1,160 - 1,450 910-1,140 710- 880
HQS 401\\?50 ) 0.08-0.12 0.10-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
- llerleme (mm/rev) [Delme derinligi 0,5 x DC mm'ye ulasana kadar 0,15 mm/dev veya daha az lerleme hizi dnerili,
Dahili ve harici sogutma sivisinin kombinasyonu dnerilir
Devir (min”) 600 - 800 430 - 580 340 - 450 270-350
Isil Direngli Alagimh HQS 15*20 _ 0.08-0.12 0.08-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
Celik - llerleme (mm/rev) [Delme deriniigi 0,5 x DC mm'ye ulasana kadar 0,15 mm/dev veya daha az ilerleme hizi dnerili,
Dahili ve harici sogutma sivisinin kombinasyonu dnerilir
Devir (min”) 1,190 - 1,590 870-1,160 680-910 530-710
Titanyum Alagimi HQS 30‘540 ) 0.08-0.12 0.08-0.15 0.10-0.15 0.12-0.18
Ilerleme (mm/rev)  [Delme derinligi 0,5 x DC mm'ye ulasana kadar 0,15 mm/dev veya daha az lerleme hizi Gnerilir
Dahili ve harici sogutma sivisinin kombinasyonu dnerilir
Devir (min”) 3,580- 6,760 2,600-4,920 2,050-3,870 1,590-3,010
Gri Dékme Demir GM 90 %170 90 _*170 -
llerleme (mm/rev) 0.14-0.29 0.14-0.37 0.19-0.43 0.19-0.45
Devir (min” 1,590- 4,780 1,160- 3,470 910-2,730 710-2,120
Sfero dokme demir GM m zﬁ{] 2 4 _*1 20 .
llerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.4
' Onerilen kqllte/ Devir (min-) Kesme capi
is Parcasi Kesici Ug Ve (m/min) DC (mm) Notlar
PR1535 PR1525 ilerleme (mm/rev) 022 025 029 933
- , * # Devir (min) 1,450-2,600 1,270-2,290 1,100- 1,980 970-1,740
Diisiik Karbonlu Celik GM -
. ¢ 100180 100180 ilerleme (mm/rev) 0.2-0.45 0.2-0.45 02-045 02-045
§ * e Devir (min”) 1,450-2,170 1,270-1,910 1,100 — 1,650 970 -1,450
Karbonlu Gelik GM -
¢ 100150 100150 ilerleme (mm/rev) 02-045 02-045 02-0.45 02-045
. * ¥ Devir (min” 1,010-1,740 890-1,530 770-1,320 680—-1,160
Alagimh Celik GM -
smh ¢ 70-120 70-120 ilerleme (mm/rev) 0.2-0.45 0.2-0.45 02-045 02-045
Devir (min 720-1,300 640-1,150 550-990 490870 :
Kalip Celigi GM - o _ Deir min’) Ilak tip
llerleme (mm/rev) 0.14-0.32 0.14-0.32 0.14-0.32 0.14-0.32
Devir (min) 580-1,010 510-890 #0-710 390~ 680 25555}',{;”)
PasanmazCelk | GM R e . 0.15-03 0.15-035 0.15-0.35 0.15-035
- Ilerleme (mm/rev) Delme derinligi 0,5 x DC mm'ye ulasana kadar 0,15 mm/dev veya daha az ilerleme hizi onerilir.
Dahili ve harici sogutma sivisinin kombinasyonu dnerilir
Devir (min) 1,300 - 2,460 1,150-2,170 990-1,870 870-1,640
Gri Dgkme Demir GM 9 E:?WO 90 _*170 0
llerleme (mm/rev) 0.24-0.45 0.24-0.45 0.24-0.45 0.24-0.45
B . Y * Devir (min”) 580-1,740 510-1,530 440-1,320 390-1,160
Sfero dokme d GM _
ero dokme demir 40-120 40-120 ilerleme (mmy/rev) 02-045 02-045 02-045 02-045

Not: Yukaridaki énerilen kesme kosullar 1.5D/3D tipi igindir. Delme derinligi arttik¢a (1.5D/3D — 5D — 8D — 12D), Ilerleme oranlari azaltiimalidir.

Onerilen ilerleme hizi (GM):

1,5D/3D tipi = %100, 5D/8D tipi = %80 veya daha az, 12D tipi = %70 veya daha az.

Onerilen ilerleme hizi (HQP/HQS): 1,5D/3D tipi = %100. 5D tipi = %80 veya daha az, 8D tipi = %70 veya daha az, 12D tipi = %70 veya daha az.
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Onerilen kesme kosullari % 1.6neri 7 2.6neri

FTP - havsa agma

Onerilen Kalite / Ve P Kesme Capi
. K Devir (min”)
Is parcasi (m/min) DC(mm) Notlar
PR1535 PR1525 ilerleme (mm/rev) 28 o011 014 018 022 025
Devir (min™) 3,150 - 6,000 2,300 - 4,350 1,800 - 3,400 1,400 - 2,650 1,150 - 2,200 1,000 - 1,900
Disi ' * w
iisiik Karbonlu Celik 80-150 | 80-150
ilerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16-0.40 0.20-0.45 0.20-0.45
Devir (min™) 3,150 - 4,750 2,300 - 3,450 1,800 —2,700 1,400 - 2,100 1,150-1,750 1,000-1,500
. * PAS
Karbonlu Celik 80-120 | 80-120
ilerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16—0.40 0.20-0.45 0.20-0.45
Devir (min™) 2,800 -4,750 2,000 - 3,450 1,600 - 2,700 1,250 - 2,100 1,000 - 1,750 900 - 1,500
. * A¢
Alagimh Celik 70-120 | 70-120
ilerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16 - 0.40 0.20-0.40 0.20-0.45
% % Devir (min) 1600-2,800 | 1150-2000 | 900-1600 | 700-1250 | 600-1,000 500900 IslakTip
(gl 40-70 | 40-70 [ |
llerleme (mm/rev) 0.08-0.17 0.08-0.22 0.11-0.25 0.11-0.28 0.14-0.30 0.14-0.32 ( 25.sayfaya )
bakiniz
Devir (min™) 1,600 — 2,800 1,150 - 2,000 900 - 1,600 700 - 1,250 600 -1,000 500 -900
; * AS
Pastanmaz Celik | 40”50 | 49_70 | | 010-020 | 010-020 | 010-024 | 015-024 | 015-024 | 015-028
llerleme (mm/rev)
Delme derinligi 0,5 x DC mm'ye ulasana kadar 0,15 mm/dev veya daha az ilerleme hizi nerilir.
Devir (min™) 2,800 - 5,600 2,000 - 4,050 1,600 - 3,200 1,250 - 2,500 1,000 - 2,000 900 - 1,800
.- ) PAS *
Gri Dokme Demir 70-140 | 70-140
ilerleme (mm/rev) 0.14-0.29 0.14-0.37 0.19-0.43 0.19-0.45 0.24-0.45 0.24-0.45
* * Devir (min™) 1,600 — 4,000 1,150 - 2,900 900 - 2,750 700-1,750 600 — 1,450 500-1,250
Sfero dokme demr 40-100 | 40-100
ilerleme (mm/rev) 0.12-0.24 0.12-0.31 0.16-0.36 0.16 - 0.40 0.2-0.45 0.2-0.45

Notlar: Onerilen kesme kosullari diiz yiizeyde delme icindir.

Egimli delikte delme kosullari is parcasinin Gstiinden derinligi gosterir.

Egim agisi 30”nin altinda oldugunda Besleme hizini %50'nin altina ayarlayin. Egim agisi 30°nin Gzerinde oldugunda ilerleme hizini %30'un altina ayarlayin.

Gegis Onerilmez.

1,50, 3D, 5D, 8D ve 12D tutucular igin gegerlidir, 8D/12D tutucu kullanildiginda hazirlanmis delik (0,5 x DC) gerekir.
Onerilen ilerleme hizi: 1,5D/3D tipi = %100, 5D/8D tipi = %80 veya daha az, 12D tipi = %70 veya daha az.
Onerilen kesme hizi: 8D tipi = %80 veya daha az, 12D tipi = %70 veya daha az.

Diistik Karbonlu Celik / Karbonlu Celik / Alasimh Celik
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Sogutma SIVISI *Kuru kesme 6nerilmez

“ i ve dis sogutma sivisinin kombinasyonu dnerilir In case of external coolant

icten Sogutma Delme derinligi 1DC'den azdir Paslanmaz celik, istya dayanikli
alasimlar, titanyum alagimlari isleme

ve yiiksek ilerlemeli isleme

Torna: 3D iginde
Dikey M/C: 1.5D icinde

Kesici Uclar nasil takilir?

Kesiciyi takim tutucuya
dogru yonde takin
Kesic yonu icin

Kesici ucu sabitlemek ¢
dikkatli olunuz

icin sikistirma vidasini

sikin o @

(Tork Degerleri icin Sayfa 14 ve
22 bakiniz) ’

*1 Her degistirmede basingli hava kullanarak ug yuvasindaki tozu temizleyin.
*2 Ucun yerlestirme ytizeylerinin takim tutucuyla yakindan temas ettiginden emin olun.

Merkez sapmasi / Hizalama uyarilar

Matkap Sabitse Matkap Doniyorsa

DRA hem delme mansonu hem de pens aynasi ile calisir. Merkez Baglanti ylzeyi deforme olmus bir tutucuyu kullanmayin.
hatti sapmasi is parcasi ile matkap arasinda 0,02 mm'den az Orta sapma 0,02 mm'den az olmalidir.
olmalidir.

isleme merkezine kurulumda dikkat edilecek hususlar

DRA nasil takilir?

Hidrolik tutucu, Rulmanh Tutucu, Pens Tutucu Weldon Tutucu
Hidrolik Tutucu
Rulmanl Tutucu DRA'y1 bu tutuculara
baglayiniz
Pensli Tutucu

Weldon Tutucu Ornegi
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Diger uyarilar

8D/12D tutucu ile isleme icin uyanlar

Onerilen isleme

i DRA 1.5D/3D/5D tipini kullanarak bir pilot delik olusturun i DRA 1.5D/3D/5D # DRA 8D/12D
(pilpt delik, kesme ¢apinin en az yarisi olmalidir) =

Daha sonra DRA (8D/12D tipi) kullanarak deligi agin

Pilot delik islemesi

Uygulanabilir is parcalari (GM, HQP, HQS icin)

Onerilmeyen is Parcalan (GM, HQP, HQS icin)

Is Parcasi
Sekli

Uygulama Is Parcas Sekli Uygulama Is Parcasi Sekli

Uygulama Caution for machining

1. WPaslanmaz celidi islerken, 0,5DC'ye kadar delik derinlikleri icin

ilerleme hizini 0,15 mm/dev'den dilsiik tutun. Delik Genigletme ’ Egik yiizey e’

Diiz yiizey 0 2. Piiriizsiiz talas kaldirma icin dahili sogutma sivisi dnerilir. Paslanmaz
.’ celik icin, dahili ve harici sogutma sivisinin kombinasyonu dnerilir.
Uygulama Is Parcasi Sekli Uygulama Is Parcasi Sekli
1. Yigilmis plakalar, isleme sirasinda kaymamalart iin giivenli bir
istiflenmis < sekilde sabitleyin.
plakalar s? Yarim Silndirik Delik bilyiitme i@a
1.¢hiikey delikleri islerken, Besleme hizini siirekli delik isleme icin
i¢ biikey dnerilen beslemenin yarisindan daha azina ayarlayin. *FTP icin sayfa 11'e bakiniz
yiizey 2. Talaslar giriste kisa kesilmemigse bir gagalama dangiisii kullanin.
1. Borunun merkez hattinin distiinde delik isleme miimkiindiir.
2. Kavisli yiizey alanlaninda isleme yapmayin.
Boru Good Bad \
malzeme 7N\ 7N\
o O

Merkez kismi isleme Eqriyiizey bolim
isleme

*FTP icin sayfa 11'e bakiniz
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Kyocera'nin delme ¢6ziimleri hakkinda daha fazla bilgi edinin

KDA Cok cesitli isleme uygulamalari icin gecerlidir

TipN
Sogutma delikleri olmayan genel amacl tasarim.
Dis sogutma sivisiyla isleme icin ekonomik tarz.

Tip C
Sogutma kanalli tasarim

Paslanmaz celik vb. malzemelerin
daha verimli ve istikrarli isleme olanagi saglar

: s Aliminyum alasimlarinin yiiksek
U M Ra p I d D rl I I verimlilikte islenmesi _ ’—3

Standart

Sogutma kanalli, genel amacl tasarim

Ozellestirilmis

istege bagl caplar, kademe ve sogutma delikleri
ile 6zel olarak tasarlanmig UM RapidDrill ¢c6ziimleri
sunar*.
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