0! KYOCERG NSV kaplama | PR1205

Isil direncli alagimlar icin PVD kaplama

PR115S/PR120S &

Isil direncli alasimlar ve paslanmaz celik icin cesitli isleme sorunlarini ¢ozer

Isil direncli alagim isleme icin daha uzun takim 6mri

Essiz 1stya dayanikli karbiir alt tabaka ve yeni
gelistirilen PVD kaplama teknolojisi
“MEGACOAT TOUGH”

Isil direncli alasimlar icin 6zel talas kiricilar mevcuttur (SQ/SG/SX)
Kiiglik parca isleme icin pozitif kesici uclar da mevcuttur



Isil direncli alasim icin PVD kaplama

PR1155/PR120S

Mikemmel isiya dayanikh 6zelliklere ve yeni kaplama teknolojisi “MEGACOAT TOUGH"a
sahip benzersiz karbiir alt tabaka, isil direncli alasim islemede daha uzun takim 6mrii saglar.
Ozel talas kirnicilar (SQ/SG/SX) ile diisiik kesme kuvveti ve stabil isleme

Isil direncli alagim islemede daha uzun takim 6mru

1.000 sicakhigin (°C) tizerindeki yiiksek sicakliklara dayanabilen isil direngli alasimlari
islerken,is parcasinin sertlesmesi muhtemeldir ve ug hasari son derece hizlidir.

Centik
Krater asinmasi —
Kotilesen talas kontrolii vb. asinmasi
< Asinmis ug gorseli > Capak olusur

Centik asinmasi
Yiizey pirizltlugi
Bozulan boyutsal dogruluk

Serbest ylizey asi
Kesme kuvveti
Artan kesme isisi

Miikemmel is1 direnci, asinma direnci ve kararlihgi ile uzun
takim omrii ve 1sil direncli alagimlarin istikrarl bir sekilde
islenmesini saglar

- Miikemmel isi direnci: Egsiz karbiir alt tabaka

- Asinmayi kontrol etmek icin:

Yeni kaplama “MEGACOAT TOUGH"

- Diistik kesme kuvveti ve stabil isleme:

Ozel talas kiricilar (SQ/SG/SX)

HRSA(Isil direncgli alagim ) )
Olaganiistii Dayanikhilik. Maksimum Takim Omri

1



Ornek Uygulamalar
Ucak parcalari Ni bazli isil direngli alasim

Kesme kosullari: Vc = 30 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.08 mm/rev, Sulu
CCGT09T304MFP-GQ PR115S

Takim émrii Takim Omrii

=

PR115S, yuksek isi direnci gerektiren ucak parcalari
islemede 1,3 kat daha uzun takim 6mri saglar
(Kullanici degerlendirmesi)

(@oyAU1 20 Tanmmakine motor parcalar SUH600 @orUlULz1 - Bolt SUS304

Kesme kosullari: Vc = 45 m/min, ap = 0.4 mm, f = 0.15 mm/rev, Sulu Kesme kosullari: Ve = 135 m/min, ap = 1.5 mm, f = 0.25 mm/rev, Sulu
WNMG080408MQ PR120S TNMG160408MQ PR120S
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Takim 6mri Takimomni Takim omr Takimomnii

& emms =™

PR120S, alti kenarin tamaminda daha uzun takim émri Paslanmaz celikte arttirilmis takim émri
ve kararli isleme saglar

(Kullanici degerlendirmesi) (Kullanici degerlendirmesi)
Isil direncli alagimlar icin daha uzun takim omrii Paslanmaz celik kiiciik parcalarinin islenmesini destekler
INCONEL718 kesme performansi SUS316L kesme performansi
PR115S PR120S PR120S
7.4 dk ik islemeden sonra kesme kenan durumu | 15dk.likislemeden sonra kesme kenan durumu

Ut degendiome) i degerendime] Asinma dayanimi karsilastirma (ig degerlendirme)

Kesme kenari karsilastirma (50 dk. sonra)
PR115S (SG) PR120S (SG) 01| m PR120S
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Rakip D Rakip E % 002 Iyi kesme kenari durumu.
2 100 dakika sonra bile
Bilyik ikincil I stabil isleme
—_— . 0 20 40 50 60
. - ¢centik aginmasi -
Genis serbest ylizey aginmasi Kesme suresi (dk.)
Kesme kosullari: Kesme kosullari: Kesme kosullari: Vc = 150 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.08 mm/rev,
Ve =60 m/min, ap =0.5 mm, f=0.1 mm/rev, Ve =40 m/min, ap =0.5 mm, f=0.1 mm/rev, Sulu, SUS316L, DCGT11T304 Type

Sulu INCONEL718 CNMG120408 Type Sulu INCONEL718 CNMG120408 Type



2 Mikemmel isi direncine sahip benzersiz karbiir alt tabaka ve
Yeni kaplama “MEGACOAT TOUGH"”

PR115S
PR120S

Cok cesitli kesilmesi zor malzeme isleme uygulamalarini kapsar
Isil direncli alagimlarin finis stirekli kesimi icin 1. 6neri

Isil direncli alasimlarin darbeli islenmesinde uzun takim 6mrii ve kararli isleme
Paslanmaz celigin siirekli hassas islemeden hafif darbeli islemeye kadar 1. tavsiye,
Paslanmaz celik isleme icin daha uzun takim émrii miimkiindiir

S Isil direng” a|a§|m|ar Uygulama haritasi M Paslanmaz Ce“k Uygulama haritasi
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Srekli Darbeli Surekli Darbeli
(Finis) (Kaba) (Finis) (Kaba)

Karbiur altyapisi ve kaplama

< Kesit resmi >

“MEGACOAT TOUGH" 6zel bir yapiskan tabakaya sahiptir.

AITiCrN katmani
Kalin film PVD aginmayi bastirir

1. Asinma dayanimi katmani

B 5 Orta katman ' BHARGaEL y
Krater asinmasini bastirmak igin

miikemmel oksidasyon direnci

~ mr Ozel yapiskan tabaka centik kontrolii ile
S kaplamanin daha iyi yapismasi

— | eiERERE R Isil direngli alasimlarda uzmanlasmistir

|



1. Asinma dayanimi katmani

Kalin film PVD, asinmayi bastirir
Ultra ince tane yapisi ile ¢entik hasarini azaltir

Isil direngli alasimlarin islenmesi sirasinda kaplamanin hasar gérmesi

M 4 ‘!‘\ W 4 o o

4
Karbdir alt tabaka

PR115S/PR120S

Membranin ultra ince yapisi
sayesinde ince tane kirilmasini
kontrol eder

7

%
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Orta katman

n n
| |
Tane kirilmasi ve kaynagin

azalmasi nedeniyle asinma ve

yipranmay kontrol eder Karbir alt tabaka
3. Ozel yapiskan tabaka
Soyma yiikdi (Lc1)

Karbiir alt tabaka lizerindeki ana
yapisma tabakasi, yliksek afinite ve

(¢ degerlendirme)

15
gelismis yapisma
Gizik testi sonuglan ] Adhesiveness
o
E
Buyutilmus gorinim 2
£
I &
L soyma yiikii (Lc1) " PR120S  RakipF

2. Orta katman

TiAIN tabakasi Ustiin oksidasyon direnci saglar
Krater asinmasini kontrol eder

Krater asinmasi kar§|Ia§t|rma (Ig degerlendirme) 50 dk isleme sonrasi

| PR120s i ConventionalA

Krater asinmasi
Dokiilme

D

Kesme kosullari: Vc = 150 m/min, ap = 1.0 mm, f = 0.08 mm/rev,
Sulu SUS316L DCGT11T304 Type

4. Essiz karbiir alt tabaka

Isil direngli alagim isleme igin karbiir alt tabaka yiiksek
termal iletkenlik ile miikemmel termal 6zellikler

ince ve iri taneli karisik yapi iri tane yapisi

Mukemmel is1 dayanimi Miikemmel is1 direnci ve istikrar



Yeni talas kirici tasarimlari (SQ/SG/SX) isleme kararlhiligini artirir

Finis islemeden orta islemeye kadar SQ talas kirici

Ozel kesme yiizeyi tasarimi kesme

Isil direncli alagimlarda orta seviyeden son islemeye kadar olan kenar sicakligini azaltir
uygulamalar icin daha uzun takim 6mrii ve gelistirilmis verimlilik

Simulasyon teknolojisi ile elde

SQ talas kirici avantajlar

Q talas J " te
Kesici kenarda azaltiimis sicaklik — Uzatilmig takim 6mri
Capaklanmayi azaltir — Uzatilmis takim omrii ve verimlilik iyilestirmeleri () yénde egimli

edilen optimum tasarim

Egimli kesme kenar

Capak bastirma ve ¢entik

olusumunu azaltmada etkilidir

Kenar sicakhgi karsilastirmasi (Similasyon) (c degerlendirme) Kesme kuvveti karsilastirma (c degerlendirme)
300
- B sQ talas kirici
= M Rakip G
g 200 | Rakip H /
>
=}
4
SQTalas kirici Geleneksel B £100
Kesme kosullari: Vc =40 m/min, ap =10 mm, f=0.15 mm/rev, &
. Kuru CNMGI 20408 Type 0 02 04 06 08 10 12
Malzeme : Ni bazli 1sil direngli alasim
ap (mm)
Yeni gelistirilen talas kirici, kesici kenarin sicakligini diistrir, Kesme kosullar:
Bu, yar! finis uygulamalarinda takim dmriinii ve isleme verimliligini artinr Ve =40 m/min, f=0.15 mm/rev, Sulu, CNMG120408 Type

Malzeme: Ni bazli i1sil direngli alagim

Kaba isleme icin SG Kirici

Isil direngli alasimlarin kaba islenmesini destekler

Standart kirici

Agir isleme uygulamalar

SG kirici avantajlari
iyi dengelenmis talas yiizi sekli — Uzatilmig takim émrii
Si§ tabanl talas kirici tasanimi — lyi talas kontrolii

sirasinda kararli talas kontrolu

o——— lyi dengelenmis talas
yuzey sekli

Yuksek mukavemetli ve diisiik

kesme kuvvetli tasarim

Asinma dayanimi karsilastirma (i degerlendirme)

040
035
030
0.25
0.20
0.15
0.10
0.05

(mm)

{izey aginmasi

Serbest y1

B SGtalag kirici - Conventional 8
[l Conventional B

SG chipbreaker Kesme kosullari:

Ve =80 m/min, ap =1.0mm, f=020mm/rev, Sulu, CNMG120408 Type
100 160 Malzeme : INCONEL718
Kesme uzunlugu (m)

Yiiksek verimli kaba isleme i¢in SX talas kirici

Talas tasarimi kesme

Istya dayanikli alagimlarda kaba talas isleme SX talag kincyr kullanirken kenarindaki sicakhg:

icin gelistirilmis verimlilik

alinacak onlemler icin lttfen arka dijgﬁrijr
kapaga bakin.
CNC simiilasyon teknolojisi ile

Capak olusumunu bastirir

SX kirici avantajlarl Essiz kesme kenari elde edilen optimum tasarim
Azaltilmis kenar sicakhgi (Yonlu uc)
— Uzatilmis takim émri * 60° giris agisi (when Installed in

the toolholder)

. L T . + 12° egim acisi
Daha biiylk kesme derinlikleri 12° + Karsilik gelen SX sim degistirilerek
Aza|t||m|§ radyal kuvvetler standart Kyocera takim
— Kenar birikmesine kars! e g tutucularina (DCLN/PCLN)
dayaniklidir ve verimliligi artirir 6@ takilabilir
* Tek tarafli yonlu kesici ug




Stok Uriinler (Negatif) M Sinif

. Olciiler (mm) nluln Olciiler (mm) nlaln
e Acikl 2|s|3 Sekil Acikl Z|s6
L ¢iklama __ ICorner = | & | 2 eki ¢iklama . |Cornerl = | = | =

SagY)?QAUQtécsltaerﬁ“r I.C. | Kalinlik Dehk(ale(RE) x|x|x I.C. | Kalinhk DeI|kCap|R(RE) ©lx|«
CNMG 1204045Q 04 |®| @ DNMG 150404MS 04 |l@o|@|@
120408SQ | 12.70 |4.76 |5.16 | 0.8 (@ | @ 150408MS | 12.70 {4.76 |5.16 | 0.8 |®@ |® | ®
1204125Q 12 | @ | @ 150412MS 12 @@ | @
CNMG 160612SQ 12 |e® | @ DNMG 150604MS 04 | @@ | @
— 1 15.875| 6.35 | 6.35 —
160616SQ 16 (@ | @ 150608MS | 12.70 {6.35|5.16 | 0.8 |®@ (@ | ®
CNMG 1906125Q 12 |@|® . 150612MS 12 |e|@|@
11905 | 635 7.94 Orta-Kaba
Finis-Orta 1906165Q 16 |0|e DNMG 150404MU 04 0|00
—— 12.70 | 476 | 5.16
150408MU 08 | @@ | @
CNMG 120404MQ 04 @ @@
DNMG 150604MU 04 |l@|@|@
12.70 | 4.76 | 5.16 m 12.70 {635 |5.16 08
S| e|le|e
120408MQ 08 |e|e|e Orta-Kaba c01085C
DNMG 08| e e |@
Finis Orta 11270 | 476 5.16
CNMG 120404MS 04 |@o|@|@ 150412SG 12|e|@|@
120408MS 08 | e @ | ® DNMG 150608SG 08 | e e @
—F 1270 | 4.76 | 5.16 — 12.70 | 6.35 | 5.16
120412MS 12 |e @@ Kaba 150612SG 12 | @@ | @
) 120416MS 16 o @ | ®
Orta-Kaba SNMG 120404MQ 04 |o|e|e
CNMG 120404MU 04 @ @@
—_— 12.70 | 4.76 | 5.16
120408MU | 12.70 | 476 |5.16| 08 |® | ® | @
U— N R R 120408M S| e|e|e@
120412MU 12 @e|l@ | @ - Q 08
Finis-Orta
CNMG 160608MU 08 @ o @ SNMG 120404MS 04 |o|o|e@
160612MU |15.875/6.35|635| 1.2 (@ | @ | @ 120408MS 08 | e e @
PP T— — 12.70 | 476 | 5.16
160616MU 16 |e|e| @ 120412MS 12|e|e|e
CNMG 190612MU 12 |e|@®|@ 120416 MS 6| lo|e|e®
M 19.05 | 6.35|7.94 G Orta-Kaba 16
Orta-Kab d [ BN BN J
rakebe SNMG 190612MU 12|e|e|®
CNMG 120404TK 04 | o 0@ 19.05 [ 6.35|7.94
12.70 | 4.76 | 5.16 190616MU 16 © @@
120408TK 08 @@ | ® Orta-Kaba
Orta-Kaba SNMG 120408SG 08 | @ @@
—— 1 12.70 | 476 | 5.16
CNMG 1204085G 08 |e @@ 1204125G 12 | @@ @
— 1270 | 4.76 | 5.16
120412SG 12 | @@ | @ SNMG 150612SG 12| @ | @
—— 1 15.875] 6.35 | 6.35
CNMG 160612SG 12|@e|@|@ 1506165G 16 lele
— 1 15.875| 6.35 | 6.35
1606165G 16 |e|e @ SNMG 1906125G 1005 | 635 | 7.94 12 (0| @
CNMG 1906125G 12 |e|e|@ ’ ’ ’ 6l e|®
——————119.05 | 6.35|7.94 Kaba 1906165G 16
Kaba 1906165G 16 |[@e|@| @
TNMG 160404MQ 04 | @ o |0
CNMM 1204XR/-SX| 12.70 | 442 |5.16| - |® | ®
9.525 | 4.76 | 3.81
CNMM 1606XR/-SX [15.875|5.96 |635| - |e@ | @ 160408MQ 08 |e|e|@
Finis-Orta
Tlgit\)(?j/n CNMM 1906XR/i-SX| 19.05 | 593 |7.94| - |e® | ® TNMG 160404MS 0.4
DNMG 150404SQ 04 (@@ 160408MS | 9.525 | 4.76 | 3.81 | 0.8
1504085Q | 12.70 | 476 [5.16 | 0.8 | @ | @ Orta-Kaba 160412MS 12 °
1504125Q 12 | @ | @
TNMG 160404MU 04 |l@|@|@
DNMG 1506045Q 04 @@
_ 9.525 | 4.76 | 3.81
1506085Q | 12.70 | 6.35|5.16| 0.8 |® | ®
_— 160408MU 08 |e @@
Finis-Orta 1506125Q 12 e @ Orta-Kaba
DNMG 150404MQ 04 e @ |0 TNMG 1604085G 08 | e e @
—— 1270 | 4.76 | 5.16 —— 1 9.525 | 4.76 | 3.81
150408MQ 08 e e | @ 160412SG 12 @@ | @
DNMG 150604MQ 04 e @ |0 TNMG 220408SG 08 | e e @
— 1270 | 6.35 | 5.16 —— 1 12.70 | 476 | 5.16
Finis-Orta 150608MQ 08 |e|e|e Kaba 2204125G 12 (e e|e

CNMM. . .XR/|-SX kesici uclar, 2 kesme kenarli ve tek taraflidir

: Standart Stok



Stok Ur(jnler (Negatif) M Sinif

Olciiler (mm) nlu|n Olciiler (mm) wnlu|n
Sekil Aciklama Corner |88 Sekil Aciklama Corner 2|& |3
1.C. | Kallk DeIikCapuR(RE) clx|x I.C. | Kalmlk DeIikCale(RE) cx|x
VNMG 160404MQ 04 | @ @ |@ WNMG 080404MQ 04 | @ @@
9.525 | 4.76 | 3.81 12.70 | 4.76 | 5.16
160408MQ 08 |e e @ 080408MQ 08 |e e | @
Finis-Orta Finis-Orta
VNMG 160404MS 04 | @ @@ WNMG 080404MS 04 @ @@
160408MS | 9.525 |4.76|3.81| 08 (@ | @ | @ 080408MS | 12.70 |4.76 |5.16 | 0.8 |® |® | ®
160412MS 12 |@|@®|@ 080412MS 12 |®@|@®| @
Orta-Kaba Orta-Kaba
VNMG 160404MU 04 | @ @@ WNMG 080404MU 04 | @ @@
9.525 | 4.76 | 3.81 12.70 | 4.76 | 5.16
160408MU 08 |e e |@ 080408MU 08 |e @@
Orta-Kaba Orta-Kaba
VNMG 160404SG 04 | @ @@ WNMG 0804085G 08 |e e |@
9.525 | 4.76 | 3.81 12.70 | 4.76 | 5.16
1604085G 08 |e e |@ 080412SG 12 |@|®| @
Kaba Kaba
@ : Standart Stok
Stok Uriinler (Negatif) G Sinif
Olciiler (mm) nl|al|n Olgiiler (mm) nlwnln
Sekil Aciklama Delik | Corner E 8 g Sekil Aciklama Delik | Corner E 8 §
1.C. | Kalnhk Gpi | R (RE) oo« 1.C. | Kalinlik Gp | R(RE) x|x |«
CNGG 120402MFP-SK <02 e|o|® e R
e o) 12.70 |4.76 | 5.16 160402MFP-SK | 9.525 |4.76(3.81| <0.2 |®@|®|®
Inis-Urta -
eskin Kerar 120404MFP-5K <04 |e|e|® FirisOra/ |
Polished Keskin Kenar / 160404MFP-SK <04 |@|®|®
Polished
DNGG 150402MFP-SK <02 ®o| @ ® VNGG 160402MFP-SK <02 |ole|e®
— 1 12.70 |14.76 | 5.16 9.525 |4.76 | 3.81
Finig-Orta / Finig-Orta /
Keskin Kenar / 150404MFP-SK <04 @@ ® Keskin Kenar / 160404MFP-SK <04 @@ @
Polished Polished

Kaguktur isaretiyle ifade edilen kdse R (RE) boyutuna sahip ug (6r. <0,1, <0,2 vb.)
kose R (RE) igin eksi toleransli modelleri gosterir

Uygulanabilir Tala§ Kirici Ara|lgl (ap Her tarafta radyal kesme derinligini gosterir)

@ : Standart Stok

Isil direncli alasim

Kesme Araligi Talas kirici 6nerisi
(CNMG/CNMM12 Type) o
4 Finis
SX ap:0.2-1.0mm Kinci Centik kontrolu
-3 ' >
g Sorun : Finis yiizey, talas kontrol Kina
g | Orta-Kaba cuttng fange
1 ap:05-40mm  King Genel Amacli/ p:05-2
| 1. Tavsiye _
- Finic vij = Kina
0 01 02 03 04 05 Sorun : Finis y(zey, talag
kontrold
f (mm/rev)
Kirici
Orta-Kaba SX
ap:05-40mm  Kina Capaklari En Aza indirin

= Daha Buytik Kesme Derinlikleri

Dustik Kesme Kuvveti/
Talas Kontrolii

Kesme Kenari
Hasar Kontrol(

Diisiik Kesme Kuvveti/
Talas Kontrolii



Onerilen kesme kosullari

Min. - Onerilen - Max.

Malzeme Kesme Araligi | Uygulama Kirici 6nerisi Onerilen kalite :
Vc (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
o Surekli PR115S 25-45-70
Finishing ] MQ 02-0.5-1.0 0.05-0.1-0.2
Hafif Darbe PR120S 25-40-60
Sirekli PR115S 25-45-70
SQ 03-0.5-15 0.1-0.17-0.35
. Hafif Darbe PR120S 25-40-60
Finis-Orta —
Sirekli PR115S 25-45-70
SK 05-1.0-15 0.03-0.05-0.1
Hafif Darbe PR120S 25-40-60
Strekli PR115S 25-45-70
Hafif Darbe MU PR120S 25-40-60 05-1.0-20 0.1-0.15-03
Agir Darbe PR1535 25-30-45
Strekli PR115S 25-45-70
Isil direngli
B e Orta-Kaba Hafif Darbe MS PR120S 25-40-60 05-1.0-20 0.1-0.15-0.3
Agir Darbe PR1535 25-30-45
Sirekli PR115S 25-45-70
Hafif Darbe TK PR120S 25-40-60 1.0-2.0-3.0 0.12-0.2-03
Agir Darbe PR1535 25-30-45
Surekli PR115S 25-45-70
Hafif Darbe SG PR120S 25-40-60 05-2.0-4.0 0.1-0.3-04
Agir Darbe PR1535 25-30-45
Kaba ———
Sirekli PR115S 25-45-70
Hafif Darbe SX PR120S 25-40-60 05-2.0-4.0 0.15-0.3-0.45
Agir Darbe PR1535 25-30-45
- Sirekli PR120S
Finig MQ 100-140- 180 05-1.0-15 0.05-0.1-0.15
Darbe PR1535
. Siirekli PR120S
Finis-Orta SK 80-120-150 05-15-20 0.03-0.05-0.1
Darbe PR1535
Strekli PR120S 0.1-0.15-0.25
Paslanmaz e MU 80~ 120- 150 10-2.0-3.0
Celik Darbe PR1535 0.15-0.25-0.3
Sirekli PR120S 0.15-0.2-03
Orta-Kaba MS 80-120-150 1.0-2.0-3.0
Darbe PR1535 02-03-04
Strekli PR120S 0.1-0.2-0.3
TK 80-120-150 1.0-2.0-4.0
Darbe PR1535 02-03-04
- Sirekli PR120S
Finis MQ 80-100-120 05-1.0-15 0.05-0.1-0.15
Darbe PR1535
On Surekli PR120S 0.1-0.15-0.25
MU 80-100-120 1.0-2.0-3.0
Sertlestirilmis Darbe PR1535 0.15-0.25-0.3
Paslanmaz Surekli PR120S 0.15-0.2-0.3
lik Orta-Kaba MS 80-100-120 1.0-2.0-3.0
Geli Darbe PR1535 02-0.3-04
Sutrekli PR120S 0.1-0.2-03
TK 80-100-120 1.0-2.0-4.0
Darbe PR1535 02-0.3-04
Koyu yazilmis sayi, 6nerilen kesme kosulunun merkez degerini gosterir.
Paslanmaz celik Kesme araliklar Onerilen Talas Kirici
(CNMG12 Type)
4 Finis
:05-15
MU ap mm Kinci Dusuk kesme kuvveti/
= 3 Talag kontrol(
£, Finis-Orta
& ap:1.0-30mm - Kinc Kesme kenar hasar
1 kontroli MU
Sorun : Finis yiizey, talas kontrolti " Kina Dusuk kesme
0 0.1 0.2 03 04 05 kuvveti/Tala§
f (mm/rev) kontroli




Stok Uriinler (pozitif)

Olciiler (mm) nlaln Olciiler (mm) nluln
Sekil Aciklama Corner Relief 2S5 Sekil Aciklama Corner Relief ISR
1.C. | Kallk DeI\kQap\R(RE) Angle x|« I.C. | Kalmlk Dehk(;amR(RE) Angle x|x |«
CCGT 0602005MFP-SKS <0.05 [ 2K BN} DCGT 070201 MFP-SK <0.1 ( N AN J
06020TMFP-SKS | 6.35 [2.38| 3 |<0.1| 7° | @ | ® | ® 070202MFP-SK | 6.35 |2.38| 3 |<0.2| 7° (@ | ® | @
060202MFP-SKS <0.2 [ BN AN J 070204MFP-SK <04 [ AN BN J
CCGT 09T3005MFP-SKS <0.05 [ AN BN J DCGT 11T301MFP-SK <0.1 [ AN BN J
09T301MFP-SKS <0.1 olole Finis / 11T302MFP-SK [9.525(3.97| 47 |<02| 7° |@ | @ | ®
—9.525(3.97| 47 7° Keskin Kenar / P
Finis / 09T302MFP-SKS <0.2 [ 2K 2K J Polished 11T304MFP-SK <0.4 ( 2N BN J
Keskin K / 1
Polished 09T304MFP-SKS <04 olole DCGT 070201MFP-GQ <0.1 olele
CCGT 060201MFP-SK <0.1 [ AN BN J 070202MFP-GQ | 6.35 [2.38| 3 |<0.2| 7° (@ |® | @
060202MFP-SK | 6.352.38| 3 |<0.2| 7° (@ |® @ 070204MFP-GQ <0.4 ( 2N AN J
060204MFP-SK <0.4 [ 2K BN J DCGT 11T301MFP-GQ <0.1 o o e
CCGT 09T301MFP-SK <0.1 [ 2K 2K J Finig-Orta / 11T302MFP-GQ (9.525|3.97| 4.7 |<0.2| 7° (@ |® | @
P Keskin Kenar / |
Finis/ 09T302MFP-SK |9.525(3.97| 4.7 |<02| 7° |@|@| @ Polishad 11T304MFP-GQ <04 o oo
Keskin K / |
Polished 09T304MFP-SK <04 olole DeMr 070202MQ | || 02| |e|e]e
CCGT 060201MFP-GQ <0.1 00 070204MQ - 04 o oo
060202MFP-GQ | 6.35 [2.38| 3 |<0.2| 7° |®@ | ® | ® DCMT 11T304MQ 0.4 ( 2N AN J
—_— ——9.525|3.97| 4.7 7°
060204MFP-GQ <04 olo|e Finis-Orta 11T308MQ 0.8 oloe
CCGT 09T301MFP-GQ <0.1 [ BN BN J VCGT 110301MFP-SKS <0.1 [ 2N AN ]
Finig-Orta / 09T302MFP-GQ |9.525(3.97|4.7 |<02| 7° |® | ® | ® Finis / 110302MFP-SKS | 6.35 (3.18/ 28 |<0.2| 7° |@ | @ | @
Keskin Kenar / o Keskin Kenar / o
Poished 09T304MFP-GQ <04 olole Polished 110304MFP-SKS <04 ool
VPGT 110301MFP-SKS <0.1 ( BN AN J
CCMT 09T304MQ 0.4 [ AN BN J R ———
0525/3.97| 4.7 70 Finis / 110302MFP-SKS | 6.35 |3.18| 3 |<02|11° | @|@|®
’ ' : Keskin Kenar / T
Finis-Orta
@ : Standart Stok
DCGT 0702005MFP-SKS <0.05 (2K BN J Kutiktir isaretiyle ifade edilen kése R (RE) boyutuna sahip ug (6r. <0,1, <0,2 vb))
Y — kose R (RE) icin eksi toleransli modelleri gosterir
07020TMFP-SKS | 6.35 [2.38| 3 |<0.1| 7° |® | ® | ®
070202MFP-SKS <0.2 [ AN BN J
DCGT 11T3005MFP-SKS <0.05 [ 2K BN}
117301MFP-SKS <0.1 [ 2K BN J
—— 1 9.525|3.97 | 4.7 7°
Finis / 11T302MFP-SKS <0.2 [ 2K BN}
Keskin Kenar / e
Polished 11T304MFP-SKS <0.4 [ 2K BN J




Ta|a§ Kirici Uygulama Araliklar (ap Kenar bagina radyal kesme derinligini gosterir)

Isil Direngli Alagimlar
(DCGT/DCGT11 Type)

€ GQ
£

]

0 0.05 0.1 0.15
f (mm/rev)

Paslanmaz Celik
(DCGT/DCGT11 Type)

GQ

ap (mm)

0 005 0.1 0.15
f (mm/rev)

Kesme Araligi

Finis
ap:0.5-20mm

Finis-Orta
ap:1.0-25mm

Kesme Araligi

Finis
ap:05-1.5mm

Finis-Orta
ap:1.0-25mm

Onerilen Kesme Kosullari

Onerilen Talas Kirici

Kesme Araligi
Genel Amagli/ ap:0.1-05mm

Kinci 1. Tavsiye

> Kiric
Sorun: Diistik kesme sirasinda talas kontrolti  RMFCI

Kina ap araligina gére talas kirici genisligi

= Cok cesitli kosullarda kesilebilir

Onerilen Talas Kirici

Kesme Araligi
Genel Amagli/ ap:0.1-05mm

Kina 1. Tavsiye

>
>
Sorun: DUstk kesme sirasinda talas kontrolt Kirici

Kirici ap araligina gore talas kirici genisligi

= Cok cesitli kosullarda kesilebilir

Talas Kontroli

Talas Kontroli

) N Min. - Onerilen - Max.
Malzeme Kesme Araligi Kirici Onerisi Onerilen Kalite
Vc (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
PR115S 25-45-70
0.05-0.1-0.15
MQ PR120S 25-40-60 05-1.0-15
PR1535 25-30-45 0.08-0.15-0.2
PR115S 25-45-70
0.1-0.3-05 0.03-0.05-0.1
Finis SKS PR120S 25-40-60
Isil Direncl PR1535 25-30-45 03-0.5-1.0 0.05-0.1-0.15
Alagimlar PR115S 25-45-70
05-1.0-20 0.03-0.08-0.12
SK PR120S 25-40-60
PR1535 25-30-45 05-1.5-3.0 0.05-0.1-0.15
PR115S 25-45-70
1.0-1.5-25 0.02-0.05-0.08
Finis-Orta GQ PR120S 25-40-60
PR1535 25-30-45 1.0-3.0-5.0 0.04-0.07-0.1
MO PR120S 80-100-120 03-0.5-1.0 0.05-0.1-0.15
PR1535 60-80-100 05-1.0-15 0.08-0.15-0.2
PR120S 80-100-120 0.1-0.3-0.5 0.03-0.05-0.1
Finis SKS
P bTiER PR1535 6080 - 100 03-0.5-1.0 0.05-0.1-0.15
Celik o« PR120S 80-100-120 05-1.0-20 0.03-0.08-0.12
PR1535 60-80-100 05-1.5-3.0 0.05-0.1-0.15
PR120S 80-100-120 1.0-1.5-25 0.02-0.05-0.08
Finis-Orta GQ
PR1535 60-80-100 1.0-3.0-50 0.04-0.07 -0.1
MO PR120S 40-60-80 03-0.5-1.0 0.05-0.1-0.15
PR1535 30-50-70 05-1.0-15 0.08-0.15-0.2
PR120S 40-60-2380 0.1-0.3-05 0.03-0.05-0.1
Finis SKS
On Sertlestirilmis PR1535 30-50-70 03-0.5-1.0 0.05-0.1-0.15
Paslanmaz Celik o PR120S 40-60-80 05-1.0-20 0.03-0.08-0.12
PR1535 30-50-70 05-1.5-3.0 0.05-0.1-0.15
PR120S 40-60-80 1.0-1.5-25 0.02-0.05-0.08
Finis-Orta GQ
PR1535 30-50-70 1.0-3.0-5.0 0.04-0.07-0.1

Koyu yazilmis sayi, dnerilen kesme kosulunun merkez degerini gosterir.
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SX Talas Kirici Kullanim Onlemleri

1. Kesme Kenar Yiiksekligi

Burnun kesici kenar yiiksekliginin merkezi, asagidaki resimde
daire icine alinmis kisimlara gore 60 derece egimlidir..

Merkez yiikseklik noktasi 60 derece kesme kenari

(sag yon)

3. Kullanilabilen Takimlar
SX talas kirici ug, standart uglardan farkh bir sim gerektirir.

ilgili Kyocera tutucular kullanilirken ek takim tutucu modifikasyonlari

gerekli degildir..

2. Onerilen Paso miktarlari

Tavsiye edilen talas derinligi 60° giris agisindan daha buylk
degildir; ancak daha biiyiik talas derinlikleri mimkiinddr.

Onerilen Ap - Dis cap Maks. Ap.
Tanim torna (mm) Alin (mm)
CNMM1204X R/ -SX 0.5-2.0-40 2.0
CNMM1606X R/L-SX 0.5-25-45 2.0
CNMM1906X R/L-SX 0.5-3.0-5.0 2.5
-l D.O.C. alin tornalama icin
DOC. »
Dis cap tornaicin £
flerleme =
(Sag Yén)
(Sag Yon)

4. islenmemis Kisim Kesici U¢ Boyutuna Gore Degisir

islenmemis kisim asagida yansitilmistir.

Islenmemis miktar (mm) Z
Tanim X Z
X[

Ug Tanimi C)nerile(;);lztlj(ér:;)'l'utucu Standart Sim |S<;)|(nKl$r|lrfql CNMM1204X R/-SX | 4.1 29
DCLN R/.2020K-12 CNMM1606X R/.-SX | 4.8 3.3
DCLN ¥/2525M-12 | DC#4 | DCA4-C CNMM1906XF/i-5X | 54 | 36
CNMM1204X R/i-SX PCLN R/12020H-12
PCLN®A2020K12 | pon | | aonic
PCLN R/12525M-12
PCLN R/ 3225P-12
PCLNR/2525M-16
R/ - : _53N-
CNMM1606X R/L-SX PCLN R/.3232P-16 LC-53N LC-53N-C
CNMM1906X R/(-SX PCLN R/ 3232P-19 LC-63 LC-63-C

Baralama 6nerilmez

5.Alin

Alin tornalama mimkiin

Alin tornalama islemlerinde kesme kenari merkezin altina

disebilir.
Yikseklik, is parcasinin merkezinde kalr

T Alin tgrnalama
salgi miktari (mm)
CNMM1204X R/L-SX 0.75
CNMM1606X R/L-SX 0.85
CNMM1906X R/L-SX 1.05

(Sag Yon)

SX Talas kiric, yiliksek verimli kaba isleme icin
benzersiz bir sekilde tasarlanmistir.
Standart Uclardan farklari asagidadir.

* Yonlu kullanilan tek tarafli 2 koseli kesici ug
+ Ozel bir sim gerektirir
* Islenmemis kisim késede kaliyor
(4. islenmemis kisim kesici u¢ boyutuna gére degisir)
* Alin (5. Alin) alirken kesici ucun konumu merkezin altindadir
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