! KYOCERG Jeninest e e

PR18 serisi

Frezeleme icin yeni nesil PVD kaplama

PR18 serisi

MEGACOAT NANO EX Kaplama Teknolojisi
Olaganiistii takim omrii

> M=GACOAT
%ANO EX | miting | @m

16 farkli frezeleme serisi icin 3 yeni kalite

Celik icin PR1825 (Asinma direnci odakl) :

Celik icin PR1835 (Stabilite odakli)
Paslanmaz Celik icin -

Dokme Demir icin PR1810 =




Frezeleme icin yeni nesil PVD kaplama

PR18 Serisi

Ozel nano tabakali ¢ift laminasyon teknolojisi
MEGACOAT NANO EX daha uzun takim omrii saglar
3 kalite ozellikleri: PR1825/PR1835/PR1810. Cesitli isleme kosullarinda kullanilabilir

M=GACOAT
NANO EX | witing |

- AlTi-tabanli :
? ozel nano katman

— —
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AlCr-tabanli
o0zel nano katman




Kyocera'nin Nano Katmanli Kaplama Teknolojisi

Frezelemecin Yeni Nesil Kaplamaile Daha Uzun
Takim Omri




Yeni PVD kaplama MEGACOAT NANO EX, uzun takim 6mrii saglar

Kyocera'nin Nano Katmanli Kaplama Teknolojisi

MEGACOAT NANO

Mikemmel asinma ve oksidasyon direncine sahip
0zel nano lamine kaplama

Cift Laminasyon Teknolojisi

E Daha Uzun Takim Omrii Saglar
M=GACOAT
N A N 0 EX | Mi[[ing | iki benzersiz nano katmana sahip go_k kat_manll yapl

Ustilin asinma ve kirllma direnci

AICr baz “aplama
: Mmkammd]&jmm

PAMithazlikaplama
IMiikemmelfisi| direnc'ne

sek performansll

CG Gorsel




Kaplama ozellikleri (ahili degerlendirme)

—
s M=GACOAT
. NANO EX | Milling
~ MEGACOAT @ ®
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Oksidasyon sicakligi (°C)

Yiiksek kaplama toklugu

Miikemmel oksidasyon direnci

Oksidasyon ilerleme karsilastirmasi (Danili degerlendirme) Kaplama tabakasi tokluk degerlendirmesi (Dahili degerlendirme)
Miikemmel oksidasyon direnci ile oksidasyon ilerlemesini bastirir Kuigiik catlak uzunlugu ile miilkemmel kaplama toklugu
MEGACOAT NANO EX Geleneksel A MEGACOAT NANO EX Geleneksel A
A L . r A Daha ki'x%'(jk catlak Ufunlugu BUyUk-gatIak uzunlugu
Oksit 2 .
kaplama ‘“{' P T 5
tabakas! v N b 4 | oksit
e P\ kaplama
& @ * tabakasi
W ¢
Kaplama 18
katmani i ® MEGACOAT NANO EX
= ® Geleneksel
€
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§ [ |
*1.200 derecede 30 dakika havada tutulduktan sonra kesit E i
N
=
=
T
g
0 2 4 6 8 10 12
Kuvvet (kgf)

*Micro-Vickers 6l¢imu

ug::km 2 kat daha uzun takim dmru. Keskin kenar iyi durumda kalr. /

Kilavuz S50C

Kenar durumu

MEGACOAT NANO EX (PR1825)

Geleneksel kaplama

— Dokilme olusumu

8 adet/kose islemeden sonra 4 adet/kose i§lemed§h_'-son_ra -

MEGACOAT NANO EX, geleneksel kaplamaya gore 2 kat daha uzun takim 6mriine sahiptir. Kesme kenari iyi durumda
kalir.
Yumusak kesme sesi

Kesme kosullari: Vc = 200 m/min, ap = 2.0 mm, fz=0.13 mm/t, Kuru BDMT170408ER-JT (PR1825) MEC 225 (2 Inserts) (Kullanici degerlendirmesi)
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Cesitli isleme kosullarinda kullanilabilir.

PR1825 @ Celik icin (Asinma direnci odaklr)

Celik icin (Stabilite odakh)
Paslanmaz Celik icin (1. tavsiye)

PR1810 Dékme demir icin

Parca Malzemesi P Celik M Paslanmaz celik K Dékme demir
ISO 01 10 20 30 40 01 10 20 30 40 01 10 20 30 40
§A§|nma dijrenci odakjll 11.Tercih 1.1?'ercih

L | PR1825 1 PR1810
Urin serisi ! . i - - : . . .

Stabilite odakl ]

PR1835

Mikemmel sertlik, tokluk ve ¢cok yonlilik dengesine sahip karbiir alt tabaka

Asinma direnci karsilastirmasi (Dahili degerlendirme) Kenar durumu

040 19.2 dklik islemeden sonra. 24 dk lik islemeden sonra.

= PR1825
030 . RakIpA PR1825 _ _
M Rakip B
0.20
0.10 —
0 5 10 5 20 25 Rakip B kinimiE
Kesme zamani (dk.)

Kesme kosullari: Vc = 150 m/min, ap x ae = 2 mm x 65 mm, fz = 0.12 mm/t, SKD11, Kuru PNMU1205ANER-GM (MFPN45)

ilerleyen asinma :

Serbest yiizey asinmasi (mm)

V-T grafigi (Dahili degerlendirme) 350 L
arang Takim omrii
Omdir kriteri : = 300
X I
Serbest Ylzey Asinmasi = 0.10 mm !é
Y 250 |-
N
<
€ 200 —
3
g mPR1825
Kesme Kosullar : 150 [~ m Rakip A
Ve=160/300 m/dk. = Rakip B
apxae=2><HOmm,fz=0,12mm/t 100 L L Ly
SCM440 Kuru 5 10 50 100 500 1000

PNMU1205ANER-GM (MFPN45) Takim Omrd (dk)



Usttin darbe direnci ve kararlilik odakli karbiir tabaka
Parcacik seklini optimize ederek ve yapiyr homojenlestirerek temel malzemenin dayanikliligini artirir.

V-T grafigi (Dahili degerlendirme) 250
- Takim omrii
Omur kriteri : — 200
Serbest Yizey Asinmasi = 0.10 mm iﬁ ~
£ 150
< L
S
S 100
£
3 m PR1835
Kesme kosullari : X 50 - g Rakip C
Ve=120/200 rm/dk. ® Rakip D
apxae=2x110mm, fz=0.12 mm/t Lo o ol
SUS304 Kuru 0 10 50 100 500 1000
PNMU1205ANER-SM (MFPN45)
Takim omrii (dk.)
Asinma direnci karsilastirmasi (Dahili degerlendirme) Asinma direnci karsilastirmasi (Dahili degerlendirme)

= 020| mPR1 ME
E | u PR1835 (MFPN45) = 1835 (MEC)
£ ) € B Rakip E
= ™ Rakip C £ ® Rakip F
é 015 |- m Rakip D z 0.15 P
- -
© @ 010
> 0.10 ‘:\
N [
Hie) :g
; 0.05 z\ 0.05
[ 0
£ 8
(7
7 0 10 20 30 40 50 60 70 80 Do 5 10 15 20 25 30 35 40
isleme zamani(dk,) isleme zamani (dk.)
Kesme kosullari : Vc = 150 m/min, ap x ae = 2 x 80 mm, fz=0.1 mm/t Kesme kosullari:Vc = 120 m/min, ap x ae = 2 x 15 mm, fz= 0.1 mm/t
SUS304, Kuru PNMU1205ANER-SM SUS304, Kuru BDMT11T308ER-JS

PR1810 Mikemmel termal iletkenlige sahip tescilli bir temel malzeme kullanir. D6kme
demirin kararli bir sekilde islenmesini saglar.

Karbir icyapi Termal iletkenlik karsilastirmasi (Dahili degerlendirme) Kesme kenar durumu (Dahil degerlendime)
Yaklagik 60 dk likislemeden sonra

PR1810 Geleneksel B
PR1810 ﬁ PR1810
Termallcatlamajve
Termal ufalanmayilbastirir;
iletkenlik
Geleneksel B
Kesme Kosullar :
0 20 40 60 80 100 Vc =200 m/min
Kaba ince graniiller ince taneli Termal iletkenlik W/(m-K) apxae=2x85mm
fz=02mm/t
FCD450, Sulu

PNMU1205ANER-GM (MFPN45)

PR1810, kaba ve ince tanelerin bir karisimini kullanir. Gelistirilmis termal iletkenlik ve azaltiimis termal catlama ve ufalanma



Uriin Serisi

Cesitli uygulamalar icin PR18 serisi

)

P12 ]

4 Kesme Kenarli Tegetsel 90° Freze

[ 90°/88° Kesme Kenar Aci Tipi
MA90
Ekonomik 4 kenarli kesici uglara sahip

orijinal tegetsel 90° freze

Cift Tarafli 4 Kesme kenarli 90° Freze

MEW

Yiiksek Verimli Freze

MEC

Yiiksek Verimli Helisel Freze

MECH

Yiiksek Verimli ve Diisiik Kesme Kuvvetli Freze

MECX

¥

Cift Tarafli 6 kesme kenarli, Diisiik Kesme Kuvvetli Kesici c

Cift Tarafli 6 kesme kenarli, Diisiik Kesme Kuvvetli Kesici

MFWN Mini

88° Kesme Kenari Agisina Sahip Yiiksek Verimli Kesici

MFSN88

[
g

[ 45°/66° Kesme Kenar Aci Tipi
Yeni 45° Genel Amach Kesici

MB45 @

Pozitif uglarin "diistik kesme kuvveti” avantajlarini ve negatif i
uglarin "kinlma direnci" avantajlarini sunar. Mikemmel yiizey kalitesi

Cift Tarafli 10 Kesme kenarli 45° Yiizey Frezesi

MFPN45

MFPN66

| 66° Kesme Kenari Agisina Sahip Yiiksek Verimli Kesici

| Yiiksek ilerlemeli Kesici

P13

Yiiksek Verimlilik ve Yiiksek ilerlemeli Kesici

MFH serisi

Yiiksek ilerleme ve Biiyiik Kesme Derinligi Frezeleme
MFH Boost :
—_

Yiiksek ilerlemeli isleme icin Mikro Capli Kesici

MFH Micro o]
Yiiksek ilerlemeli isleme icin Kiigiik Capli Kesici L
MFH Mini *
Yiiksek Verimlilik ve Yiiksek ilerlemeli Kesici f
MFH Harrier

[ Radiis Kesici P14

Diisiik Kesme Kuvveti ve Yiiksek Verimli Radiis Kesici

MRX




Geleneksel takimlara gore 2,5 kata kadar daha uzun takim dmrii

Cok cesitli kesicilerle miikemmel performans sunar

M=GACOAT
. NANO EX | Milling |

Makina parcalari  S45C

Ve =160 m/min MA90
ap= 1.0mm

fz=0.15 mm/t 4

Sulu

MA90-25520-09T3C
Takim omrii

LOGUO090408ER-GM

Parga sayisi

PR1825
Geleneksel C

Patentli kesici ug sekli, ana kesme kenari ve silici kenarin

asinma ilerlemesini bastirir.

Ustiin yiizey kalitesi ve 2,5 kat daha uzun takim émrii saglar.
(Kullanici degerlendirmesi)

1 5 parca/kose

Genel makina parcast FCD450 ey &

Ve =120 m/min

ap= 1.0mm
fz=0.19 mm/t

Kuru
MFWN90080R-532-5T
WNMUO80608EN-GM

Pargca sayisi

15
Takim omri

Uc kirllmasi olmadan kararli isleme
1,6 kat daha uzun takim 6mru
(Kullanici degerlendirmesi)

Kalip parcalari - Plastik kalip celigi MFH Mini
Ve =120 m/min | |
ap= 03 mm

fz=13mm/t

Sulu

MFH25-525-03-5T

LOGUO30310ER-GM

251
Takim omri
Geleneksel G

Yiiksek ilerlemeli islemede bile titresimsiz stabil isleme
iyi kesme kenari durumunu korur ve 2,5 kat daha uzun takim
omri saglar

Parca sayisi

(Kullanici degerlendirmesi)

Ornek Calismalar

Govde SUS316

Ve =90 m/min

ap = 2 0mm
fz=0.18 mm/t
Kuru
MB45-063R-14T5C-M
SNMU1T406ANER-GM

Parga sayisi

o)
Takim omri
Geleneksel D 18 parcarksse

Essiz disik kesme kuvvetli silici kenar tasarimi,
vibrasyonu azaltir
1,6 kat daha uzun takim 6mri gosterir

(Kullanici degerlendirmesi)

Makina parcasit SCM420  piecH

Ve =130 m/min

ap= 13.0mm
fz=0.07 mm/t

Sulu
MECH025-525-11-4-2T
BDMT11T308ER-N2/N3

Pargca sayisi

rireas ] Gpvonce s

(Kesme mesafesi : 38.1 Taklm omrii

Geleneksel F 4 parca/kése

(Kesme mesafesi : 254 m)

Good cutting edge condition in heavy machining with
large D.O.C.
1,5 kat daha uzun takim 6mrt

(Kullanici degerlendirmesi)

Ve =360 m/min
ap=035mm
fz=0.08 mm/t

Sulu
MFPN45100R-8T
PNMU1205ANER-GH

Parca sayisi

PR1810 200 parca /kése ﬁ
Takim omrii
Geleneksel H 100 parca /kose

Gelistirilmis takim dmrU ve her iki tarafta 10 kdse 6nemli
maliyet tasarrufu
(Kullanicr degerlendirmesi)




90°/88° Kesme Acisi Tipi

4 Kesme Kenarli Tegetsel 90° Freze

MA90

Ekonomik 4 kenarl kesici uclara sahip

orijinal tegetsel 90° freze

Cift Tarfli 4 Kesme Kenarli 90° Freze

MEW

Pozitif kesici uclara esdeger kesme kuvvetini azaltir
Miikemmel yiizey kalitesi

MEGACOAT NANO EX MEGACOAT NANO EX
Sekil Tanim Sekil Tanim
PR1825 | PR1835 | PR1810 PR1825 | PR1835 | PR1810
-~ LOGU 090404ER-GM () o [} LOMU  100404ER-GM o [} [}
090408ER-GM [ ) ° [ 100408ER-GM PY PY PY
: LI E hd hd o 100412RGM | ® ° °
Genel Amag (G sinif) 090416ER-GM ® ® ® 100416ER-GM ° s °
LOGU 090404ER-SM () ° -
100420ER-GM [} [} o
090408ER-SM [ ) ® -
. . 090412ER-SM ° ° - LOMU  150504ER-GM ° [ ) o
USUK Kesme Kuvvetl
g Gsnf) 090416ER-SM ° P - = 150508ER-GM ° () °
150510ER-GM ° - -
150512ER-GM ° [} °
LOGU 090408ER-GH () o ()
150516ER-GM ° [} °
Kaba Kenar (G sinif) Genel amag 150520ER-GM o [ )
LOGU 120604ER-GM () ° [
120608ER-GM ° ° ° LOMU  100408ER-SM ° ® °
120612ER-GM [} ° )
120616ER-GM [} ° [} Duguk kesme LOMU  150508ER-SM ° [} (]
120620ER-GM ° ° ° kuvveti
120624ER-GM b b LOMU 100408ERGH | ® | @ o
Genelamac G 120630ER-GM ° ° ° (]
LOGU  120604ER-SM he hd - Ke LOMU  150508ER-GH | ® ° °
Kaba Kenar -
120608ER-SM L o - (Agir islemeler igin)
120612ER-SM o o B Sag yonld ug gosterilir @ : Standart Stok
120616ER-SM [} ° -
120620ER-SM [} () -
120624ER-SM () ° -
Dilsiik Kesme Kuvveti
(Gsinif) 120630ER-SM [} ° -
LOGU 120608ER-GH [ ) ° [
Kaba Kenar (G sinif)

Sag yonli ug gosterilir

@ : Standart Stok



90°/88° Kesme Acisi Tipi

Yiksek Verimli Freze

MEC

Diisuiik kesme kuvvetleri ile miikemmel yiizey kalitesi
Cesitli uygulamalar icin genis Uriin yelpazesi

L y¥ ]|

U L

;
&

i‘

Yiiksek Verimli Freze

MECH

Centikli uclar titresimi azaltir
Biiyuk paso miktarlari ile yiiksek verimli agir isleme

MEGACOAT NANO EX MEGACOAT NANO EX
Sekil Tanim Sekil Tanim
PR1825 | PR1835 | PR1810 PR1825 | PR1835 | PR1810
BDMT 110302ER-JT () [ ] ()
110304ER-JT o [ ()
BDMT  11T308ER-N2 [ ] [ (]
110308ER-JT (] [ ()
BDMT 11T302ER-JT o [ ] [ 2-Centik
11T304ER-JT ([ ] [ ] o
11T308ER-JT ([ ] [ J [ ]
BDMT  11T308ER-N3 [ ] [ ] [ ]
11T312ER-JT ([ [ J [ J
11T316ER-JT [ ] [ ] [ ] 3-Centik
11T320ER-JT ([ ] [ ] °
11T324ER-JT [ ] [ ] °
BDMT  170408ER-N3 (] () (]
> 11T331ER-JT ([ ] [ ] ()
BDMT 170404ER-JT [ ] [ ] [ ] 3-Centik
170408ER-JT ° [ ] ()
170412ER-JT [ ] [ ] °
BDMT  170408ER-N4 [ [ ] [
170416ER-JT ] [ [
170420ER-JT ° ° ° 4-Centik
170424ER-JT (] [ ] [ Sag yonlii ug gosterilir @ : Standart Stok
170431ER-JT ] [ ()
Yiiksek Verimli Freze
170440ER-JT o [ ()
BDMT 110302ER-JS [ ] [ ] - M ECX
LIS b b - Seyrek agiz stilleriyle yiiksek verimli isleme
110308ER-JS ° ° - Duistik rijitlikteki operasyonlara uyumlu
BDMT 11T302ER-JS ([ ] [ ] -
1T304ERIS | o ° - el . MEGACOAT NANO EX
eki anim
11T308ER-JS e e - PR1825 | PR1835 | PR1810
Disik kesme | BOMT _ 70404ERJS | @ h - BDMT  070302ERJT | ® o o
paslanmaz celik icin 170408ER-JS ° ® -
070304ER-JT [ [ [
Sag yonlu ug gosterilir @ : Standart Stok
070308ER-JT [ [ ] [
BDMT 070302ER-JS [ ] [ ] -
070304ER-JS [ ] ° -
Diistik kesme kuvveti/
paglanmaz celikicin 070308ER-JS ® L -
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Sag yonli ug gosterilir

@ : Standart Stok



90°/88° Kesme Acisi Tipi

Cift Tarafli 6 Kenarli Ug, Diisiik Kesme Kuvvetli Takim

MFWN Mini

MFWN'nin lstiin performansi degismeden kalir
Ekonomik kiiciik capli freze ucu

Cift Tarafli 6 Kenarli Ug, Diisiik Kesme Kuvvetli Takim

MFWN

Ekonomik cift tarafli 6 kenarli kesici ug
Kalin kenar tasarimi sayesinde listiin kirilma direnci

MEGACOAT NANO EX
Sekil Tanim
PR1825 | PR1835 | PR1810

.0 WNMU  050408EN-GM [} [} [}
Genel amag

a WNMU  050408EN-SM [} ° [}
Diistik kesme

kuvveti

0 WNMU  050408EN-GH [} o [}
Kaba kenar

(Agir islemeler icin)

@ : Standart Stok
88° Kesme Acisina Sahip Yiiksek Verimli Kesici

MFSN88

8 kesme kenarli ekonomik kesici uglar. Diisiik kesme kuvvetli
tasarimi ile vibrasyonu azaltir. Kaba kenar isleme icin uygun

-
‘!\

|

MEGACOAT NANO EX
Sekil Tanim
PR1825 | PR1835 | PR1810
SNMU  130508EN-GM ® ° [}
Genel Amach
p J SNMU  130508EN-SM | ® ° °
Diistik kesme kuvveti
\ O ‘ SNMU  130508EN-GH | ® ° °
Kaba kenar
(Agir islemeler igin)

@ : Standart Stok

1

MEGACOAT NANO EX
Sekil Tanim
PR1825 | PR1835 | PR1810
WNEU  080608EN-GL o [} o
Finis Yizey Odakli
(Hassas Sinif)
WNMU  080608EN-GH (] [} [}
Kaba kenar
(Agir islemeler igin)
WNMU  080604EN-GM [} [} [}
080608EN-GM [} [} [}
Genel amach
WNMU  080608EN-SM [} [} [}
DU§Ukkésme
kuvveti

@ : Standart Stok



45°/66° Kesme Acih Tip

45°Kesme Kenari Agisi - Yeni Genel Amagli Kesici Cift Tarafli 10 Kesme Kenarli 45° Yiizey Frezesi
Porzitif uglarin "disiik kesme kuvveti" avantajlarini ve negatif uglarin Diisiik kesme kuvveti tasarimi ile azaltiimis vibrasyon ve
"kinlma direnci” avantajlarini sunar. Milkemmel yiizey kalitesi miikemmel kinlma direnci. Ekonomik 10 kenarli kesici ug
N fr‘,mw‘" Q-@
MEGACOAT NANO EX . MEGACOAT NANO EX
Sekil Tanim Sekil Tanim
PR1825 | PR1835 | PR1810 PR1825 | PR1835 | PR1810
L= 9
SNMU  1406ANER-GM | @ ° ° ] PNMU  1205ANER-GM | @ ° o
Genel Amagli Genel amacli
SNMU  1406ANERGH | ® ° ° a PNMU — 1205ANEL-GM |~ @ ° ®
o Genel amagli
Kaba Kenar
3
PNMU  1205ANER-SM [} [} [}
SNEU  1406ANER-GM ° ° °
e Diistik kesme kuvveti
Genel Amacli P
£ -
PNMU  1205ANER-GH [} (] [}
SNEU  1406ANER-SM (] [} - Kaba kenar
. (Agir islemeler icin)
Diistik kesme kuvveti - 9
Right-Handed Insert Shown @ : Standard Stock PNEU 1205ANER-GL ° ° °
Finis Yiizey Odakli
(Hassas Sinif)

66° Kesme Kenar Acisina Sahip Yiiksek Verimli Kesici

MFPN66 > AT

Finis Yiizey Odakli
Ekonomik 10 kenarli kesici ug. Otomobil parcalarini ve diger genel (Hassas Sinif)

amacli uygulamalarda isleme maliyetlerini azaltir =

‘ ‘ 3 -" Silici ug (2 kenar)
, } ! r“? -6‘\ @ : Standart Stok

1

PNEU  1205ANER-W ® ® ®

L

MEGACOAT NANO EX
PR1825 | PR1835 | PR1810

@ PNMU  0905XNER-GM ] ® ]

Genel Amach

Sekil Tanim

\T;,“'f' PNMU  0905XNER-SM ® ® ®

Diisiik kesme kuvveti
2D
&_’_4"-’ PNMU O090SXNERGH | o | ® .

Kaba kenar
(Agir islemeler icin)

Sag yonlu ug gosterilir @ : Standart Stok
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Yiiksek iledemeli Kesici

Yiiksek ilerleme ve Biiyiik Kesme Derinligi Frezeleme

MFH Boost

Daha biliyiik talas derinlikleriyle yiiksek ilerlemeli frezeleme.
Otomotiv parcalari, kesilmesi zor malzemeler ve kaliplar dahil
olmak iizere ¢ok cesitli uygulamalarda mitkemmel
performans

Yiiksek ilerlemeli isleme icin Mikro Capli Kesici (Kesici Gapi 28 - 816)

MFH Micro

Yiiksek verimli isleme icin diisiik direncli ve

vibrasyona karsi dayanikli. Maksimum ap 0,5 mm.
Cok cesitli uygulamalarda kararli yiiksek ilerlemeli
isleme

i

| i

U o
MEGACOAT NANO EX MEGACOAT NANO EX

Sekil Tanim Sekil Tanim
PR1825 | PR1835 | PR1810 PR1825 | PR1835 | PR1810
LOMU 040410ER-GM ® ® ® n LPGT 010210ER-GM ® ® -
Genel amagl Genel amagh

Sag yonli ug gosterilir

@ : Standart Stok

Yiiksek ilerlemeli isleme icin Kiigiik Caph Kesici (Kesici Capi 16 - 850)

MFH Mini

4 kesme kenarh ekonomik kesici uglar. Yiiksek verimlilik
ve yliksek ilerlemeli isleme icin kiiglik capli seyrek agizli

tip W)

Sag yonld ug gosterilir

@ : Standart Stok

Yiiksek Verimli ve Yiiksek ilerlemeli Kesici (Kesici Cap 25 - 3160)

MFH Harrier

Yiksek ilerlemeli isleme icin genis liriin yelpazesi
Biiyiik kesme derinlikleri ve diisiik kesme

kuvvetleri @

i E kS
Ll
MEGACOAT NANO EX MEGACOAT NANO EX
Sekil Tanim Sekil Tanim
PR1825 | PR1835 | PR1810 PR1825 | PR1835 | PR1810
SOMT 100420ER-GM [} [} [}
LOGU 030310ER-GM [} [} [}

- - 140520ER-GM ° [} °

Genel amacli Genel amach
[ SOMT 100420ER-LD [} [} ()

LOGU 030310ER-GH [} o [}

. - 140520ER-LD ° ° °

Tough Edge Yiiksek Paso

Sag yonli ug gosterilir @ : Standart Stok ~
n SOMT 100420ER-FL o ° o
140514ER-FL o [} [}

Silici kenar
a SOMT 100420ER-GH ° o o
140520ER-GH (] [} [}

Kaba kenar

Sag yonlu ug gosterilir

@ : Standart Stok



Radyus Kesici

Diisiik Kesme Kuvveti ve Yiiksek Verimli Radyiis Kesici

MRX

Diisiik kesme kuvveti tasarimi sayesinde miikemmel kesme
performansi. Yiiksek verimli radyiis kesici

MEGACOAT NANO EX
Sekil Tanim
PR1825 | PR1835 | PR1810

RDGT  0803MOER-GM o ) )
g RPGT  10T3MOER-GM ° ° °
1204MOER-GM o ) )
Genel Amacli 1605MOER-GM ° [} °
RDMT  0803MOER-GM ° ® °
g RPMT  10T3MOER-GM ° ° °
1204MOER-GM ° ° °
Genel Amacli 1605MOER-GM ® [ [
RDGT  0803MOER-SM ° ® -
0 RPGT  10T3MOER-SM ° ° -
-4 1204MOER-SM ° ° -

Diistik kesme
kuvveti 1605MOER-SM ° [ -
RDMT  0803MOEN-GH ° ° )
g RPMT  10T3MOEN-GH ° ° °
1204MOEN-GH ° ° )

Kaba kenar

(Agirislemeler icin) 1605MOEN-GH ° ° )

Sag yonlu ug gosterilir

@ : Standart Stok
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